MasterTop 1700

MASTER®
> BUILDERS

Vodourieditelné, dvojzlozkové epoxidové paropriepustné podlahové vrstvy na beténové

podlahy a potery

POPIS VYROBKU

MasterTop 1700 je bezrozpustadlovy, vodourieditelny,
epoxidovy podlahovy material s nizkymi emisiami (klasifikacia
M1) s dobrou priepustnostou pre vodné pary.

OBLASTI POUZITIA

MasterTop 1700 je ur€eny na pouzitie v interiéroch na

aplikacie dekorativnych a priemyselnych podlah. MasterTop

1700 sa mbze pouZzit ako penetracny nater a / alebo nosna

vrstva a pouZziva sa v nasledujucich systémoch:

* MasterTop 1710: vodourieditelny tenky epoxidovy
podlahovy systém pre priemyselné oblasti

» MasterTop 1720: vodourieditelny, protiSmykovy,
epoxidovy podlahovy systém s posypom pre
priemyselné oblasti

» MasterTop 1730: vodourieditelny samonivelizacny
epoxidovy podlahovy systém

* MasterTop 1740: vodourieditelny, viacvrstvovy,
epoxidovy podlahovy systém pre priemyselné oblasti

VLASTNOSTI A VYHODY

* na vodnej baze, ekologicky

 paropriepustny

* nehorlavy

« lahko sa aplikuje

« prilnavost k vihkému betonu a nevytvrdnutému beténu

« vytvrdzuje pri nizkej teplote (+5 °C)

+ odolny proti zriedenym kyselinam a zasadam, olejom a
palivam

* lahko sa Cisti a udrziava

APLIKACIA

MasterTop 1700 sa dodava v uz spravnom pomere zlozky A
a zlozky B. Teplota oboch zloZiek systému by mala byt pred
zmieSanim v rozmedzi +15 az +25 °C.

Zlozku A je potrebné pred pouzitim dokladne premiesat.
Zlozka B sa vleje bezo zvySku do nadoby so zlozkou
A. NEMIESAT RUCNE! Mie$at nizkootatkovym
mieSadlom (cca 300 ot./min) minimalne 3 minaty az je
zmes homogénna a rovnomerne farebna. Pri mieSani
sa nesmie zabudnut na dno a okraje mieSacej nadoby,
kde sa usadzuju nerozmieSané zlozky. Lopatky mieSadla
je potrebné drzat ponorené, aby sa prediSlo vmieSaniu
vzduchovych bublin do zmesi. NAMIESANY MATERIAL
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SA NESMIE SPRACOVAVAT/LIAT Z ORIGI-
NALNYCH OBALOV! Namie$and zmes sa preleje do
ingj, Cistej nadoby a znovu sa dbékladne po dobu 1 minuty
premieSava.

Viac informacii o spdsobe aplikacie najdete v prisluSnom
podlahovom systéme radu MasterTop 1700.

Ak sa pouzivaju maskovacie pasky alebo ochranné folie,
mali by sa odstranit eSte pred uplnym vytvrdenim nosnej
vrstvy.

Aby ste sa vyhli farebnym odchylkam, pouzite na jednom
pracovnom mieste iba produkt s rovnakou Sarzou.

Doba spracovatelnosti reaktivnych Zivic zavisi od teploty
reakcia spomaluje, ¢im sa predlzuje doba spracovatelnosti
a predlzuje sa aj interval pre nanaSanie dalSich vrstiev
a tym aj pochddznost podlahy. Sucasne sa zvySuje visko-
zita a tym dochadza k navySeniu spotreby materialu.

Vy8Sia teplota urychluje chemické reakcie tak, Ze sa
vy$8ie uvedené Casy vyrazne skracuju. Kvéli dokonalému
vytvrdnutiu materidlu nesmie okolita teplota a teplota
podkladu klesnut pod predpisané minimum. Je potrebné
zohladnit obmedzenia relativnej vihkosti.

Po aplikacii by mal byt material chraneny pred priamym
kontaktom s vodou asi po dobu cca 24 hodin (pri teplote
+20 °C). Pocas tejto doby mdze vihkost sposobit’ vykvety
(tvorba karbamatu) alalebo lepivost povrchu, ¢o mobze
negativne ovplyvnit prilnavost dalSich vrstiev. Takto
postihnuté miesta sa musia odstranit.

Okrem tychto obmedzeni je potrebné dodrziavat prislusné
pokyny pre pouzitie reaktivnych Zivic.

PRIPRAVA PODKLADU

VSetky podklady (nové aj staré) musia byt pevné, suché, bez
cementového mlieka a volnych &astic. Podlahy odistite od
oleja, mastnoty, gumovych zvyskov, Skvin od farieb a inych
necistdt znizujucich prifnavost. Spravidla je nutné podklad
otryskat pieskom, ocelovymi gulickami alebo pradom vody
pod vysokym tlakom, ofrézovat alebo obrusit a poskodené
miesta opravit..

VSetky kapilarne trhliny a vSetky poSkodené miesta sa musia
opravit a zafixovat pomocou epoxidovej opravnej malty na
baze vody (napr. pieskom plneny MasterTop 1710) alebo
opravnej malty na baze cementu (napr. Emaco NanoCrete
R4). Trhliny sa musia vyplnit pomocou epoxidovych
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injektaznych zZivic (napr. PCI Apogel F).

Po priprave podkladu musi byt pridrznost (pevnost v odtrhu)
aspon 1,5 N/mm? (ciachovany pristroj, zatazovacia rychlost
100 N/sec.). Teplota podkladu musi byt aspori 3 °C nad
aktualnou teplotou rosného bodu.

SPOTREBA
Spotreba zavisi od podlahového systému, kiory sa ma
aplikovat. Precitajte si prisluSny technicky list.

Ako penetrany nater:
cca 0,20 — 0,30 kg/m?

Ako penetracna stierka:
cca 1,50 kg/m? (vratane plniv + vody)

Ako podlahovy nater:
0,20 — 0,60 kg/m?

Ako samonivelizacna nosna vrstva:
cca 3,6 — 5,0 kg/m? (2 mm, vratane plniv + vody)

Cistenie

Pri preruSeni a po dokoncéeni prac je nutné vsetky opa-
kovane pouzivané nastroje a naradie odistit pripravkom
MasterTop CLN 44 alebo napr. izopropanolom.

BALENIE
MasterTop 1700 sa dodava v 18,1 kg pracovnych baleniach.

FARBY

MasterTop 1700 je k dispozicii v nasledujucich farebnych
odtiefioch:

RAL 7001, 7032, 7035, 7037, 7038 a 7044.

SKLADOVANIE

Skladujte v suchu, v pbvodnych, neotvorenych
a neposkodenych nadobach/obaloch pri odporucene;j teplote
+15 az +25 °C. Chrarite pred priamym slnecnym ziarenim.
Chranite pred mrazom.

Maximalna doba skladovania, pri dodrzani stanovenych
podmienok, je uvedena na obale vyrobku.
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SMERNICA 2004/42/ES

Tento produkt zodpoveda smernici Eurépskeho parlamentu
a Rady 2004/42/ES (Deco paint smernica) a nedosahuje
max. pripustné hranice VOC (stuperi 2, 2010). Podla
smernice 2004/42/ES je maximalne pripustné mnozstvo
VOC pre tuto kategoriu vyrobku IIA / j typ wb 140 g/l (limit:
stupen 2, 2010). Obsah VOC v produkte MasterTop 1700 je
< 140 g/l (produkt pripraveny na pouzitie).

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

MasterTop 1700 je vo vytvrdnutej forme fyziologicky
nezavadny.

Pri praci s materialom je treba dodrziavat nasledujuce
ochranné/bezpecnostné opatrenia:

Noste ochranné rukavice, ochranné okuliare a ochranny
odev. Vyhnite sa kontaktu materialu s pokozkou a oami.
V pripade zasiahnutia ocCi vyhladajte lekarsku pomoc.
Nevdychujte vypary. PoCas prace nejedzte, nefajcite
a chrante material pred otvorenym ohfiom. Bezpecnostné
opatrenia pri manipulacii s materialom, pri doprave
a likvidacii odpadu su uvedené v karte bezpecnostnych
udajov. Je nutné dodrziavat platné narodné predpisy
tykajuce sa bezpecnosti a hygieny pri praci s epoxidovymi
Zivicami.

TECHNICKA PODPORA
Prislusny odborno-technicky poradca firmy je Vam s dalSimi
informaciami a technickou podporou rad k dispozicii.
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TECHNICKE UDAJE*

Pomer mieSania hmotnostne 81:100
Hustota Zlozka A pri +20 °C g/cm? 1,10
ZloZzka B pri +20 °C g/cm? 1,10
Viskozita zmesi Zlozka A pri +25 °C mPa.s cca 1600
Zlozka B pri +25 °C mPa.s cca 7500
Doba spracovatelnosti pri +20 °C min 40 -60
Interval pre dalSiu vrstvu / Pochdédznost pri +20 °C h min. 16
d max. 2
UplIné vytvrdnutie / Chemicka odolnost pri +20 °C d 10
Teplota podkladu a pri aplikacii °C min. 5
°C max. 30
Maximalna povolena relativna vihkost vzduchu % max. 75

Technické udaje po vytvrdnuti*

Pevnost v tahu pri ohybe DIN 1048 N/mm? 65
Pevnost v tlaku DIN 1164 N/mm? 72
Pridrznost DIN ISO 4624 N/mm? 45
Odolnost proti opotrebovaniu podla Tabera MasterTop 1710 mg 100 - 130
CS 17, 1 kg, 1000 otacok MasterTop 1720 mg 90
MasterTop 1730 mg 110
MasterTop 1740 mg 80
Modul pruznosti (DIN 1048) MasterTop 1720 N/mm? 5000
MasterTop 1730 N/mm? 5000
MasterTop 1740 N/mm? 9000
Koeficient linearnej teplotnej roztaznosti (DIN 53752) MasterTop 1710 K 17 x 10°®
MasterTop 1720 K 17 x 10°®
MasterTop 1730 K 17 x 10°°
MasterTop 1740 K 17 x 10°°
Priepustnost pre vodné pary p (EN ISO 7783) MasterTop 1710 m cca 21 000
MasterTop 1730 m cca 18 000
MasterTop 1740 m cca 570

* Viyssie uvedené hodnoty su iba orientaéné a nemali by byt pouzivané ako podklad na tvorbu Specifikaci.
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CE OZNACENIE PODLA EN 13813 Mitglied der

Master Builders Solutions Espana, S.L.
C/Cristobal Colon, s/n Pol. Ind. El Henares
E-19004 Guadalajara — Marchamalo

12
170001
EN 13813: 2002
EN 13813: SR-B1,5-AR1-IR4

Poter na baze syntetickych zivic
na pouzitie v interiéroch

Podstatné viastnosti Hodnoty
Reakcia na ohen B,-s1
Uvolfiovanie korozivnych latok SR
Vodonepriepustnost’ NPD
Odolnost proti opotrebovaniu <AR1
Pridrznost >B1,5
Odolnost proti razu >R 4
Krokova nepriezvuénost NPD
Zvukova pohltivost NPD
Tepelny odpor NPD
Odolnost proti chemikaliam NPD

NPD = ukazovatel nie je stanoveny
Hodnoty stanovené v skladbe systému MasterTop 1730
* Zohladnite reakciu na oheri systému podfa EN 13501-1

Master Builders Solutions S]ovakia spol. s r.o. Technicko-poradensky servis: Zakaznicky servis:

Na stanicu 937/26b, 010 09 Zilina 0911 404 911  Bratislavsky kraj, Trnavsky kraj T: +421 41 72 345 91

E-mail: info.sk@mbcc-group.com 0917 192 173  Banskobystricky kraj, Nitriansky kraj +421 918 888 918
www.master-builders-solutions.com/sk-sk 0910 999 771 ?ilinsky kraj, Trengiansky kraj E-mail: objednavky.sk@mbcc-group.com

0903 553 696  KoSicky kraj, PreSovsky kraj
0918 490 825 Specialista pre Ucrete a dekorativne podlahy

Pracovné podmienky a rozsah pouZitia produktov su rozdielne. V technickom liste si uvedené vSeobecné pokyny na spracovanie materiélu. Spracovatel je povinny preskusat vhodnost
a moznost pouZitia produktu na zamyslany ucel. V pripade poziadaviek nad ramec v§eobecnych pokynov je si potrebné vyzZiadat poradenstvo odborno-technickych poradcov predévajiceho.
Predavajici nezodpoveda za Skodu, ak sa kupujtci odchyli pri spracovani a aplikacii tovaru od technickych podmienok, skladovacich podmienok, pokynov vyrobcu a déb ich pouZitelnosti.
Aktuélne informécie o produktoch firmy st dostupné na www.master-builders-solutions.com/sk-sk.

Vydané: Maj 2021 Novym vydanim strdca staré platnost.
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