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Univerzalna, vysokouc¢inna zmes na baze metakrylatovej zivice, bez styrénu, uréena na

kotvenie

POPIS VYROBKU

MasterFlow 920 AN je dvojzlozkova, vysokoucinna tixotropna
malta na baze metakrylatovej zivice, bez styrénu. Malta je
Specialne uréena pre aplikacie, pri ktorych su stredne tazké
a tazké bremena kotvené do dutych tvarnic alebo pevnych
podkladovych materialov.

Vdaka jedineCnej technolégie “farebného indikatora” vie
spracovatel rozoznat, ¢&i je material vytvrdnuty. Povodne
modra Cerstva zmes v priebehu procesu vytvrdzovania meni
farbu a po vytvrdnuti je siva.

Obe zlozky MasterFlow 920 AN su balené v jednej kartusi
s oddelenymi komorami a pri aplikacii su pod tlakom spravne
zmieSané priamo v tryske.

CURING COLOUR PROOF:
BLUE RESIN BECOMES
GREY WHEN IT’S CURED

ROZSAH POUZITIA
MasterFlow 920 AN je univerzalna malta ur€ena na kotvenie
(chemicka kotva) vhodna predovsetkym na:
« kotvenie vystuze do predvitanych otvorov v beténe
» upevrovanie kotviacich skrutiek
« kotvenie skrutiek, zavitov, ocelovych dosiek
« uchytenie vystuznych ocelovych prutov
« aplikacie vykonavané pri nizkych teplotach az do -5 °C.
+ upevnovanie vrat, roliet, antén a inych konstrukcii
v domacnostiach

VLASTNOSTI PRODUKTU

* jednoduché pouzitie bez nutnosti mieSania

* velmi dobra prilnavost

* rychla instalacia (vzhladom k rychlemu tuhnutiu)

* kotvenie taZzkych a stredne tazkych bremien

+ pouzitie aj v diamantom vyvitanych otvoroch

+ vysoka pociato¢na aj kone¢né pevnost

« aplikacie aj vo vihkom prostredi, odstranit vodu z otvoru
* mozné pouzitie pri nizkych aj vysokych teplotach

+ velmi malé zmraStenie

 pouzitie pri vnutornych i vonkajsich aplikaciach

» vhodné na pouzitie pri aplikaciach s velkou zatazou
» parametre garantované certifikaciou ETA

* zmes neobsahuje styrén a rozpustadla
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Technické parametre MasterFlow 920 AN su dané v:

» ETA-15/0691 — Kotvenie (Injektazny systém) s kotvami
velkosti M8 az M16 v betone bez trhlin

» ETA-16/0062 — Dodato¢ne osadené spojovacie suciastky
a pruty vystuze s priemerom 8 az 32 mm

» ETA-11 0146 — Kovové injektované kotvy velkosti M8 az
M12 na pouzitie v murive

SPOSOB APLIKACIE

Technické vlastnosti, trvanlivost a bezpecnost vykonanej
aplikacie pri kotveni ocele (vystuze), skrutiek a vrutov, vo
velkej miere zavisia od podkladového materialu, rozmerov
prvku, od spbsobu vitania a Cistenia otvorov, od teploty
podkladu a od typu kotviacich skrutiek alebo vystuze.

Preto spravny konstrukény navrh nosného prvku, ktory ma
byt opraveny, mdze vykonat len kvalifikovany odbornik
(statik). Rovnako aj spravny vyber kotviaceho materialu
a typu chemickej kotvy. Zakladné technické udaje
a smernice na navrhovanie su popisané v tabulkach — vid
dalej.

PRIPRAVA PODKLADU

Podklad musi byt isty, pevny, zbaveny vSetkych latok, ktoré
by mohli negativne ovplyvnit prifnavost chemickej kotvy.
Betén alebo malta, do ktorych su skrutky alebo ocelové tyce
upeviiované, musia byt staré aspori 28 dni.

Otvory mdézu byt odvftané diamantovymi vrtdkmi alebo
beznou vitadkou s priklepom. Hibka a priemer otvoru su
dané druhom podkladu, Uzitkovym zatazenim a rozmerom
kotviacich prvkov.

Vyvftané otvory musia byt poriadne ocistené okrahlymi ke-
fami a stlaéenym vzduchom (pouzitim kompresoru alebo
ruénej pumpy). Podklad mdze byt vihky, ale bez stojacej
vody.

MIESANIE

Ak sa aplikacia vykonava v chladnom prostredi, odporuca sa
uchovavat kartuSe v teple, lebo vytlaanie MasterFlow 920
AN pri teplotach pod 0 °C vyzaduje vacsie usilie.

Tesniacu zatku uvolnit a zmieSavaciu trysku osadit na
kartusu. Kartusu vlozit do vytlacnej piStole a stlacat.
Nepouzivat prvych niekolko centimetrov zmesi, pokym
nema stalu farbu. Pri dlhSich prestavkach pri aplikacii trysku
odstranit a nasadit spat tesniaci uzaver.
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APLIKACIA

Kotvenie v pevnych podkladoch

ZmieSavaciu trysku osadit na kartuSu so zmesou Mas-
terFlow 920 AN a vlozit do otvoru (na koniec otvoru)
a postupne vytlacit’ primerané mnozstvo zmesi pokym ma-
terial z otvoru pomaly nevyteka. Material by mal vyplnit cely
otvor bez vzduchovych bublin.

Kotviaci prvok (kotviacu skrutku alebo ocelovy prut) vlozit
do otvoru a zasunut ho az na jeho koniec. Prebyto¢na
zmes vytlacena z otvoru by mala byt jasne viditefna. Pred
zataZzenim kotvy dodrzZiavat dobu vytvrdzovania uvedenu
dalej v tabulke.

Aplikacia v dutych blokoch

Vyvftat otvor s priemerom 16 mm, vycistit ho podla popisu
vysSie a vlozit Specidlnu trubicu (hmozdinku), uréenu pre
tento typ aplikacie. Nasadit tesniacu manzetu na tuto
hmozdinku a kolmo cez nu aplikovat z vytlaénej piStole
adekvatne mnozstvo zmesi MasterFlow 920 AN, bez tvorby
vzduchovych bublin.

Kotviaci prvok (skrutku alebo ocelovy prut) viozit do otvoru
a zasunut ho az na jeho koniec. S kotviacou skrutkou
nehybat' (nezatazovat ju) pokym zmes MasterFlow 920 AN
nedosiahne konecnu pevnost. Pred utahovanim kotiev a
ich zatazenim dodrziavat doby uvedené v tabulkach nizsie.

kotvenie v beténe podla
ETAG N° 001

aplikacia na vystuz podla
BAEL 91

kotvenie do dutych blokov
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SPOTREBA

Teoreticka spotreba je uvedena v tabulke nizSie pre jednotlivé
priemery vftania a hibky zasunutia ty&e.

Pozn.: Tieto teoretické hodnoty v praxi zavisia od podmienok
konkrétnej stavby a presnosti realizacie, preto v praxi méze
byt spotreba omoho vyssia.

‘M10‘M12‘ M16 ‘

Priemer vrtaku/otvoru (mm) | 10 12 14 18 22
Hibka vftania (mm) 64 | 80 | 96 | 128 | 160
Spotreba (ml) 18 | 28 | 39 6,8 10,6
Hibka vtania (mm) 96 | 120 | 144 | 192 | 240
Spotreba (ml) 2,7 | 41 59 10,2 15,8
CISTENIE

ZvySkovy material musi byt po vytvrdnuti mechanicky
odstraneny. Nevytvrdnuty materidl je mozné odstranit
Stetcom a mydlovou vodou alebo rozpustadiom.

DOBA VYTVRDZOVANIA

Teplota min. min. +5°C az [+10 °C az |+20 °C az

kartuse +5°C [+5°C [+10°C (+20°C [+35°C

Teplota -5°Caz [0°Caz [+5°Caz |+10 °C az [+20 °C az

podkladu 0°C +5°C |[+10°C [+20°C [+35°C

Doba

vytvrdnutia 5 hod. §oh0(.j' 105 min | 75 min 45 min
. min

(vlhky betén)

Doba

wivrdnutia | /1109 | 3hod- e il 110 min | 70 min
. X 30 min | 45 min

(vlhky beton)

DOBA SPRACOVATELNOSTI

Tabulka uvadza orientacné doby spracovatelnosti pre rézne
teploty prostredia a kartuSe.

Teplota kartuse +5°C az +10 °C az +20 °C az
+10 °C +20 °C +35 °C

Teplota podkladu +5°Caz +10 °C az +20 °C az
+10°C +20 °C +35°C

Doba spracovatelnosti 10 min 4 min 1min30s
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BALENIE

Chemicka kotviaca zmes MasterFlow 920 AN je balena
v kartuSiach:

- 380 ml koaxialna kartusa pre Specialne pistole

SKLADOVANIE

Material uchovavat pri teplotach od +5 °C do +30 °C, na
paletdch nad zemou, chranit pred priamym slneCnym
Ziarenim a dazdom.

V tychto podmienkach a v uzavretom pévodnom baleni je
mozné material skladovat 12 mesiacov.

UPOZORNENIE

* MasterFlow 920 AN je po vytvrdnuti odolny proti
mnohym chemikaliam. Ich zoznam je uvedeny v tabulke.

+ Material je mozné aplikovat pri teplotach od -5 °C do
+35 °C, ale kartu3e je treba skladovat pri teplotach nad
+5 °C.

* Zmes MasterFlow 920 AN méze byt v nevytvrdnutom
stave Skodliva pre vodu a p6du.
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« Zaistit nevyhnutné opatrenia a Cistenie podla miestnych
smernic.

BEZPECNOSTNE POKYNY

Zabranit kontaktu s pokozkou a pouzivat ochranné rukavice
(pripadne ochranny krém). Ak napriek tomu doéjde ku
kontaktu, umyt’ postihnuté miesto mydlom a vodou. Pouzivat
ochranné okuliare. Skodlivé pri poZiti. Chranit pred detmi.
Dalsie informéacie - vid karta bezpe&nostnych tidajov.

LIKVIDACIA ODPADU
V3etky informécie o likvidacii prdzdnych baleni, vyrobkov
a ich zvyskov su uvedené v karte bezpe€nostnych udajov.

TECHNICKA PODPORA
Prislusny odborno-technicky poradca je Vam s dalSimi
informaciami a technickou podporou rad k dispozicii.
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Kotvenie vystuze podl'a BAEL 91

Parametre ocelovej vystuze Fe E500
d Min. pevnost | Medza pruznosti Maximalne
(mm) | v bode zlomu vystuze zatazenie vystuze /
(kN) (kN) 1,15 (kN)
8 27,7 25,2 21,9
10 43,2 39,3 34,1
. 12 62,2 56,5 49,1
- s 14 84,7 77,0 66,9
d = priemer vystuze
d, = priemer yrtéku/otvoru 16 1106 100,5 87.4
L = G¢inna hibka kotvenia 20 172,7 157,0 136,5
Kotvenie vystuze podl'a BAEL 91
Pracovné zataZenie je odvodené Pracovné zatazZenie podla BAEL 91 pre MasterFlow 920AN zavisi od
z nasledujuceho vztahu: parametrov vystuznej ty¢e HA Fe E500
L=R"*(F/d,) q d — /Betc’)n C|2:0/?5 / — /Betc’m C?;5/4.5 /
. min. / max. min. / max. min. / max. min. / max.
kde: , (mm) | (mm) (mm) (KN) (mm) (KN)
L = hibka kotvy (mm) 8 10 80 /330 53/21,9 80 /219 8,0/21,9
21 ; g}f‘exmzf_‘f‘;:;ﬁoct’fgf‘ﬁxe (kN) 10 | 12 | 100/429 | 7.9/341 100/284 | 12,0/34,1
R = parameter kvality betonu 12 16 120/ 463 12,7 /49,1 120/ 307 19,2 /49,1
14 18 140/ 561 16,7 /66,9 140/ 372 25,2/66,9
R = 1,51 (C20/25, ocel Fe E500) 16 20 160/ 660 21,2/874 160 /437 32,0/87,4
R = 1,00 (C35/45, ocel Fe E500) 20 25 200/ 824 33,1/136,5 200/ 546 50/136,5

Kotvenie v betone podlfa ETAG N°001

Montazny predpis — minimalna a maximalna hibka kotvenia

N h, U¢inna h,.., min.
s . hibka hrabka betonu
Nominalny | d; | d | kotvy(mm) | Tist (mm)
priemer |(mm)|(mm) (N/m)
hef hef hef hef
8xd|[12xd 8xd [12xd
M8 10 | 9 64 96 10 | 100 | 130
‘ M10 12 | 12 | 80 | 120 | 20 | 110 | 150
. I h.' )
d = priemer vitaku/otvoru M12 | 14 | 14 | 96 | 144 | 40 | 130 | 175
d, = priemer otvoru na kotviacej doske
h; = cinna hibka kotvenia M16 18 | 18 | 128 | 192 | 80 | 160 | 225
T, = utahovaci moment
h,.,, = minimélna hribka beténu M20 22 | 22 | 160 | 240 | 150 | 200 | 280
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Kotvenie v betone podlfa ETAG N°001

Polohy vyvitanych otvorov
Charakteristicka pevnost’ neporuseného betonu C 20/25 az C 50/60 (bez trhlin)
hef hef
S,,;, = Miniméalna vzdialenost 8xd 12 xd
otvorov o . ’ Nomindiny | S | C._ hy Porutlzha s |c hef Porucl:ha
C, ., = minimalna vzdialenost ) mn "™ | 8xd | vbetone mn ™" [12xd| v betone
k hrane beténového prvku priemer | (mm) | (mm) | | Ny (mm) | (mm) | ) (kN)
M8 35 35 64 25 48 48 96 35
M10 40 40 80 30 60 60 120 40
Sucinitel bezpecnosti: 1,5 M12 48 48 96 40 72 72 144 60
(pre vytrhnutie betdnu) M16 64 64 128 60 96 96 192 95
M20 80 80 | 160 75 120 | 120 | 240 115

Vplyv teploty

Redukény faktor pre pracovné zat'azenie

Teplota (°C) -20 0 20 40 60 80 100 120 140
Redukény faktor 1 1 1 1 0,9 0,7 0,5 0,3

o
n

Chemicka odolnost’

©
@ o o ~
g |5 c 5 | ~| ©
s | 189 s | 5| 5|8 §| = 252200 L5
Chemikalie 8| = |8¢g| 8 o c 8 @ e Q3| gla o S
= & So| g by @ ] Q 4 B =N Q28
© T v v m S < Z2los|TQ|g=
) :E T S 5}
Trvalé ponorenie X X X X X X
Cas. obmedzené ponorenie X X X X X X
Neodporuca sa X
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0679 1404
Master Builders Solutions Deutschland GmbH Master Builders Solutions Deutschland GmbH
Donnerschweer Str. 372 Donnerschweer Str. 372
D-26123 Oldenburg D-26123 Oldenburg
16 16
DE 0262/01 DE 0263/01
MasterFlow 920 AN (DE0262/01) MasterFlow 920 AN (DE0263/01)
ETA-15/0692 ETA-16/0119
ETA-16/0062 Injektazna malta na kotvenie kotvami
InjektaZna malta na kotvenie kotvami M8 - M12 v murive
M8 - M20 v betdne bez trhlin
ETAG 029: 2013

Injektdzna malta na dodato¢né osadenie
spojovacich suciastok a prutov vystuze
s priemerom 8 az 32 mm

ETAG 001 ¢ast' 1 a 5: 2013

Master Builders Solutions S]ovakia spol. s r.o. Technicko-poradensky servis: Zakaznicky servis:

Na stanicu 937/26b, 010 09 Zilina 0911 404 911 Bratislavsky kraj, Tmavsky kraj T. +421 4172 345 91

E-mail: info.sk@mbcc-group.com 0917 192 173  Banskobystricky kraj, Nitriansky kraj +421 918 888 918
www.master-builders-solutions.com/sk-sk 0910 999 771 ?ilinsky kraj, Trengiansky kraj E-mail: objednavky.sk@mbcc-group.com

0903 553 696  KoSicky kraj, PreSovsky kraj
0918 490 825 Specialista pre Ucrete a dekorativne podlahy

Pracovné podmienky a rozsah pouzitia produktov su rozdielne. V technickom liste si uvedené vSeobecné pokyny na spracovanie materiélu. Spracovatel je povinny preskisat vhodnost
a moznost pouZitia produktu na zamyslany ucel. V pripade poziadaviek nad ramec v§eobecnych pokynov je si potrebné vyzZiadat poradenstvo odborno-technickych poradcov predévajiceho.
Predavajici nezodpoveda za Skodu, ak sa kupujtci odchyli pri spracovani a aplikacii tovaru od technickych podmienok, skladovacich podmienok, pokynov vyrobcu a déb ich pouZitelnosti.
Aktudlne informécie o produktoch firmy su dostupné na www.master-builders-solutions.com/sk-sk.

Vydané: Februar 2021 Novym vydanim strdca staré platnost.
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