MasterFlow 648

MASTER®
> BUILDERS

Vysokopevnostna, vysokotekuta, chemicky odolna epoxidova zalievkova hmota na presné

zalievanie

POPIS VYROBKU

MasterFlow 648 je trojzlozkova epoxidova zalievkova
hmota na presné zalievanie, ktora sa pouziva na ukotvenie
kritickych zariadeni a prenos statického a dynamic-
kého zatazenia. S dokladne vyvazenymi fyzikalnymi
vlastnostami a vynikajucou odolnostou proti chemickym
vplyvom, vysokym prevadzkovym teplotdm, vibraciam
a torzii, jednoduchou aplikdciou a dobrou tekutostou je
zélievkovd hmota MasterFlow 648 vhodna na zalievanie
alebo cCerpanie v hrabkach od 10 mm do 150 mm. Pri
spracovani sa generuje len malé mnozstvo prachu, €istenie
sa vykonava mydlom a vodou. MasterFlow 648 je k dispozicii
vo vSetkych regionoch na svete, s podporou vySkolenych
predajcov a technického personalu so skisenostami
v oblasti Specifikacie a spracovania epoxidovych zalievok na
vSetkych kontinentoch.

ROZSAH POUZITIA

MasterFlow 648 sa pouziva na montaze a upevnenie

v nasledujucich oblastiach:

* Priemyselné turbiny, generatory a kompresory

* Velké kompresory s kmitavym pohybom

» Valcovacie stolice, drvi¢e, mlyny, stroje na tahanie
a konecnu povrchovu upravu

» Kovacie buchary

« Zelezniéné trate, Zeriavové kolaje

» Zakladové dosky v papierenskom priemysle

 Stroje a zariadenia vyzadujluce vysoké pevnosti pri
maximalnej unosnosti

+ Zalievka mostnych loZisk

Pozn: Na inStalaciu veternych elektrarni, prosim, vyberte

vhodnu zalievku z produktového radu MasterFlow 9000.

VLASTNOSTI

* Vysoka pociato€na a kone€na pevnost umoznuje rychle
sprevadzkovanie

» Nizke dotvarovanie udrziava polohu zariadenia

» Zachovava fyzikalne vlastnosti pri zvySenych teplotach
¢im zvacsuje pracovny rozsah

» Nizka prasnost pre komfort a bezpec¢nost pracovnikov

* Velmi nizke zmraStovanie, zaistuje plny kontakt so
zakladovou doskou a prenos zatazenia

* Vynikajuca tekutost s vysokou u€innou nosnou plochou
pre rovnomerné rozlozenie zatazenia
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DE 0241/03
MasterFlow 648 (DE0241/03)
EN 1504-6:2006

Produkt na kotvenie
EN 1504-6 Zasada 4.2
trieda E,
Odolnost proti vytiahnutiu < 0,6 mm
Obsah chloridovych iénov = 0,05 %

Reakcia na ohern

Teplota sklovitého 80 °C
prechodu
Trvanlivost' / <0,6 mm

Dotvarovanie pri tahu

v stlade s 5.3
(EN 1504-6)

Nebezpecné latky

Variabilny pomer plnenia pre poZzadovanu tekutost
Vyborna prilnavost k oceli a beténu zaistuje optimalny
prenos zatazenia a timenie vibracii

Dobra chemicka odolnost umoziiuje pouzitie v naro¢-
nych prostrediach

Vynikajuca odolnost’ proti zmrazovacim

a rozmrazovacim cyklom pre zariadenia pri nizkych
prevadzkovych teplotach

Odolava prenikaniu vody a chloridov - moznost pouzitia
vo vlhkom a agresivnom prostredi

Odolna proti narazom a timi torziu, ¢im chrani zaria
denie a predIZuje jeho Zivotnost

Cerpatelna pre maximalnu produktivitu pri aplikaciach
na velkych plochach
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+ PrediZena doba spracovatelnosti

+ Trvanlivé spojenie s beténom a ocelou optimalizuje
prenos zatazenia

+ Spifia poziadavky EN 1504-6

* Mbze sa aplikovat v hribkach od 10 do 150 mm

* Globalne dostupna pre konzistentné vysledky projektov

POSTUP PRI SPRACOVANI

(a) Priprava podkladu

Podkladovy betdon musi byt rozmrazeny, bez ochrannych
naterov, vodoodpudivych pripravkov, zvySkov oleja,
cementového mlieka, uvolnenych €astic a prachu. Povrch
betéonu musi byt otvoreny, drsny, ak je na fiom voda, musi
sa odsat alebo utriet, povrch musi byt suchy. ZvySena
pozornost sa musi venovat kotviacim otvorom. Je nutné
preverit, i su suché. Na odstranenie volne stojacej vody
pouzivajte vakuovy a/alebo bezolejovy kompresor. Betonové
plochy sa nesmu pred aplikaciou zalievkovej hmoty natierat
ani utesriovat.

Zakladové dosky, skrutky a pod. musia byt Cdisté
(SA 2%) a zbavené oleja, mastnoty, naterov a pod, aby sa
zaistila dobra pridrznost. Zostavte a pripravte zariadenie.
Rektifikatné podlozky, ktoré sa maju po zaliati odstranit,
je treba natriet vhodnym tukom. Zakladny nater na kovoveé
podklady je potrebny len vtedy, ak Casovy odstup medzi
Cistenim a vlastnou zalievkou mdze spbsobit kordziu
a kontaminaciu.

Zaistite, aby debnenie bolo pevné a vodotesné, aby sa
zabranilo pohybom a uniku zalievky pri aplikacii. V okoli
nesmu byt pri aplikécii v prevadzke stroje spdsobujuce
vibracie, az do vytvrdnutia zalievky je ich potrebné odstavit.
V horicom pocasi je potrebné dosku a z&klady chranit pred
priamym slne€nym Ziarenim. Vrecia a nadoby so zlozkami
zélievky sa musia skladovat' v tieni. Pri nizkych teplotach je
treba dosky a zaklady temperovat na min. +10 °C.

(b) MieSanie

Pomer plnenia je vyjadreny ako hmotnost plniva a zmieSanej
zmesi zivice a tvrdidla. MasterFlow 648 je navrhnuty tak,
aby bol pouzitelny ako variabilna zmes s r6znym plnenim/
pomerom (zivica / kamenivo) od S$tandardného pomeru
1/67 az po 1/ 5 (velmi tekutd verzia). Standardna
57,5-litrova zmes MasterFlow 648 predstavuje 100 kg
(4 x 25 kg vrecia) kameniva. To m6ze byt zredukované az
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na 3 vrecia pri objeme 51,5 litrov. Zivica a plnivo sa mézu
predavat oddelene.

Na rozdiel od vacsiny epoxidovych zalievok MasterFlow
648 zaistuje velku oblast namahania aj pri poklese pomeru
plnenia zmesi. Naviac su zabezpecené aj ostatné fyzikalne
vlastnosti vratane odolnosti proti vysokym teplotam. Pre
stanovenie spravneho pomeru plnenia pre konkrétny projekt
je mozné optimalizovat naklady za liter hmoty, tekutost
a fyzikalne vlastnosti. Navod na spésob plnenia zmesi je
uvedeny nizSie:

Teplota Velmi tekuta alebo na | Standardna
P dlha vzdialenost zélievka

>30°C 4 vrecia 4 vrecia
>20-30°C 3,5 —4 vrecia 4 vrecia
>10-20°C 3-3,5vreca 3,5 vreca

V suvislosti s tabulkou je treba uviest, Zze zasadny vplyv
ma predovSetkym teplota zakladov a dosky, avSak teplota
zalievky a prostredia je tiez ddlezita.

Prelejte vSetok obsah nadoby s tvrdidlom do nadoby so
Zivicou a dokladne mieSajte najmenej 3 minuty. Prelej-
te do mieSacky. Pridajte kamenivo, dbékladne zamieSajte
az po dosiahnutie jednotnej konzistencie. Pri nizkych
teplotach (+10 °C) je tekutost MasterFlow 648 znizena
a doba aplikacie sa preto predizi.

(c) Aplikacia

Pri  zalievani rozsiahlejSich priestorov sa do volného
priestoru vklada pred vlastnou zalievkou volné, pohyblivé
ocelové lano, ktoré vylepSuje zhutnenie a ulozenie zalievky
a sUCasne zabranuje vzniku vzduchovych bublin.
Je dolezité mat na stavbe dostatok personalu, zariadeni
a materialu, aby mieSanie a zalievanie bolo kontinualne
a rychle. Ak musi zalievka prekonat' urcitu vzdialenost, je
vhodné urobit’ prvu davku o nie€o viac tekutu, tak sa lubriguju
povrchy a zabrani sa tym tak pripadnému upchatiu zalievky.
Zalievka sa musi nalievat’ kontinuélne a len z jednej strany,
aby sa zabranilo zavedeniu vzduchu do zalievky.

Zaistite konstantné hydraulické prevySenie, najlepSie min.
15 cm. Na strane, kde sa zalievka nalieva, je potrebné
vytvorit’ volny priestor 10 cm mezi debnenim a zakladovou
doskou stroja. Na strane protilahlej ponechajte 5 — 10 cm
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volného priestoru medzi debnenim a zakladovou doskou.

V dbsledku rozdielu teplét medzi zalievkou pod zakladovou
doskou a vystupkami/krajnicami, ktoré su vystavené ovela
rychlejSim zmenam tepldt, sa moézu v tejto oblasti vyskytnut
trhliny/delaminacia. Preto sa pokial mozno vyhnite realizacii
vystupkov/krajnic. Ak su potrebné, mali by sa pevne ukotvit
cez vystuz k podkladu, aby sa zabranilo ich uvolneniu.
Preverte, Ci zdlievka skutoCne vyplnila vSetky poZadované
priestory a zostdva v kontakte so zakladovou doskou
v priebehu celého procesu zalievania.

Poznamka: Pri prci so zalievkou nepouzivat vibrator!

SPOTREBA
2,000 kg/m? : Pomer pInenia 1/6,7 (1 bal. Zivice + 4 vrecia)
1,750 kg/m?® : Pomer plnenia 1/5, (1 bal. Zivice + 3 vrecia)

CISTENIE

Nevytvrdnuty material odstranit z mieSacky, furika a naradia
bezprostredne po skon&eni prac mydlom a vodou alebo
citrusovym odmastovacim prostriedkom. Zatvrdnuty material
sa da odstranit len mechanicky.

VYTVRDZOVANIE

Uplné vytvrdnutie produktu sa dosiahne 7 dni po aplikécii pri
konstantnej teplote +23 °C.

DOBA SPRACOVATELNOSTI
NizSie uvedena tabulka udava doby spracovatelnosti
MasterFlow 648 pri roznych teplotach prostredia.

Teplota Doba spracovatelnosti

pri +30 °C 50 — 60 minut
pri +21 °C 90 — 120 minut
pri +10 °C 120 — 150 minut
BALENIE
MasterFlow 648 sa dodava v nasledovnych baleniach:
ZlozkaA | ZlozkaB | ZlozkaC | Sada | Vydatnost
100 kg
11,35kg | 3,55kg (4 vrecia) 114,9 kg 57,51
75 kg
11,35kg | 3,55kg (3 vrecia) 89,9 kg 51,51
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SKLADOVANIE

Skladovat pri beznych teplotach, v &istych a suchych
priestoroch, nad zemou, na paletach chranenych pred
vlhkostou a dazdom. Chranit pred priamym sinkom.
Zivicové zlozky sa musia chranit pred mrazom. Pri dodrzani
vysSie uvedenych podmienok je skladovatelnost vyrobku
24 mesiacov.

DOLEZITE UPOZORNENIA

* Neaplikovat pri teplotach pod +10 °C a nad +30 °C.

» Do zélievky nepridavat rozpustadla, vodu ani ziadne iné
latky.

* Nemenit pomery Zivice a tvrdidla.

» Studeny material bude mat znizenu tekutost a znizeny
vyvoj pevnosti.

» ZoSikmenie hran betéonu pomaha redukovat tvorbu trhlin
vzniknutych vplyvom tepelného pnutia. Nasledujuce
spravne postupy pri aplikacii tiez redukuju riziko tvorby
trhlin.

» Silné chemické pésobenie méze viest k zmene sfarbenia
MasterFlow 648. AvSak to neznamena zhorSenie
fyzikalnych vlastnosti vyrobku.

« Pri aplikacii vo vacsich hrabkach alebo pri komplexnej
geometrii zalievaného priestoru, prosim, kontaktujte
technicko poradensky servis Master Builders Solutions.

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

Pri manipulacii s vyrobkom je potrebné dodrziavat vSetky
bezné preventivne opatrenia pri praci s chemickymi
pripravkami, napr. poCas prace nejest, nefajcit a nepit
a pri prerudeni prac a po ich skond&eni si umyt' ruky. Dalie
informacie tykajice sa manipulacie a prepravy produktu su
uvedené v karte bezpecnostnych udajov.

LIKVIDACIA ODPADU

Likvidacia produktu a obalov sa vykonava v sulade
s platnou legislativou. Zodpovednost za likvidaciu nesie
finalny vlastnik vyrobku. Podrobnejsi informacie su uvedené
v karte bezpecnostnych udajov.

TECHNICKA PODPORA

Prisludny odborno-technicky poradca je Vam s dalSimi
informaciami a technickou podporou rad k dispozicii.
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TECHNICKE UDAJE

Vlastnost’ Norma Hodnota Jednotka
Chemicka baza - epoxid -
Farba - siva -
, minimum 10
Hrubka vrstvy maximum - 150 mm
. . pomer plnenia 1/6,7 cca 2,0
Hustot: t It - /cm3
ustota cerstve] maty pomer plnenia1/5 cca 1,75 grem
+10 °C 120 - 150
Doba spracovatelnosti +23 °C - 90-120 min
+30 °C 50 - 60
Teplota pri aplikacii (prostredie a podklad) - +10 az +30 °C
L. k zadnej ¢asti debnenia <20 .
Doba te€enia L. ASTM C1339 min
uplny kontakt s doskou <30
Uginna nosna plocha ASTM C1339 =85 %
1 den 272
Pevnost v tlaku (kocky 50 x 50 mm) e AsTM C579 N/mm?
7 dni =97
. . . pomer plnenia 1/6,7 = 15,000
Modul ti (7 d EN 13412 N/mm?
odul pruznosti (7 dni) pomer plnenia 1/5 =12,000 mm
Pridrznost k beténu 7 dni EN 1542 23,0 N/mm?
Pridrznost k oceli 1 den EN 12188 >10,0 N/mm?
Pridrznost k betd kloch -ni
ridrznos e.onu po cykloc zrr}1razova nia 28 dni EN 13687-1 20 N/mim?
a rozmrazovania (50 cyklov so solou)
Odolnost proti vytiahnutiu pri zatazeni 75 kN EN 1881 <0,6 mm
Dotvarovam.e pri zatazeni tahom 50 kN po EN 1554 <06 mm
dobu 3 mesiacov
Zmrastovanie 1 den EN 12617-4 <0,2 mm/m
iv
Vodotesnost pod tlakom interna metoda sp.na, -
bez priesakov
Koeficient tepelnej roztaznosti 7 dni EN 1770 3,7 x10® 1/K
Maximalna teplota exotermickej reakcie interna metoda cca 43 °C
Teplota sklovitého prechodu EN 12614 +80 °C
Reakcia na oheri (1) EN 13501-1 trieda E, -
Reakcia na oher (2) EN ISO 11925-2 | bez vznietenia -
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Mechanicka pevnost’ Teplota +10 °C +23 °C
;f:qx:g:go[zlr;;:?noly Pomer plnenia 1/6,7 1/6,7 1/5,0
8 hodin - =240 =35
16 hodin =75 > 60
Pevnost' v tlaku 1 den =30 =78 65
3 dni >80 =85 68
7 dni =290 =100 270
8 hodin - =16 217
16 hodin - 222 =220
Pevnost v tahu pri ohybe 1 den =15 =225 =22
3 dni =25 =27 =23
7 dni =28 =30 225

CHEMICKA ODOLNOST PODL’A EN 12808-1

Chemicka latka podfa EN 13529 Zmena pevnosti v tlaku v %
Skupina | Popis Skusana chemikalia po 72 hod. po 500 hod.
47,5 % toluol + 30,4 % izooktan +
DF 1 Benzin 17,1 % n-heptan + 3 % metanol + <5 <-20
2 % 2-metyl-propanol-(2)
DF 3 Palivovy olej, motorova nafta a iné nepouzité | 80,0 % n-paraffn (C12 az C18) + <5 <5
oleje do spalovacich motorov 20,0 % metylnaftalén
DF 4 V3etky uhlovodiky ako aj zmesi s obsahom |60 % toluén + 30 % xylén + 10 % <1 <3
benzolu do max. 5 % objemovo metylnaftalén
Jednomocné a viacmocné alkoholy . )
48 obj. % metanol + 48 obj. % IPA +
DF 5 (s obsahom metanolu do max. 48 % 4% voda <-10 <-15
objemovo), glykolové étery
« S X 50 % etylacetat + 50 % kyselina
DF 7 VSetky organické estery a ketény . . . <-5 <-5
metylizobutylketonova
Mineralne kyseliny (nie kyslikaté) do 20 %
DF 10 | a anorganické soli vo vodnych roztokoch (pH | kyselina sirova (20 %) <-5 <-30
< 6) okrem HF
Anorganickeé luhy (okrem kyslikatych)
DF 11 a anorganické soli vo vodnych roztokoch roztok hydroxidu sodného (20 %) <-5 <-10
(pH > 8)
DF 12 Vodné roztoky anorganickych nie kyslikatych | vodny roztok chloridu sodného <5 <5
soli s ph hodnotou v rozmedzi 6 az 8 (20 %)
- Koncentrované kyseliny kyselina fosfore¢na (85 %) <-15 <-5
- Koncentrované kyseliny kyselina chlérovodikova konc. (37 %) <-10 <-30
- Koncentrované kyseliny kyselina sirova (70 %) <5 <5
- Oxidacné kyseliny kyselina dusi¢na (10 %) <-15 <-20
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Master Builders Solutions S]ovakia spol. s r.o. Technicko-poradensky servis: Zakaznicky servis:

Na stanicu 937/26b, 010 09 Zilina 0911 404 911  Bratislavsky kraj, Trnavsky kraj T: +421 41 72 345 91

E-mail: info.sk@mbcc-group.com 0917 192 173  Banskobystricky kraj, Nitriansky kraj +421 918 888 918
www.master-builders-solutions.com/sk-sk 0910 999 771 Zilinsky kraj, Trengiansky kraj E-mail: objednavky.sk@mbcc-group.com

0903 553 696  KoSicky kraj, PreSovsky kraj
0918 490 825 Specialista pre Ucrete a dekorativne podlahy

Pracovné podmienky a rozsah pouZitia produktov su rozdielne. V technickom liste si uvedené vSeobecné pokyny na spracovanie materiélu. Spracovatel je povinny preskusat vhodnost
a moznost pouZitia produktu na zamyslany ucel. V pripade poziadaviek nad ramec v§eobecnych pokynov je si potrebné vyzZiadat poradenstvo odborno-technickych poradcov predévajiceho.
Predavajici nezodpoveda za Skodu, ak sa kupujtci odchyli pri spracovani a aplikacii tovaru od technickych podmienok, skladovacich podmienok, pokynov vyrobcu a déb ich pouZitelnosti.
Aktuélne informécie o produktoch firmy st dostupné na www.master-builders-solutions.com/sk-sk.

Vydané: Februar 2021 Novym vydanim strdca staré platnost.
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