MasterBrace ADH 4000

»

MASTER®

BUILDERS

Vysokopevnostné epoxidové lepidlo na konstrukéné lepenie stavebnych materialov

POPIS PRODUKTU

MasterBrace ADH 4000 je dvojzlozkové tixotropné/pastovité
vysokopevnostné epoxidové lepidlo na konStrukéné
lepenie réznych stavebnych materidlov. Je vhodné aj na
lepenie sklolaminatovych dosiek a lamiel na betdnové
a ocefové podklady. Vysoka teplota sklovitého prechodu
umozriuje konstruk&né lepenie pri vysokych prevadzkovych
teplotach.

OBLASTI POUZITIA

Lepidlo MasterBrace ADH 4000 je vhodné na:

« vertikalne, horizontalne aplikacie a na stropy

+ opravy a izolacie Sirokych trhlin (so Sirkou nad 5 mm) na
beténovych dieloch

* lepenie sklolaminatovych dosiek a lamiel na beténové
a ocelové podklady

» vzajomné lepenie réznych typov stavebnych materialov
ako je ocel, betdn, tehly, prirodny kamen atd'.

 utesnenie uzaverov trhlin a osadenie injektaZnych
pakrov pri injektdZach epoxidovymi a polyuretanovymi
Zivicami

* upevnenie ochrannych mrezi a seizmickych izolatorov
na mostoch a viaduktoch

* lepenie pasky MasterSeal 930 na beténové a ocelové
podklady

VLASTNOSTI

» Nestekajuce lepidlo na aplikacie na vertikalnych
plochach a stropoch.

* Vysoka teplota sklovitého prechodu umozriuje
konstrukéné lepenie pri vysokych prevadzkovych
teplotach.

« Zaistuje pevné spojenie medzi sklolaminatom a beté-
novymi/ocelovymi podkladmi pre optimalny prenos
zataZenia.

« Chemicky odolné na zaklade polymérovej Struktury
materialu (epoxidova baza).

* Odolné proti narazu.

* Vodotesné po uplnom vytvrdnuti.

» Pastovita konzistencia umozriuje jednoduché pouzitie.

* Nie je potrebny penetrany nater.

0921, 0370

Master Builders Solutions Deutschland GmbH
Donnerschweer Str. 372
D-26123 Oldenburg
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DE0238/03

MasterBrace ADH 4000
(DE0238/03)
EN 1504-4:2004

Vyrobok na konstrukéné lepenie
pri zosilfiovani lepenymi prilozkami
EN 1504-4 Zasada 4.3

Reakcia na oheri

Trieda E

Pridrznost (prifnavost)

Pevnost v tahu = 14 N/mm?
Prie€na pevnost v Smyku pri
50° 2 50 N/mm?
60° = 60 N/mm?
70° 2 70 N/mm?

Pevnost v Smyku

212 N/mm?

Zmrastenie/roztaznost

<01 %

Spracovatelnost

138 minut pri +8 °C
67 minut pri +22 °C
39 minut pri +33 °C

Modul pruznosti

22000 N/mm?2

Koeficient tepelnej
roztaznosti

<100 x 10 na K

Teplota sklovitého prechodu

240°C

Trvanlivost

Splnené

Uvolfiovanie nebezpecnych
latok

V sulade s 5.4 (EN 1504-4)

» Neobsahuje rozpustadla. Vhodné na aplikacie
v interiéroch aj v exteriéroch.
» Vynikajuca pridrznost zarucuje trvanlivé spojenie

s podkladom.

* Vysokopevnostny material na trvanlivé opravy.
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MasterBrace ADH 4000

MASTER®
>>BUILDERS

SOLUTIONS

Vysokopevnostné epoxidové lepidlo na konstrukéné lepenie stavebnych materialov

SPRACOVANIE

(a) Priprava podkladu

Mineralne podklady (betén, kamene, tehly, atd.) musia
byt pevné, Cisté a suché. Podklad nesmie byt zamrznuty,
musi byt zbaveny ochrannych a hydroizolanych vrstiev,
olejovych Skvin, cementového mlieka, drobiacich sa Casti
a prachu. VSetky uvolnené Castice je potrebné odstranit
opieskovanim, zbrasenim, otryskanim ocelovymi gulickami
alebo priudom vody pod vysokym tlakom a beténovy podklad
musi byt obnazeny — obr. 1.

Obr. 1 Zbruseny povrchu beténu pred aplikaciou lepidla.

Pri priesakoch je potrebné podklad odvodnit alebo vhodne
utesnit. V pripade nizkej pevnosti beténu (otc < 1,5 N/mm?),
odstranit’ uvofnené Casti betdnu a povrch opravit opravnymi
maltami MasterEmaco. Pred aplikaciou lepidla je potrebné
nechat opravnu maltu vytvrdnut minimalne 3 dni pri +20 °C.
Ocelové podklady zbavit hrdze opieskovanim alebo drote-
nou kefou. Teplota podkladu musi byt aspon +5 °C a musi
byt minimalne 3 °C nad aktualnou teplotou rosného bodu.
zvySkova vlhkost podkladu musi byt nizSia ako 4 %.

(b) MieSanie

MasterBrace ADH 4000 sa dodava v presnom pomere
oboch zloZiek, pripravenych na pouZitie. Zlozku B pridaj-
te bezo zvySku do zlozky A a mieSajte nizkootédCkovou
vitatkou s mieSacim nadstavcom (max. 400 ot./min)
3 minuty, pokym nevznikne hladka, homogénna zmes.
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(c) Aplikacia

Vzajomné lepenie roznych stavebnych materialov
Naneste jednu vrstvu lepidla MasterBrace ADH 4000
v hribke 1 az 3 mm (v zavislosti od drsnosti podkladu
a potreby vyrovnania podkladu, hribka lepidla méze byt az
20 mm) na oba podklady a oba materialy navzajom stlacte.
Pri aplikaciach na vertikdlnych plochach a na stropoch
je potrebné lepené prvky podopriet na min. 24 hodin pri
+20 °C, aby sa zabranilo ich odpadnutiu.

Lepenie sklolaminatu na beténové a ocelové podklady
Z povrchu lamiel MasterBrace odstrante ochrannu foliu.

Obr. 2 MasterBrace ADH 4000 sa nanasa na betdnovy podklad
ocelovou Spachtlou.

Zabrante akémukolvek znedisteniu povrchu. Na podklad,
ako aj na lamelu MasterBrace naneste vrstvu lepidla
MasterBrace ADH 4000 v hrabke 1 — 3 mm - obr. 2.

Potom rukou pritlaéte lamelu MasterBrace opatrne na
podklad. Tixotropné lepidlo ju bude drzat na mieste.
Tvrdym gumenym val€ekom pritlacte lamelu MasterBrace
do lepidla. Vyvijajte pritom rovnomerny tlak pohybom valeka
oboma smermi po lamele. Aby sa uvolnil zadrzany vzduch,
uistite sa, Ze lepidlo bolo vytlatené po stranach lamely.
VSetok vytlaeny material odstrarnte Spachtiou. Hrubka
lepidla by mala byt v priemere 2 mm. Zabezpecte minimalny
rozostup 5 mm medzi lamelami MasterBrace.
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MasterBrace ADH 4000

MASTER®
> BUILDERS

Vysokopevnostné epoxidové lepidlo na konstrukéné lepenie stavebnych materialov

SPOTREBA

cca 1,7 kg/m? na mm hrabky lepidla.

CISTENIE

Naradie a mieSacie zariadenia sa musia ocistit vhodnym
rozpustadlom ihned po pouZiti. Po vytvrdnuti sa d4 material
odstranit len mechanicky.

VYTVRDZOVANIE

UpIné vytvrdnutie sa dosiahne po 7 diioch od aplikécie pri
konStantnej teplote +21 °C. Pocas tejto doby minimalizujte
akékolvek vacsie vibracie.

DOBA SPRACOVATELNOSTI
cca 60 — 90 minut pri +20 °C.

BALENIE
Lepidlo MasterBrace ADH 4000 je dostupné v 10 kg kombi
baleni zloZenom z 6,5 kg zloZzky A a 3,5 kg zloZky B.

SKLADOVANIE

Skladujte v suchu a chlade, na paletach bez kontaktu
so zemou. Chraite pred priamym slneénym Ziarenim
a dazdom. Pri dodrzani vysSie uvedenych podmienok
skladovania je skladovatelnost vyrobku 18 mesiacov.
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DOLEZITE UPOZORNENIA

» Navrh a podrobnu Specifikaciu by mali vykonavat
kvalifikované a kompetentné osoby.

» Neaplikujte pri teplotach pod +5 °C a nad +30 °C. Pri
miesani Ciastkovych mnozZstiev dodrziavajte dany pomer
miesania. Nepridavajte Ziadne latky, ktoré by mohli
ovplyvnit vlastnosti vyrobku.

» V pripad horucav, by sa mal produkt skladovat na
chladnejSom mieste a chranit’ pred slne¢nym Ziarenim.

« Pri aplikacii tohto produktu je nutné pouzivat ochranny
odev a ochranné pomécky. PodrobnejSie informacie su
uvedené v karte bezpe€nostnych udajov.

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

Je potrebné dodrziavat obvyklé bezpe€nostné opatrenia
pri praci s chemikaliami. Nejest, nepit a nefajcit. Pocas
preru$enia prace a po jej ukonceni si je potrebné umyt ruky.
Specifické bezpe&nostné informacie tykajlice sa manipulacie
a prepravy tohto produktu a dalSie informacie tykajuce sa
ochrany zdravia a bezpec&nosti pri praci s tymto produktom
su uvedené v karte bezpecnostnych udajov.

Zvysky vyrobku a obaly likvidovat' v sulade s platnou legi-
slativou. Zodpovednost za likvidaciu ma konecny uzivatel
vyrobku.

TECHNICKA PODPORA

Prislusny odborno-technicky poradca je Vam s dalSimi
informaciami a technickou podporou rad k dispozicii.

A brand of

MBCC GROUP



MasterBrace ADH 4000

MASTER®
> BUILDERS

Vysokopevnostné epoxidové lepidlo na konstrukéné lepenie stavebnych materialov

Technické udaje

Vlastnost’ Norma Hodnota Jednotka
Chemicka baza - epoxid -
Farba (zmes) - svetlosiva -
Pomer mieSania (zlozka A : zloZzka B) - 65:35 hmotnostne
Hustota (+23 °C) zmes ?S”(\l) 5227111?1/ ccal,7 g/cm?®
Teplota pri aplikacii (okolie a podklad) +5 az +30 °C
Prevadzkova teplota - -20 aZz +65 °C
Doba otvorenia lepidla (+20 °C) EN 12189 75 minut
Doba spracovatelnosti +8 °C 138
+22 °C EN 9514 67 minut
+33 °C 39
Pevnost' v tlaku (7dni) EN 12190 cca’75 N/mm?
Modul pruznosti (7 dni stlaCenie cca 7000
P (7 dni) ohyb EN 13412 e 5420 N/mm?
Prie¢na pevnost v Smyku (7 dni) 50° sklon > 50
60° sklon EN 12188 > 60 N/mm?
70° sklon >70
Teplota sklovitého prechodu T_ (7 dni) EN 12614 68,4 °C
Pridrznost na (7 dni) beton EN 1542 porusenie v betone -
beton EN 12636 porusenie v beténe -
ocel EN 12188 >19 N/mm?
Reakcia na oheri - trieda E -

Poznamka: Ak nie je uvedené inak, skusobné vzorky vytvrdzovali 7 dni pri teplote +23 °C a 50 % relativnej vihkosti vzduchu.

Master Builders Solutions Slovakia spol. s r.o.
Na stanicu 937/26b, 010 09 Zilina

E-mail: info.sk@mbcc-group.com

www.master-builders-solutions.com/sk-sk

Technicko-poradensky servis:

0911 404 911
0917 192 173
0910999 771
0903 553 696
0918 490 825

Bratislavsky kraj, Trnavsky kraj
Banskobystricky kraj, Nitriansky kraj

Zilinsky kraj, Trengiansky kraj

Kosicky kraj, PreSovsky kraj

Specialista pre Ucrete a dekorativne podlahy

Zakaznicky servis:
T: +421 4172 345 91
+421 918 888 918
E-mail: objednavky.sk@mbcc-group.com

Pracovné podmienky a rozsah pouZitia produktov su rozdielne. V technickom liste si uvedené vSeobecné pokyny na spracovanie materiélu. Spracovatel je povinny preskusat vhodnost
a moznost pouZitia produktu na zamyslany ucel. V pripade poziadaviek nad ramec v§eobecnych pokynov je si potrebné vyzZiadat poradenstvo odborno-technickych poradcov predévajiceho.
Predavajici nezodpoveda za Skodu, ak sa kupujtci odchyli pri spracovani a aplikacii tovaru od technickych podmienok, skladovacich podmienok, pokynov vyrobcu a déb ich pouZitelnosti.
Aktuélne informécie o produktoch firmy st dostupné na www.master-builders-solutions.com/sk-sk.

Vydané: Marec 2021

Novym vydanim strédca staré platnost.
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