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MasterTop TC 409 W ESD

Camada de acabamento ESD de poliuretano, bicomponente, de base aquosa, que nédo
contém solventes, de baixas emissdes, mate, pigmentado, de cor estavel e resistente aos
raios UV e antiestatico segundo os requisitos da EN 61340-5-1 e EN 61340-4-5.

DESCRICAO DO PRODUTO

MasterTop TC 409 W ESD é uma camada de acabamento
de poliuretano, bicomponente, de base aquosa, que nao
contém solventes, de baixas emissfes, pigmentado, que
endurece formando um material antiestatico, de cor estavel
e resistente aos raios U.V., e com acabamento mate.

CAMPOS DE APLICACAO

MasterTop TC 409 W ESD foi desenvolvido como camada
resistente de acabamento e antiestética, para aplicagfes
em interiores em areas ESD com requisitos mecanicos
baixos a médios. MasterTop TC 409 W ESD foi
desenvolvido para proporcionar uma camada de
acabamento ESD em superficies lisas, bem como camada
adicional de acabamento do MasterTop BC 375 N AS no
sistema MasterTop 1324 AS, ou, como componente do
sistema MasterTop 1324 ESD.

PROPRIEDADES E BENEFICIOS

e Propriedades ESD (EN 61340-5-1, 4-5);

¢ Melhora a resisténcia aos riscos e desgaste;
¢ De base aquosa, respeita o meio ambiente;
e Baixas emissdes segundo AgBB;

¢ Pigmentado;

e Acabamento mate;

e Boa aderéncia em suportes ndo porosos;

e Féacil de aplicar.

PREPARACAO DO SUPORTE

Antes da aplicacgéo, o revestimento sobre o qual vais ser
aplicado o MasterTop TC 409 W ESD deve encontrar-se
limpo, seco, livre de particulas soltas e desagregéaveis,
assim como substancias que impegam a aderéncia, tais
como Oleos, gorduras, marcas de borracha, restos de
outros tratamentos e contaminantes. A preparacdo do
suporte sobre revestimentos aplicados um pouco antes, sé
€ necessaria nos casos em que se tenha excedido o tempo
de repintura ou naqueles em que a superficie tenha sido
contaminada. O contetido de humidade residual do suporte
deve ser inferior a 4%. A temperatura do suporte deve ser
de pelo menos 3°C acima da do ponto de orvalho.
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Camada de acabamento / revestimento a base de resina
sintética para uso em construgdes (sistemas de
construcdo de acordo com arespetiva ficha técnica)

Reacc¢éo ao fogo* Br—sl
Emisséo de substancias corrosivas SR
Permeabilidade a agua NPD
Permeabilidade ao vapor de agua NPD
Resisténcia ao desgaste (BCA) AR1
Aderéncia B 15
Resisténcia ao impacto** IR4
Isolamento acustico NPD
Absorgédo acustica NPD
Resisténcia térmica NPD
Resisténcia quimica NPD
Resisténcia ao deslizamento NPD

*Consultar reagdo ao fogo na ficha de sistema MasterTop 1324 ESD
segundo a EN 13501-1

**Valor determinado nos sistemas

NPD — Desempenho nédo determinado

Os correspondentes sistemas de impermeabilizacdo e
barreira de vapor do suporte devem estar corretamente
instalados e manter a sua fungéo ao longo do tempo.

METODO DE APLICACAO

MasterTop TC 409 W ESD é fornecido em embalagens que
estdo pré-doseadas com a relacdo da mistura exata. Antes
da mistura os componentes A e B devem encontrar-se a
uma temperatura aproximada entre 15°C e 25°C.

Verter completamente a parte B na embalagem da parte A.
Nao misturar a méo. Misturar com um berbequim mecéanico
provido de um agitador de baixas rotacdes (aprox. 300 rpm)
durante pelo menos 3 minutos.
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Camada de acabamento ESD de poliuretano, bicomponente, de base aquosa, que nédo
contém solventes, de baixas emissdes, mate, pigmentado, de cor estavel e resistente aos
raios UV e antiestatico segundo os requisitos da EN 61340-5-1 e EN 61340-4-5.

Realizar varias passagens pelas laterais e fundo da
embalagem para assegurar uma mistura completa.
Durante a mistura, manter as palas do agitador
submergidas no material para evitar a ocluséo de ar. Nao
trabalhar fora das embalagens originais. Depois de uma
correta mistura e apds obter uma consisténcia homogénea,
verter as partes A e B ja misturadas numa embalagem
nova, limpa, e misturar adicionalmente durante 1 minuto.
Depois de misturar, deixar repousar a mistura na
embalagem durante pelo menos 10 minutos e misturar de
novo antes de aplicar.

Como ocorre com todas as camadas de acabamento, de
base aquosa, é importante evitar a secagem das
sobreposicdes, utilizando sempre a técnica de aplicacéo de
fresco sobre fresco. Caso contrario, poderdo notar-se as

marcas dos rolos no acabamento final.

Utilizar um rolo de pélo médio de 40 cm no max.,
comegando a aplica¢éo desde o centro do lado mais curto
da superficie. Submergir o rolo dentro do material
misturado e espalhar uma faixa paralela a parede de
MasterTop TC 409 W ESD até uma das esquinas.
Submergir o rolo de novo dentro do material misturado e
continuar a faixa, desde o0 mesmo ponto de inicio, até a
outra esquina. Voltar atrds e repetir estes passos,
sobrepondo cada faixa em alguns centimetros. Com um
segundo rolo, comecando desde uma das esquinas,
passar de novo o rolo numa Unica passagem e sem
interrupcdes até a esquina oposta. Passar o rolo sempre
na mesma direcdo e ndo retroceder o rolo de forma
reticulada. Quando praticamente em todo o material se
tenha passado o rolo, aplicar outras 2 faixas e repassar da
forma descrita anteriormente. Utilizando este método, o
tempo de sobreposicdo ndo deve exceder entre 1 a 4
minutos para minimizar as marcas nas sobreposicgdes.

MasterTop TC 409 W ESD seca principalmente pela
evaporagdo de agua, seguido de uma reacdo quimica
reticulada. Portanto, a temperatura e humidade ambiente,
tém importancia.
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Uma humidade ambiente elevada (especialmente em
conjunto com baixas temperaturas) atrasa o tempo de
secagem. Uma vez aplicado, a superficie tem de ser
protegida do contacto direto com agua durante pelo menos
24 horas (a 15°C).

CONSUMO
Aproximadamente 0,15 — 0,18 kg/m>.

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

As ferramentas reutilizaveis devem ser limpas
imediatamente depois da sua utlizagdo de forma
cuidadosa com agua. Uma vez endurecido, os residuos sé
poderdo ser eliminados de forma mecénica; esta operagéo
podera ser facilitada utilizando solventes.

CORES

MasterTop TC 409 W ESD esta disponivel num amplo
intervalo de cores de acordo com a carta de RAL: 1001,
3016, 5011, 5023, 5024, 6021, 7001, 7011, 7016, 7030,
7032, 7035, 7038, 7040, 7042, e 7044. Consultar
previamente a Master Builders Solutions Espafia, S.L.- Su-
cursal em Portugal, S.A. para confirmar disponibilidade.
Nota: Para cores escuras ou com elevada concentragao de
pigmento, poderdo ser visiveis (apesar de serem tomadas
todas as precauc¢des durante o processo), as tonalidades
das texturas finas. Este efeito é inerente a propria natureza
do produto e néo afeta a aptiddo do mesmo. Por outro lado,
em cores escuras podera também ver-se aumentado o
desgaste da cor por abrasao.

EMBALAGEM E ARMAZENAMENTO
MasterTop TC 409 W ESD é fornecido em conjuntos de 10
kg. Armazenar nas suas embalagens originais fechadas
em local seco e a uma temperatura entre +15°C e + 25°C.
Proteger das geadas e ndo expor a acgdo direta do sol,
vento, chuva, etc.

Consultar o rétulo para verificar qual o seu tempo de
conservagao.

Péagina 2 de 4



MASTER®
> BUILDERS

MasterTop TC 409 W ESD
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MANUSEAMENTO E TRANSPORTE

Para o0 manuseamento do produto deverdo ser cumpridas
as medidas preventivas habituais relativas ao
manuseamento de produtos quimicos como por exemplo,
ndo comer, ndo fumar nem beber durante a aplicacdo e
lavar as méos antes de uma pausa e na conclusdo do
trabalho. Pode consultar-se informacdo de segurancga
especifica relativa ao manuseamento e transporte do
produto na Ficha de Seguranga do mesmo.

A eliminagédo do produto e da embalagem do mesmo deve
ser realizada de acordo com a legislagdo vigente e é da
responsabilidade do aplicador final do produto.

DEVE TER-SE EM CONTA

e N&o adicionar agua, solvente ou outras substancias
que possam afetar as propriedades do material;

e Comprovar a inocuidade dos produtos de limpeza a
usar sobre 0 MasterTop TC 409 W ESD.

DIRECTIVA EU
GUIDELINE)

Este produto cumpre com a diretiva 2004/42/EG EU
(Decopaint Directive) e contém menos do limite maximo
permitido de COV (stage 2, 2010). Segundo a diretiva
2004/42/EG EU o contetido maximo permitido de COV para
um produto de categoria IIA/j tipo wb é de 140g/l. O
contetdo de COV para o MasterTop TC 409 W ESD pronto
para a sua utilizacéo é inferior a 140 g/l.

2004/42  (DECOPAINT

Dados Técnicos*

Caracteristicas Unidades Valores
Relacdo da mistura: em peso 4:1
Conteudo de sdlidos: % 45
Densidade: a 20°C g/cm? 1,24
Viscosidade 4mm copa DIN: S 25
Tempo de trabalhabilidade (10 kg): a 20°C h 3
Totalmente curado: a 23°C /50 % H.R. d 7
L. . °C min. 8
Temperatura de aplicacdo e do suporte: oG max. 30
. . . a 10°C / 50% H.R. 25
Trafego ligeiro pedonal: 2 23°C / 50% H.R. h 12
Humidade méxima relativa: % max. 80
*Temperaturas superiores podem reduzir estes tempos e vice-versa. Os dados técnicos aqui apresentados sdo fruto de resultados
estatisticos. Caso se pretendam valores de controlo, podem ser solicitados ao nosso Departamento Técnico.
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Dados técnicos do material curado*

Caracteristicas Unidades Valores
Resisténcia a Abrasao Taber: CS10, 10 N, 1000 rev mg 79
Resistividade de ponto a ponto: EN 61340-4-1 Ohm 5x10°-5x 108

Em combinag&@o com o sistema condutivo MasterTop 1324 AS ou utilizando o sistema MasterTop 1324 ESD, cumpre
com os requisitos especificos da EN 61340-5-1 e EN 61340-4-1

Resisténcia a terra: EN 61340-4-1 Ohm <108
Calgado / pessoa / pavimento: EN 61340-5-1 Ohm 10%- 108
“Walking-test”: EN 61340-4-5 \% <100

*Temperaturas superiores podem reduzir estes tempos e vice-versa. Os dados técnicos apresentados sdo fruto de resultados

estatisticos e néo representam minimos garantidos.

NOTA:

A presente Ficha Técnica serve, assim como as demais recomendacdes e informacdo técnica, unicamente para a descricdo das
caracteristicas do produto, modo de utilizagdo e suas aplicagdes. Os dados e informagGes reproduzidos tém por base os nossos
conhecimentos técnicos adquiridos através de biografia, ensaios de laboratério e através da prética.

Os dados de consumo e dosificagdo que figuram nesta ficha técnica, sdo baseados na nossa propria experiéncia, pelo que séo
susceptiveis de variagc6es devido a diferentes condigSes de obra. Os consumos e dosificagdes reais deverdo determinar-se através de
ensaios prévios sendo estes responsabilidade do cliente.

Para um acompanhamento adicional, o nosso servico técnico, esta a sua disposicao.

Master Builders Solutions Espafia, S.L. - Sucursal em Portugal reserva o direito de modificar a composi¢céo dos produtos, sempre e
guando estes continuem cumprindo as caracteristicas descritas na Ficha Técnica.

Outras aplicagbes do produto que ndo se enquadrem com as indicadas, ndo serdo da nossa responsabilidade.

Outorgamos garantia em caso de defeito na qualidade de producéo dos nossos produtos, ficando excluidas as reclamagdes adicionais,
sendo da nossa responsabilidade tdo sé a de compensar o valor de mercadoria fornecida.

Deve ser tido em conta as eventuais reservas correspondentes a patentes ou direito de terceiros.

A presente ficha técnica perde a sua validade com a emissdo de uma nova.

CONTACTO

Master Builders Solutions Espafia, S.L. - Sucursal em Portugal

Avenida Tomas Ribeiro, n°® 43, Bloco 2A, 3° G, 2790-221 Carnaxide, Portugal
encomendas-ebeportugal@ mbcc-group.com
www.master-builders-solutions.com/pt-pt
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