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Resina epodxi-acrilato universal de elevadas prestacdes para ancoragens, livre de estireno.

DESCRICAO

MasterFlow 920 AN é uma resina bicomponente de epoxi-
acrilato, livre de estireno, tixotrépica de elevadas prestactes
para ancoragens quimicas.

O produto esta especialmente concebido para a ancoragem
de cargas médias ou elevadas em suportes vazios ou ma-
cicos. Os dois componentes de MasterFlow 920 AN séo
apresentados num Unico cartucho em compartimentos se-
parados, misturando-se de maneira automatica no bico ao
pressionar o cartucho.

CAMPO DE APLICACAO

MasterFlow 920 AN esta concebido especificamente para:

» Ancoragem de barras roscadas no beté&o fissurado ou néo;

* Instalagdes em condig¢des sismicas (categoria C1);

* Fixagao de pernos de ancoragem;

* Fixacdo de pernos, parafusos e placas de vigas;

* Instalagcao de armadura/ reforco de corte;

* Aplicavel a baixas temperaturas (até -5°C);

» Fixagdo de portas, janelas, antenas e outras utilizagbes
domésticas.

PROPRIEDADES

« Facil de utilizar, sem necessidade de mistura;

» Elevado poder adesivo;

» Cura rapida para uma rapida instalacéo;

» Fixacéo de médias e elevadas cargas;

 Aplicivel ap6s o corte com diamante;

« Elevadas resisténcias mecanicas iniciais e finais;

» Aplicavel em suportes ligeiramente humidos;

» Aplicavel a elevadas e baixas temperaturas;

» Para utilizagdo com pistola standard de silicone (300 ml
cartucho);

» Muito pouca retragao;

Para utilizacéo externa e interna;

» Adequado a aplica¢fes técnicas de elevadas prestacoes;

Prestacéo garantida mediante certificacdo ETA,

» Formulacao livre de estireno e solvente.
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European Technical Assessment

European Technical Assessment

ETA 15/0600. ETA 15/0601.
Master Builders Solutions Deutschland Master Builders Solutions Deutschland
GmbH GmbH
15 15
1020 1020

MasterFlow 920 AN
DOP MF920ANTR023
ETAG 001-Part 1 and Part 5 used as an
EAD. For Fixing and/or supporting to con-
crete structure elements or heavy units
such as cladding and suspended ceilings.

MasterFlow 920 AN
DOP MF920ANTR029
ETAG 001-Part 1 and Part 5 Option 1
with C1 seismic used as an EAD. For fix-
ing and/or supporting to concrete, struc-
ture elements (which contributes to the

stability of the works) or heavy units.
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CERTIFICACC)ES E ENSAIOS

* ETA 15/0600: ETAG 001-Parte 1 e Parte 5, ancoragem de
barras roscadas em betdo fissurado e nao fissurado.
Betdo; C1 sismico.

* ETA 15/0601: ETAG 001-Parte 1 e Parte 5, conexdes de
armaduras.

» Avaliacdo da resisténcia ao fogo apds exposi¢do a curva
standard de temperatura-tempo, conforme a norma DIN
EN 1363-1;

* WRAS - Adequado para ser utilizada com agua potével
(UK);

» Baixa emissdo: A+ Segundo a legislagdo francesa de
COVs.

MODO DE UTILIZACAO

A prestagéo, a durabilidade e seguranca do produto utili-
zado para a ancoragem de barras de aco, pernos e parafu-
sos depende do suporte, das dimensdes do elemento, da
perfuracéo e limpeza dos furos, da temperatura do suporte
e do tipo de perno de ancoragem ou da barra. Portanto, é
importante a realizagdo de uma correta avaliagdo estrutural
dos diferentes elementos por pessoal qualificado, assim
como a sele¢do de produtos, tipos de ancoragens, etc.

As tabelas a seguir mostram, como orientacdo, as di-
mensfes adecuadas de acordo com as prestacdes deseja-
das.

Abrand of

MBCC GROUP
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Resina epodxi-acrilato universal de elevadas prestacdes para ancoragens, livre de estireno.

(a) Preparacao da superficie

O suporte deve estar limpo, estruturalmente em boas con-
di¢cbes e sem substancias que possam afetar negativamente
a aderéncia da resina de ancoragem quimica.

O betdo ou a argamassa sobre 0 que vao ancorados 0s per-
nos ou as barras deve ter pelo menos 28 dias de cura.

Os furos podem ser feitos mediante corte com diamante ou
martelo perfurador. A profundidade e o diametro do furo de-
vem ser determinados de acordo com o suporte, cargas efi-
cazes e o didmetro dos pernos de ancoragem ou armadu-
ras. Os furos devem ser limpos com escovas redondas e ar
comprimido livre de 6leo, mediante um compressor ou bom-
bas manuais especiais.

O suporte pode estar himido, mas ndo molhado (o poro su-
perficial deve estar livre de agua).

(b) Mistura

MasterFlow 920 AN é fornecido em cartuchos de plastico de
dois tamanhos (Cartucho de pistéo simples de 300 ml e Car-
tucho coaxial de 380 ml). Recomenda-se armazenar os car-
tuchos num ambiente mais quente se o material for utilizado
em condicdes frias, pois é necessario mais esforco para
aplicar o material em temperaturas abaixo de zero.

Cartucho simples de 300 ml:

23.3.2021

Retirar a tampa de selagem, cortar a parte de aluminio,
como mostra a figura abaixo, e fixar a unidade de mistura
no cartucho.

Colocar o cartucho numa pistola de extrusdo de silicone
standard e apertar.

Cartucho coaxial de 380 ml:

Retirar a tampa de selagem e fixar a unidade de mistura no
cartucho. Colocar o cartucho numa pistola coaxial adequada
e apertar.

Geral:

Na&o utilizar os primeiros centimetros de material, ndo utilizar
até que o material misturado seja de cor uniforme. Durante
interrupcdes de aplicagéo mais longas, retirar a unidade de
mistura e voltar a colocar a tampa de selagem.

(c) Aplicacéao

Ancoragem a materiais solidos

Inserir a unidade de mistura do cartucho MasterFlow 920 AN
no fundo do furo e apertar enchendo, lentamente, desde o
fundo para fora.

Assegurar que ndo haja ar retido durante o enchimento do
furo. Introduzir o perno de ancoragem ou armadura pressio-
nando e girando até alcancar o fundo do furo. Deve ser adi-
cionado material em excesso. Antes de colocar em carga as
ancoragens ou armaduras, respeitar os tempos de espera
indicados nas tabelas seguintes.

Aplicacdes de armadur de
acordo com a BAEL 91

Ancoragem sobre betédo de
acordo com a ETAG N°001

Ancoragem a blocos com vazios

Fazer um furo de 16 mm, limpar o furo conforme acima men-
cionado e inserir 0 bico especialmente projetado para este
tipo de aplicagao.
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Resina epodxi-acrilato universal de elevadas prestacdes para ancoragens, livre de estireno.

Fechar a junta do bico, pressionar a unidade de mistura con-
tra esta junta e injetar até a ancoragem total com Master-
Flow 920 AN.

Introduzir o perno de ancoragem pressionando e girando até
ao fundo do furo. Ndo mover o perno até a cura total de
MasterFlow 920 AN.

Respeitar o tempo de espera, indicado nas tabelas a seguir,
antes de colocar as ancoragens em carga.

e D

Fixacao em blocos vazios

Fixacao em blocos vazios

COBERTURA

Os indicadores tedricos de consumo s&o mostrados na ta-
bela a seguir para furos feitos com corte de diamante e ba-
rras corrugadas como ancoragens. Nota: Estes séo valores
tedricos que dependem das condig¢des do local de execugéo
e da precisdo da aplicacdo, os valores reais de consumo
poderdo ser muito mais elevados.

ACABAMENTO E LIMPEZA

O excesso de material deve ser removido, antes da sua
cura, tanto mecanicamente como através de uma escova
com agua e sabao ou solvente.

TRABALHABILIDADE E TEMPO DE CURA

A tabela a seguir € um guia que marca os tempos de trabal-
habilidade e colocagdo em carga de MasterFlow 920AN
com diferentes temperaturas.

Temperatura do Tempo de Tempo para
material trabalhabilidade colocacgéo
((®) (min) em carga (min)

+5a+10 10 145

+10 a +15 8 85

+15 a +20 6 75

+20 a +25 5 50

+25 a +30 4 40

23.3.2021

APRESENTACAO

MasterFlow 920 AN é fornecido em cartuchos de:
« 300 ml Pistola de silicone standard

« 380 ml Coaxial para pistola especial

ARMAZENAGEM
Pode ser armazenado durante 12 meses em temperatura
ambiente, sem luz solar direta e em local fresco e seco.

DEVE-SE TER EM CONTA

» MasterFlow 920 AN, uma vez endurecido, é resistente a
uma grande variedade de substancias quimicas (consultar
tabela em anexo);

» O material pode ser aplicado desde -5°C a + 35°C, os car-
tuchos devem ser armazenados acima de + 5°C;

* MasterFlow 920 AN em fresco pode ser um contaminante
para a agua ou para o solo, pelo que se devem tomar as
precaucdes necessarias segundo as normas locais.

MANUSEAMENTO E TRANSPORTE

Para o manuseamento do produto, deverdo ser cumpridas
as medidas preventivas habituais relativas ao manusea-
mento de produtos quimicos como por exemplo, ndo co-
mer, ndo beber, nem fumar durante a aplicagdo e lavar as
maos antes de uma pausa e na conclusao do trabalho.

Pode consultar-se informacéo de seguranca especifica re-
lativa a0 manuseamento e transporte do produto na Ficha
de Seguranga do mesmo.

A eliminag&o do produto e da embalagem do mesmo deve
ser realizada de acordo com a legislacao vigente e é da res-
ponsabilidade do aplicador final do produto.
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Resina epodxi-acrilato universal de elevadas prestacdes para ancoragens, livre de estireno.

NUMERO TEORICO DE ANCORAGENS POR CARTUCHO

a8 @10 @12 716 @20 @25 @32

Volume do cartucho | - her Furo @ Furo @ Furo @ Furo @ Furo @ Furo @ Furo @

12mm 14mm 16mm 20mm 25mm 32mm 40mm
10d 49 32 22 13 6 3 1
300 ml 12d 41 27 19 10 5 2 1
20d 24 16 11 6 3 1 0
1od 63 42 29 16 8 3 2
380 ml 12d 53 35 24 14 7 3 1
20d 31 21 14 8 4 1 1

Nota: Aplica-se apenas a instalagdes em substratos sélidos. As instalag6es no local de trabalho geralmente provocam com que seja
injetada mais resina do que o requisito tedrico, resultando num menor nimero de fixagdes por cartucho. A redu¢ao no nimero de fi-
xacdes por cartucho, na pratica € maior para furos de menor diametro e profundidades menores.

Dimensionamento da ancoragem — Barras roscadas

Fator Diametro da ancoragem

M8 M10 | M12 M16 M20 M24 mM27 M30
Didmetro nominal do furo do |mm 10 12 14 18 22 26 30 35
Diadmetro da escova de limpeza do | mMm 14 14 20 20 29 29 40 40
Torque de aperto Tinst | Nm 10 20 40 80 150 200 240 275
Profundidade minima embebida
Profundidade embebida efetiva het | Mm 64 80 96 128 160 192 216 240
Distédncia minima da extremidade Cmin | MM 35 40 50 65 80 96 110 120
Espa¢o minimo entre ancoragens Smin | MM 35 40 50 65 80 96 110 120
Espessura minima Pmin | MM her + 30 mm = 100 mm her + 2do
Profundidade méaxima embebida
Profundidade embebida efetiva het | mMm 160 200 240 320 400 480 540 600
Distédncia minima da extremidade Cmin | MM 80 100 120 160 200 240 270 300
Espago minimo entre ancoragens Smin | MM 80 100 120 160 200 240 270 300
Espessura minima Pmin | MM her + 30 mm = 100 mm het + 2do
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Resina epodxi-acrilato universal de elevadas prestacdes para ancoragens, livre de estireno.
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Pardmetros para a instalacdo — Barras Corrugadas

) Diametro da ancoragem

Propriedade
8mm 10mm 12mm | 16mm | 20mm | 25mm | 32mm

Diametro nominal do furo do mm 12 14 16 20 25 32 40
Diametro da escova de limpeza db mm 14 14 19 22 29 40 42
Profundidade minima embebida
Profundidade embebida efetiva he mm 64 80 96 128 160 200 256
Distancia minima da extremidade | Cmin mm 35 40 50 65 80 100 130
Espaco minimo entre ancoragens | Smin mm 35 40 50 65 80 100 130
Espessura minima Nmin mm her + 30 mm =100 mm her + 2d0
Profundidade méaxima embebida
Profundidade embebida efetiva he mm 160 200 240 320 400 500 640
Distdncia minima da extremidade | Cmin mm 80 100 120 160 200 250 320
Espago minimo entre ancoragens | Smin mm 80 100 120 160 200 250 320
Espessura minima Pimin mm her + 30 mm = 100 mm her + 2d0

Parametros para a instalagdo — Conexdes armadura de reforgo

Barra Didmetro Escova Min. Min. lv]!ax.d_
Diametro ¢ (NImm?2 do furo de limpeza longitude I_ongiEude dg(rj% lénmble
(mm) vk (N/mm?) (mm) (mm) ancoragem(mm) | de jungdo(mm) bida (mm)
8 500 12 (10) 14 113 200 400
10 500 14 (12) 14 142 200 500
12 500 16 19 170 200 600
14 500 18 22 198 210 700
16 500 20 22 227 240 800
20 500 25 29 284 300 1000
25 500 32 40 354 375 1000
28 500 35 40 595 630 1000
32 500 40 42 681 720 1000
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Resina epodxi-acrilato universal de elevadas prestacdes para ancoragens, livre de estireno.

Valores de projeto para a aderéncia estrutural — Furagdes com martelo ou ar comprimido
Valores de projeto para a aderéncia final foa in N'mm?2 para furo rotativo e furo de ar comprimido

Barra @ Classe de Betéo
(mm) C12/15 C16/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60
8 1.6 2.0 2.3 2.7 3.0 3.4 3.7 4.0 4.3
10 1.6 2.0 2.3 2.7 3.0 3.4 3.7 4.0 4.3
12 1.6 2.0 2.3 2.7 3.0 3.4 3.7 4.0 4.3
14 1.6 2.0 2.3 2.7 3.0 3.4 3.7 4.0 4.3
16 1.6 2.0 2.3 2.7 3.0 3.4 3.7 4.0 4.3
20 1.6 2.0 2.3 2.7 3.0 3.4 3.7 3.7 3.7
25 1.6 2.0 2.3 2.7 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0
28 1.6 2.0 2.3 2.7 2.7 2.7 2.7 2.7 2.7
32 1.6 2.0 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3

Nota: Os valores tabulados s&o vélidos para condi¢des ideais de aderéncia, segundo a norma EN 1992-1-1. Para o resto das condi¢des
deve-se multiplicar o valor de fud por 0,7.

Dados técnicos (todos os dados para +20°)

Caracteristica Norma de ensaio Valor Unidades
Resisténcia a compressao 24 horas ASTM D 695 723 N/mm?2
P 7 dias 77.8
Resisténcia a flexdo 24 h oras ASTM D 638 135 N/mm2
7 dias 15.2
Alongamento na rotura 24 horas ASTM D 638 6 %
g 7 dias 6.7 °
oo 24 horas 3.75
Modulo elastico . ASTM D 638 GN/m?2
7 dias 3.8
Resisténcia a flexotraccao 24 horas ASTM D 790 29.3 N/mm?2
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Resina epodxi-acrilato universal de elevadas prestacdes para ancoragens, livre de estireno.

Falha de aco em tensdo — Barras roscadas

Valores caracteristicos de Resisténcia sob carga

Qualidade do ago Didmetro da ancoragem

M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Aco grau 4.6 NRk,s kN 15 23 34 63 98 141 184 224
Fator de seguranca parcial YMs - 2.00
Aco grau 5.8 Nrks | KN 18 | 20 | a2 [ 79 | 128 | w7 | 20 | om
Fator de segunca parcial YMs - 1.50
Aco grau 8.8 NRk,s kN 29 | 46 | 67 | 126 ‘ 196 ‘ 282 ‘ 367 ‘ 449
Fator de seguranca parcial YMs - 1.50
Aco grau 10.9* Nrks | KN 37 | s8 | 84 | 157 | 245 | 383 | 450 | se1
Fator de seguranca parcial YMs - 1.33
Aco inoxidavel A2-70, A4-70 | NRrks kN 26 | 41 | 59 | 110 ‘ 172 ‘ 247 ‘ 321 ‘ 393
Fator de seguranca parcial YMs - 1.87
Aco inoxidavel A4-80 Nrks | KN 20 | 46 | o7 | 126 | 196 | 282 | 367 | 440
Fator de seguranca parcial YMs - 1.60
Aco inoxidavel 1.4529 Neks | kN 26 | 4 | s | 1m0 | 172 | 247 | 321 | 303
Fator de seguranca parcial YMs - 1.50
Aco inoxidavel 1.4565 Nrks | KN 26 | a1 | so | 10 | 172 | 247 | 321 | 303
Fator de seguranca parcial yMs - 1.87

Nota: * As barras galvanizadas de elevada resisténcia séo sensiveis a fragilizagdo por hidrogénio

Falha de aco em tens&o — Barras corrugadas

Valores caracteristicos de Resisténcia sob carga

. Didmetro de ancoragem
Qualidade do aco
8mm 10mm 12mm 16mm 20mm 25mm 32mm
Barra BSt 500 Nrks | kN 28 43 62 111 173 270 442
Fator de seguranca parcial YMs - 1.40
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Resina epodxi-acrilato universal de elevadas prestacdes para ancoragens, livre de estireno.

Resisténcia caracteristica— Arrancamento combinado & Falha de provete de betdo utilizando barras

roscadas, Betdo seco/molhado | Gama de temperatura: -40°C a +70°C
Diametro de ancoragem

Propriedade
M8 M10 M12 M16 | M20 | M24 | M27 | M30

ﬁggrf?s“scljfafj%ra“er'St'ca embetdo | |N/mme| 11.0 | 100 | 95 | 90 | 85| 80| 65 | 55

o C30/37 1.12

Fator para betédo ndo C40/50 e i 123
fissurado

C50/60 1.30
Fator de seguranca parcial YMp - 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 | 1.8 2.1 2.1
'f?sd:ur?andccl)a caracteristica em betéo e | N/mm2 5.0 5.0 5.0 45 | a5

C30/37 1.12
Fator para betédo
fissurado C40/50 e - 1.23

C50/60 1.30
Fator de seguranca parcial YMp - 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 | 1.8 2.1 2.1
Aderéncia caracteristica para
condiches stsmicas - o’ RC1 | Nimm? 39 | 39 | 39 | 39 (39

Falha de rotura

Diametro de ancoragem
M8 |[M10| m12 | M16 | M20 | M24 | M27 [ m30

Propriedade

Distancia caracteristica a extremidade Cersp | MM 1.5 het
Espaco caracteristico entre ancoragens | Scrsp | mMm 3.0 het
Fator de seguranca parcial YMsp - 1.8

Resisténcia caracteristica— Arrancamento combinado & Falha de provete de Betao utilizando barras

corrugadas. Betdo seco/molhado | Gama de temperatura: +50°C a +80°C
Didmetro de ancoragem

Propriedade
8mm | 10mm | 12mm | 16mm | 20mm | 25mm | 32mm

pderéncia caracteristica em betdondo | o | nimm?| 12.0 | 100 | 100 | 90 | 90 | 90 | 55
Fator para betdo nao fissurado ) 1.00

(C30/37 - C40/50 - C50/60) Ve :

Fator de seguranca parcial YMp - 1.8 | 1.8 | 1.8 ‘ 1.8 ‘ 1.8 ‘ 1.8 ‘ 1.8

Falha de rotura

Didametro de ancoragem

Propriedade
8mm | 10mm |12mm ‘ 16mm ‘ 20mm ‘ 25mm ‘32mm

Distancia caracteristica a extremidade Cer,sp mm 1.5 het
Espaco caracteristico entre ancoragens | Scrsp mm 3.0 het
Fator de seguranca parcial YMsp - 1.8
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Resina epodxi-acrilato universal de elevadas prestacdes para ancoragens, livre de estireno.

Valores de Resisténcia para barras roscadas em betdo nédo fissurado

Arrancamento combinado & Falha de provete de betdo | Gama de Temperatura: +50°C a +80°C

Propriedade Diametro de ancoragem

M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Profundidade efetiva embebida = 8d hef mm 64 80 96 128 160 192 216 240
Resisténcia Caracteristica New | kN | 17.69 | 2513 | 34.38 | 57.91 | 85.45 | 11581 | 119.09 | 124.41
Resisténcia de projeto Nra kN 9.83 13.96 19.10 32.17 47.47 64.34 56.71 59.24
Resisténcia controlada Pullout | Pullout | Pullout | Pullout | Pullout | Pullout | Pullout | Pullout
Profundidade efetiva embebida = STD het mm 80 90 110 128 170 240 270 300
Resisténcia Caracteristica NRrk kN 22.12 28.27 39.40 | 57.91 | 90.79 | 144.76 | 148.86 | 155.51
Resisténcia de projeto Nrd kN 12.29 15.71 21.89 32.17 50.44 80.42 70.89 74.05
Resisténcia controlada Pullout | Pullout | Pullout | Pullout | Pullout | Pullout | Pullout | Pullout
Profundidade efetiva embebida = 12d het mm 96 120 144 192 240 288 324 360
Resisténcia Caracteristica NRrKk kN 26.54 | 37.70 | 51.57 86.86 | 128.18 | 173.72 | 178.64 | 186.61
Resisténcia de projeto NRrd kN 14.74 20.94 28.65 48.25 71.21 | 96.516 | 85.07 88.86
Resisténcia controlada Pullout | Pullout | Pullout | Pullout | Pullout | Pullout | Pullout | Pullout
Profundidade efetiva embebida = 20d Pef mm 160 200 240 320 400 600 600 600
Resisténcia Caracteristica NRrk kN 44.23 62.83 85.95 | 144.76 | 213.63 | 289.53 | 297.73 | 311.02
Resisténcia de projeto NRrd kN 24.57 34.91 47.75 80.42 | 118.68 | 160.85 | 141.78 148.10
Resisténcia controlada Pullout | Pullout | Pullout | Pullout | Pullout | Pullout | Pullout Pullout

Notas

1. Os valores de Resisténcia estdo baseados no arrancamento combinado & na falha do cone de betdo segundo a EOTA TR029. Deve-
se considerar também a resisténcia para a falha do ago e controlo dos valores mais baixos.

2. Os valores de resisténcia sdo para ancoragens individuais, sem extremidades fechadas, nem consideracGes de carga excéntricas.

3. Os valores tabulados correspondem apenas a gama de temperatura e as condi¢des de instalagéo indicados anteriormente.

4. As temperaturas a longo prazo sdo aquelas gue permanecem mais ou menos constantes durante periodos prolongados. As tempera-
turas a curto prazo produzem-se em intervalos curtos, por exemplo: Ciclo diurno.

5. A Resisténcia ao betao (fckcube) considera-se que é de 25 N/mma2.

6. Os valores de resisténcia tabulados supdem que a geometria das ancoragens e da estrutura do betdo é suficiente para evitar falhas
de rotura.
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Resina epodxi-acrilato universal de elevadas prestacdes para ancoragens, livre de estireno.

Valores de Resisténcia para barras roscadas em betdo fissurado

Arrancamento combinado & Falha de provete de betdo | Gama de Temperatura: +50°C a +80°C

Diametro de ancoragem

Propiedade

M10 M12 M16 M20 M24
Profundidade efetiva embebida = 8d he mm 80 96 128 160 192
Profundidade efetiva embebida = 8d et mm 12.57 18.10 32.17 45.24 65.14
Resisténcia Caracteristica Nrk kN 6.98 10.05 17.87 25.13 36.19
Resisténcia de projeto NRrd kN Pullout | Pullout Pullout
Resisténcia controlada hes mm 90 110 128 170 240
Profundidade efetiva embebida = STD ef mm 14.14 20.73 32.17 48.07 81.43
Resisténcia Caracteristica NRri kN 7.85 11.52 17.87 26.70 45.24
Resisténcia de projeto NRrd kN Pullout | Pullout Pullout
Resisténcia controlada he mm 120 144 192 240 288
Profundidade efetiva embebida = 12d he mm 18.85 27.14 48.25 67.86 97.72
Resisténcia Caracteristica Nrk kN 10.47 15.08 26.81 37.70 54.29
Resisténcia de projeto NRrd kN Pullout Pullout Pullout
Resisténcia controlada he mm 200 240 320 400 480
Profundidade efetiva embebida = 20d he mm 31.42 45.24 80.42 113.10 162.86
Resisténcia Caracteristica Nri kN 17.45 25.13 44.68 62.83 90.48
Resisténcia de projeto NRd kN Pullout | Pullout Pullout

Resisténcia controlada

Notas

1. Os valores de Resisténcia estdo baseados no arrancamento combinado & na falha do cone de betdo segundo a EOTA TR029.
Deve-se considerar a resisténcia para a falha do ago e controlo dos valores mais baixos.
2. Os valores de resisténcia sdo para ancoragens individuais, sem extremidades fechadas, nem consideragdes de carga excéntricas.

3. Os valores tabulados correspondem apenas a gama de temperatura e as condig8es de instalagdo indicados anteriormente.

4. As temperaturas a longo prazo sédo aquelas que permanecem mais ou menos constantes durante periodos prolongados. As tempe-

raturas a curto prazo produzem-se em intervalos curtos, por exemplo: Ciclo diurno.
5. A Resisténcia ao betéo (fck,cube) considera-se que é de 25 N/mma2.

6. Os valores de resisténcia tabulados sup6em que a geometria das ancoragens e da estrutura do betdo é suficiente para evitar falhas

de rotura.
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Resisténcia Quimica

Produtos Conc. Result | Produtos Conc. Result
Solucéo aquosa de Acido Acético 10% O Hexano 100% O
Acetona 100% x 10% v
Solucdo aquosa de cloreto de aluminio | Saturado v Acido cloridrico 15% v
Solucdo aquosa de nitrato de aluminio | 10% v 25% O
Amoniaco 5% v Gas &cido sulfidrico 100% v
Jet Fuel 100% O | Alcool isopropilico 100% x
Benzeno 100% O | Oleo de linhaga 100% v
Acido Benzoico Saturado v | Oleo lubrificante 100% v
Alcool Benzilico 100% x| Oleo mineral 100% v
Solugéo de hipoclorito de sédio 15% v (chr)m‘gw;iéguerosene 100% @)
Alcool Butilico 100% ©) Solugdo aquosa de fenol 1% ©)
Solugdo aquosa de sulfato de célcio Saturado v Acido fosférico 50% v
Monoxido de carbono Géas v Hidréxido de potassio 10% / pH13 v
Tetracloreto de carbono 100% O Agua de mar 100% O
Agua clorada Saturado x Estireno 100% O
Clorobenzeno 100% x Solugéo de dioxido de enxofre | 10% v
Solucdo aquosa de &cido citrico Saturado v Diéxido de enxofre (40°C) 5% v
Ciclohexano 100% v o - 10% v
- Acido sulfdrico
Diesel Fuel 100% O 50% v
Dietilenoglicol 100% v Aguarras 100% O
Etanol 95% x Gasolina branca 100% v
Solugdo aquosa de etanol 20% @) Xileno 100% @)
Heptano 100% ©)
Legenda:
v = Resiste a 75°C pelo menos com 80% das propriedades fisicas intactas.
O= Contacto apenas até um maximo de 25°C. % = Nao resiste.
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NOTA:

A presente Ficha Técnica serve, assim como as demais recomendagfes e informag&o técnica, unicamente para a descricdo das
caracteristicas do produto, modo de utilizagdo e suas aplicagdes. Os dados e informag6es reproduzidos tém por base os nossos
conhecimentos técnicos adquiridos através de biografia, ensaios de laboratério e através da prética.

Os dados de consumo e dosificagdo que figuram nesta ficha técnica, sdo baseados na nossa prépria experiéncia, pelo que sdo
susceptiveis de variagc6es devido a diferentes condigSes de obra. Os consumos e dosificagdes reais deverdo determinar-se através de
ensaios prévios sendo estes responsabilidade do cliente.

Para um acompanhamento adicional, o nosso servico técnico, esta a sua disposicao.

Master Builders Solutions Espafia, S.L. - Sucursal em Portugal reserva o direito de modificar a composi¢do dos produtos, sempre e
guando estes continuem cumprindo as caracteristicas descritas na Ficha Técnica.

Outras aplicagbes do produto que ndo se enquadrem com as indicadas, ndo serdo da nossa responsabilidade.

Outorgamos garantia em caso de defeito na qualidade de producédo dos nossos produtos, ficando excluidas as reclamagdes adicionais,
sendo da nossa responsabilidade tdo sé a de compensar o valor de mercadoria fornecida.

Deve ser tido em conta as eventuais reservas correspondentes a patentes ou direito de terceiros.

A presente ficha técnica perde a sua validade com a emiss&do de uma nova.

CONTACTO

Master Builders Solutions Espafia, S.L. - Sucursal em Portugal

Avenida Tomas Ribeiro, n° 43, Bloco 2A, 3° G, 2790-221 Carnaxide, Portugal
encomendas-ebeportugal@ mbcc-group.com
www.master-builders-solutions.com/pt-pt
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