Preparazione del sottofondo di solette in cemento armato prima della posa di successiva pavimentazione resinosa, mediante massetto cementizio autolivellante a rapido asciugamento ad alta resistenza conforme alla normativa UNI EN 13813 (massetti e materiali per massetti), di tipo R4 secondo UNI EN 1504/3, tipo MasterTop 514 QD della Master Builders Solutions Italia Spa o equivalente. Tale pavimento dovrà essere caratterizzato da:

· DoP secondo UNI EN 1504/2, UNI EN 1504/3, UNI EN 13813

· adesione al calcestruzzo, UNI EN 13892/8: Classe B>2 UNI EN 13813

· resistenza a compressione, UNI EN 13892/2: Classe C30 a 24 ore e C>45 a 28 giorni UNI EN 13813;
· Umidità residua dopo 24 ore < 6%;

· resistenza a flessione, UNI EN 13892/2: Classe F15 UNI EN 13813;

· resistenza a trazione per flessione, UNI EN 13892/2: Classe F8 UNI EN 13813;

· modulo di elasticità a flessione, UNI EN ISO 178: Classe E10 UNI EN 13813;

· permeabilità al vapore EN 12086: Sd < 0,6 m / cm
· resistenza all’abrasione, UNI EN  13892/4 (BCA): Classe AR0,5 UNI EN 13813;

· resistenza all’urto, UNI EN ISO 6272: Classi IR20 secondo UNI EN 13813;

· coefficiente di assorbimento capillare, UNI EN 1062/3: < 0,1 kg·m-2·h-0,5
· coefficiente di dilatazione termica, UNI EN 1770: 1,46·10-6 K-1
Per spessori da 3 mm a 20 mm, MasterTop 514 QD va utilizzato tal quale

Per spessori fino a 10 cm, MasterTop 514 QD va utilizzato miscelato con ghiaietto pulito e lavato di granulometria 5 - 10 mm o 8 - 12 mm in rapporto di 1 / 1.

da 3 mm a 40 mm       €/m2 per mm -----
da 2 cm e fino a 10 cm       €/m2 per cm -----
Il prezzo comprende e compensa ogni onere per dare il lavoro finito a regola d'arte. 
Sono esclusi la preparazione del supporto ed eventuali ponteggi o attrezzature mobili necessarie per l’accesso al posto di lavoro. 
