
Per il confezionamento d’intonaci deumidificanti, fornitura e posa di additivo aerante contenente polimeri acrilici che miscelato con acqua, sabbia e cemento da luogo ad un intonaco macroporoso, con distribuzione omogenea dei pori, idoneo, tipo MasterEmaco A 255 della Master Builders Solutions Italia Spa o equivalente.

Gli intonaci di riferimento confezionati in laboratorio con MasterEmaco A 255 ed ottenuti miscelando 1 parte di cemento Portland 425, 3 parti di sabbia selezionata e il 10% in peso di liquido composto da 1 parte di MasterEmaco A 255 e 3 parti di acqua dovranno avere le seguenti caratteristiche: 

· Resistenza a Compressione (EN 196 Parte 1) 7,0 Mpa
· Resistenza a Flessione (EN 196 Parte 1) 3,25 Mpa
· Modulo di elasticità 10.000 Mpa
· Adesione su calcestruzzo (NBN 813-1) 0,4 Mpa
· Adesione su mattoni (NBN 813-1) 0,4 Mpa
· Adesione su pietra nuova 1,75 Mpa
· Adesione su pietra vecchia 0,59 Mpa
· Tempo di inizio presa 56 h

· Tempo di fine presa 520 h

· Vuoti su malta stagionata (ASTM C 642) 50%

· Contenuto d’aria su malta fresca (DIN 18555) 28%

· Coefficiente di permeabilità al vapore: μH2O (DIN 52615) 25-35

· Assorbimento capillare (kg/m2 h 0.5) 1,01

· Coefficiente di espansione termica (m/m°C) 6,2 x 10–6

Per litro 
€  .........
Sono esclusi eventuali ponteggi o attrezzature mobili necessari per l’accesso al posto di lavoro e l’esecuzione e gli altri ingredienti di miscela impiegati. 


