MasterTop P 615

MASTER®
> BUILDERS

Imprimacién epoxy bicomponente que no contiene disolventes (100% so6lidos), de bajas
emisiones, para sistemas de pavimentos epoxy o de poliuretano, o para uso de soportes

contaminados con aceite.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

MasterTop P 615 es una imprimacién epoxy bicomponen-
te de baja viscosidad, bajas emisiones y que no contiene
disolventes (100% sélidos) para su empleo en sistemas de
pavimentos epoxy o de poliuretano. Esta imprimacion no
necesita generalmente de utilizar un espolvoreo de arido
para conseguir una buena adherencia posterior.

CAMPOS DE APLICACION

MasterTop P 615 esta disefiada para uso en interior y
exterior como imprimacion sobre soportes minerales, tales
como el hormigén y mortero con los sistemas de pavimen-
tos MasterTop y los sistemas de impermeabilizacion Mas-
terSeal aplicados manualmente.

Ademas, MasterTop P 615 puede ser aplicado en soportes
contaminados con aceite previamente limpiados asi como
soportes himedos (sin charcos). Consultar con el Depar-
tamento Técnico para este tipo de aplicaciones.

En general, los correspondientes sistemas de impermeabi-
lizacion y barrera de vapor del soporte deben estar correc-
tamente instalados y mantener su funcion a lo largo del
tiempo.

Consultar con el Departamento Técnico cualquier aplica-
cion no prevista en esta relacion.

PROPIEDADES Y BENEFICIOS

e En condiciones normales no necesita de espolvoreo de
arido.

e Bajas emisiones (segun AgBB).

e Baja viscosidad.

e Facil de aplicar.

e Excelente penetracion en el soporte.

e Sellalos poros y los capilares.

e Excelente adherencia sobre el soporte.

e Elevada tolerancia a la humedad del soporte.
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161501 - EN 13813:2002 SR-B1,5-AR1-IR4

Revestimiento sintético

Imprimacion epoxy para recubrimientos sintéticos sobres

soportes de hormigén y mortero para uso en construccio-

nes (sistemas de construccion de acuerdo con la respecti-
va ficha técnica)

Comportamiento al fuego* Br—s1
Emisién de sustancias corrosivas SR
Permeabilidad al agua NPD
Permeabilidad al vapor de agua NPD
Resistencia al desgaste (BCA) AR1
Adherencia B 15
Resistencia al impacto IR4
Aislamiento acustico NPD
Absorcién acustica NPD
Resistencia térmica NPD
Resistencia quimica NPD
Resistencia al deslizamiento R9/R10

* Referido al comportamiento del sistema MasterTop
1324 segln EN 13501-1

NPD = Prestacién no determinada

MODO DE APLICACION

MasterTop P 615 se suministra en envases pre-dosificados
con la relacion de mezcla exacta y listos para su empleo.
En ningln caso son recomendables mezclas parciales.
Antes de efectuar el mezclado, la temperatura de ambos
componentes debe encontrarse entre 15y 25°C.
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Verter por completo la parte B dentro del envase de la
parte A. No mezclar manualmente. Mezclar con un taladro
provisto de agitador a bajas revoluciones (aprox. 300 rpm)
durante al menos 3 minutos. Pasar por los laterales y el
fondo del envase durante varias veces para asegurar un
mezclado completo. Mantener el agitador sumergido en la
mezcla para evitar la introduccién de aire en la misma. No
trabajar fuera de los envases originales. Después de un
mezclado adecuado hasta obtener una mezcla homogé-
nea, verter las partes A y B mezcladas en un recipiente
limpio y remezclar durante al menos 1 minuto.

MasterTop P 615 debe ser aplicado cuanto la temperatura
ambiental es constante o se encuentra decreciendo con el
fin de disminuir el riesgo de formaciéon de burbujas por la
ascension del aire del hormigén — mortero.

Después del mezclado, MasterTop P 615 se aplica sobre
el soporte previamente preparado, mediante espatulado o
rastrilla de goma y acabado con rodillo de pelo corto. Res-
petando los tiempos de recubrimiento, no es necesario el
espolvoreo de &rido para mejorar la adhesion de las si-
guientes capas. En el caso de no respetar los tiempos de
recubrimiento, espolvorear superficialmente MasterTop F5
en un consumo de aprox. 1 kg/m? mientras la imprimacion
se encuentre aun fresca.

El tiempo de curado del material se encuentra influenciado
por la temperatura del ambiente, material y del soporte. A
bajas temperaturas, las reacciones quimicas se ralentizan;
el tiempo de trabajabilidad y el tiempo abierto se prolon-
gan, asi como los tiempos de curado. Las altas temperatu-
ras aceleran las reacciones quimicas por lo que conse-
cuentemente, los plazos se reducen. Para un completo
curado, la temperatura durante la aplicacion, asi como la
temperatura del material y soporte no deben caer por de-
bajo del umbral minimo.

Después de la aplicacion, el material debe ser protegido
del contacto directo con agua durante aprox. 24 h (a 20
°C). Dentro de este periodo, el contacto con agua puede
causar eflorescencias y/ pegajosidad superficial que deben
ser eliminados en caso de aparicion.
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PREPARACION DEL SOPORTE

Cualquier tipo de soporte (nuevos y viejos) debe encon-
trarse estructuralmente sano, seco y exento de particulas
sueltas y deleznables, asi como sustancias que impidan la
adhesion, tales como aceites, grasas, marcas de goma,
restos de otros tratamientos u otros contaminantes.

La textura superficial debera ser de poro abierto, por lo que
es necesario realizar al inicio de estos trabajos un trata-
miento de fresado, granallado o desbastado. No es acon-
sejable la preparacion del soporte mediante lijado.

Después de la preparacion del soporte, la resistencia a
traccion del soporte debe ser superior a 1,5 MPa (ensayo
de pull-off) y el contenido de humedad residual del soporte
debe ser inferior al 4% (en condiciones normales, equiva-
lente a un hormigén a 28 dias).

La temperatura del soporte debe ser de al menos 3°C por
encima de la del punto de rocio durante la aplicacion y al
menos, durante las primeras 24 horas desde la aplicacion
(a 15 °C).

Respetar el tiempo de espera entre MasterTop P 615 y los
revestimientos posteriores.

Los correspondientes sistemas de impermeabilizacion y
barrera de vapor del soporte deben estar correctamente
instalados y mantener su funcion a lo largo del tiempo.

No aplicar MasterTop P 615 sobre soportes de hormigén
gue presenten exudacidon o donde puedan aparecer sub-
presiones por agua o por vapor de agua.

Para soportes distintos a hormigbn — morteros cemento-
s0s, consultar previamente con el Departamento Técnico.

Consultar las instrucciones relativas a soportes contamina-
dos con aceite.
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CONSUMO

El consumo de MasterTop P 615 como imprimacion es de
entre 0,3 — 0,5 kg/m? dependiendo del grado de carga,
condiciones y porosidad del soporte. Se recomienda una
segunda aplicacion de entre 0,2 — 0,4 kg/m? de MasterTop
P 615 para soportes muy absorbentes y con el fin de mejo-
rar la proteccion frente a humedad ascendente.

Estos consumos son aproximados y dependen en gran
medida de la rugosidad y absorcién del soporte. El consu-
mo exacto debe ser determinado para cada obra en parti-
cular mediante ensayos representativos "in situ".

LIMPIEZA DE HERRAMIENTAS
Las herramientas reutilizables deben ser limpiadas cuida-
dosamente con disolventes tipo isopropanol.

PRESENTACION
MasterTop P 615 se suministra en conjuntos de 16,9 kg.

ASPECTO
Liquido transparente ligeramente marron.

ALMACENAJE

Almacenar en sus envases originales en lugar seco y a
temperatura de entre +15 y +25 °C. Proteger de las hela-
das y no exponer a la accion directa del sol, viento, lluvia,
etc.

Ver etiqueta en el envase para tiempo de conservacion
segun las condiciones anteriormente mencionadas.
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DIRECTIVA EUROPEA 2004/42/EG (DECO-
PAINT GUIDELINE)

Este producto es conforme a la Directiva Europea
2004/42/EG relativa a la limitacion de las emisiones de
compuestos organicos volatiles (COV) y no supera el limite
maximo permitido en cuanto a VOC (Stage 2, 2010).

Segun la directiva, el maximo permitido de contenido de
VOC para los productos en la categoria 1A/ | tipo sb es de
500 g/I. El contenido de VOC para MasterTop P 615 listo
para su aplicacion es inferior a 500 g/I.

MANIPULACION Y TRANSPORTE
Ver etiqueta y hoja de seguridad del producto.

DEBE TENERSE EN CUENTA

e No afadir agua, disolvente ni otras sustancias que
puedan afectar a las propiedades del material.

e Respetar los tiempos de aplicacion de recubrimientos
poliméricos posteriores.

e No afiadir disolventes ni otras sustancias que pueda
afectar a las propiedades del material.
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Datos Técnicos

Relacién de mezcla en peso 100: 55
Densidad:
Parte A 1,13
[o] 3 !
Parte B az0°c glem 1,00
Mezcla 1,08
Viscosidad
Parte A 600
[o]
Parte B az0°c mPas 2180
Mezcla 800
Tiempo de trabajabilidad al2°C 90
(conjunto de 30 kg) a23°C min 45
a30°C 25
h min. 24
10°C .
a d méx. 3
Inter\_/alo. ) para 22390 h ml’n. 9
reaplicacion: d max. 2
h min. 4
30°C
a d max. 1
Temperatura de aplica- °C min. 8
cion y del soporte °C max. 30
o . aloeC % 75
Maxima humedad relativa > 2300 % 85

Datos técnicos del material curado

Dureza Shore D 7 dias 79
Temperatura  transicion .

. P 28 dias °C 51
vitrea
Resistencia a compresion 28 dias N/mm? 72
Resistencia a traccion 7 dias N/mm? 28
Abrasion Taber: CS10

' 7 dias m 50

10 N, 1000 rev g
Temperaturas superiores acortan estos tiempos e inferiores los alargan. Los datos técnicos reflejados son fruto de resultados estadisti-
€Oos y no representan minimos garantizados.
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SOSTENIBILIDAD

En el compromiso de desarrollar y producir productos y sistemas sostenibles para nuestros clientes, Master
Builders Solutions Espafia, S.L.U. ha registrado MasterTop P 615 en la plataforma de navegacion DGNB
(Consejo Aleman para la Construccion Sostenible - German Sustainable Building Council), exhibiendo el
marcado DGNB. La construccion sostenible actualmente se demanda y requiere en todo el mundo con el fin
de proporcionar seguridad y un entorno duradero para las proximas generaciones. DGNB proporciona certi-
ficaciones para los edificios sostenibles. El sello DGNB Navigator nos permite demostrar nuestro compromi-
so con la sostenibilidad, proporncionado a los clientes, guia y transparencia sobre nuestros sistemas de
pavimentos en cuanto a la informacion requerida para construir proyectos sostenibles.

Para mas informacion:

http://www.dgnb.de/en/
http://www.dgnb-navigator.de/Navigation/Home?language=en

DGNB

NAVIGATOR

Mitglied der
THIRD-PARTY VERIFIED

EPD

IS0 14025 and EN 15804

Registrierungs-Code

[_FUHEHM |
Deutsche Gesellschafi fir Nachhaltiges Bausn eV
www.dgnb-navigator.dy eman Séstainat i

Institut Bauen
und Umwelt eV

=
e
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NOTA:

La presente ficha técnica sirve, al igual que todas las demas recomendaciones e informacion técnica, Gnicamente para la descripcion
de las caracteristicas del producto, forma de empleo y sus aplicaciones. Los datos e informaciones reproducidos, se basan en nuestros
conocimientos técnicos obtenidos en la bibliografia, en ensayos de laboratorio y en la préactica.

Los datos sobre consumo y dosificacion que figuran en esta ficha técnica, se basan en nuestra propia experiencia, por lo que estos son
susceptibles de variaciones debido a las diferentes condiciones de las obras. Los consumos y dosificaciones reales, deberan determi-
narse en la obra, mediante ensayos previos y son responsabilidad del cliente.

Para un asesoramiento adicional, nuestro Servicio Técnico, esta a su disposicion.

Master Builders Solutions Espafia, S.L.U. se reserva el derecho de modificar la composicién de los productos, siempre y cuando éstos
contintien cumpliendo las caracteristicas descritas en la ficha técnica.

Otras aplicaciones del producto que no se ajusten a las indicadas, no seran de nuestra responsabilidad.

Otorgamos garantia en caso de defectos en la calidad de fabricacién de nuestros productos, quedando excluidas las reclamaciones
adicionales, siendo de nuestra responsabilidad tan solo la de reingresar el valor de la mercancia suministrada.

Debe tenerse en cuenta las eventuales reservas correspondientes a patentes o derechos de terceros.

La presente ficha técnica pierde su validez con la aparicién de una nueva edicion.

CONTACTO

Master Builders Solutions Espafia, S.L.U.

Ctra. de 'Hospitalet, 147-149, Edificio Viena 1a Planta, 08940, Cornella de Llobregat (Barcelona)
Tel. 93 619 46 00

mbs-cc@mbcc-group.com

www.master-builders-solutions.com/es-es
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