MasterFlow 648

MASTER®
> BUILDERS

SOLUTIONS

Grout epoxi de altas prestaciones y elevada resistencia quimica pararellenos, anclajes y ni-
velaciones en industria quimica.

DESCRIPCION
MasterFlow 648 es un grout epoxi tricomponente de altas
prestaciones. Cuando se mezclan los tres componentes, se

crea un mortero fluido con unas resistencias mecanicas muy

elevadas, una resistencia quimica excelente, buena resis-
tencia a la temperatura.

MasterFlow 648 esta formulado para poder aplicarse facil-
mente de forma manual o por bombeo, en un amplio rango
de espesores que va de 10 a 150mm, consiguiendo un per-
fecto relleno y nivelacién incluso en zonas con vibraciones
y cargas dinamicas.

CAMPO DE APLICACION
MasterFlow 648 es utilizado para el montaje y fijacion de los
siguientes elementos:

Turbinas, generadores, compresores industriales.
Compresores de pistdn de gran tamafio.

Fabricas de laminados, troqueladoras, molinos de bolas,
magnéticos, pulidoras, etc.

Martillos de forja

Vias de tren, tranvia, y railes graa.

Industria papelera

Maquinaria y equipos que necesiten una alta capacidad
portante.

Rellenos en encofrado incluso en reparaciones sumergi-
das.

Nota: Para instalaciones de torres edlicas, por favor dirigirse
a los grouts de la serie MasterFlow 9000.
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PROPIEDADES
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Cumple los requerimientos de EN 1504-6 “Anclaje de ar-
maduras de acero”.

Capaz de soportar cargas estaticas y dinamicas muy
elevadas gracias a sus altas resistencias a compresion,
flexion y traccion,

Rapido curado: reduce los tiempos de parada y permite
la répida puesta en servicio de la nueva instalacion.
Excelente adherencia al acero y hormigén garantizando
una perfecta transmision de cargas.

Resistente a un amplio rango de productos quimicos in-
dustriales lo que permite su uso en ambientes agresivos.
Sin retraccion, lo que asegura un contacto completo en
la transferencia de carga.

Mantiene sus elevadas prestaciones, incluso a tempera-
turas altas de trabajo, con una baja reduccion de fluidez,
lo que asegura una gran capacidad en rellenos de preci-
sion.

MasterFlow 648 permite variar la relacion de mezcla del
filler, pudiendo obtenerse un grout mas o menos fluido
en funcién de los requerimientos del area de trabajo.

Se puede aplicar en espesores de 10 a 150mm.
Aplicacion manual o por bombeo.

Excelente resistencia a los ciclos de hielo / deshielo
Impermeable al agua y a los cloruros.

MasterFlow 648 es un producto presente en el mercado
desde hace mas de 20 afios, lo que lo acredita como
mortero epoxi fluido de referencia en obras industriales.
Muy baja generacion de polvo.

Permite el lavado de los equipos de bombeo con jabdn
y agua.

Resistente a los impactos.

Tiempo abierto extendido.

Excelente fluidez.

No requiere imprimacion.

Abrand of
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APROBACIONES Y CERTIFICADOS

MasterFlow 648 estéa clasificado segun UNE EN 1504 en el
apartado 6: Productos para anclaje estructural de armadu-
ras de acero.

0921,0767

Master Builders Solutions
Deutschland GmbH
Donnerschweer Str. 372
D-26123 Oldenburg
14
DE0241/04

MasterFlow 648 (DE0241/04)
EN 1504-6:2006

Anchoring product
EN 1504-6 Principle 4.2

Reaction to fire Class Efl
Pull- out strength <0,6 mm
Chloride ion content <0,05%
Glass transistion temperature 80 °C
Durability/Creep under <0,6mm
tensile load

Dangerous substances Comply with

5.3 (EN 1504-6)

MODO DE UTILIZACION

(a) Preparacion del soporte

El hormigdn debe estar libre de hielo, liquidos de curado,
tratamientos impermeabilizantes, manchas de aceite, lecha-
das, material deleznable y polvo. Las superficies de hormi-
gon deben ser fresadas. Las superficies deben estar secas
para evitar mermas de adherencia. Se debe prestar especial
atencion a los agujeros de los pernos para asegurarse que
éstos estén secos. Usar una aspiradora y / 0 un compresor
de aire para aspirar o soplar el exceso de agua. No requiere
imprimacion.
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Placas base, pernos, etc. deben desoxidarse y limpiarse
hasta grado SA 2 ¥, y estar libres de aceite, grasas, pintura,
etc., para que el producto tenga una adherencia correcta. Si
se utilizan calzas para alienar los equipos y deben ser reti-
radas después del relleno del grout, es aconsejable engra-
sarlas ligeramente para facilitar su extraccion. Asegurese de
que el encofrado es seguro y estanco al agua para evitar el
movimiento y fugas durante la colocacién y curado del grout.
El area debe estar libre de vibraciones excesivas. Apague
la maquinaria adyacente hasta que el grout haya endure-
cido.

(b) Mezclado

El mortero es la suma en peso del filler combinado con la
resina y los endurecedores. MasterFlow 648 esta disefiado
para ser utilizado en una proporcién variable de filler (resina
[ arido):

= Version estandar: 1/6,75 (14,8kg/100kg) — 60l de relleno
= Version muy fluida: 1/5,07 (14,8kg/75kg) — 52l de relleno

A diferencia de la mayoria de los grouts epoxidicos, Master-
flow 648 mantiene unas altas propiedades incluso al reducir
la cantidad de filler. Ademas, las propiedades fisicas, in-
cluso en aplicaciones a altas temperaturas, se mantienen.
En el siguiente cuadro se recogen las relaciones de filler re-
comendadas segun la temperatura de la base.

Vertido a largas
Temperatura . . Relleno Estandard
distancias

> 30°C 4 sacos 4 sacos
>21-30°C 3,5 -4 sacos 4 sacos
>10-21°C 3-3,5sacos 3,5 sacos

Afadir la parte del endurecedor sobre la resina y mezclar
bien durante al menos 3 minutos. Afadir el filler, mezclando
a fondo hasta que se obtenga una consistencia uniforme. A
bajas temperaturas (10°C) la fluidez del Masterflow 648 se
reducira y los tiempos de endurecimiento se incrementaran.
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(c) Aplicacion manual

Tener suficiente mano de obra, materiales y herramientas
para hacer la mezcla y la colocacién de una forma rapida y
continua. Cuando el grout debe fluir a cierta distancia, el
grout debe estar con una consistencia mas fluida de lo ha-
bitual; esto lubricara las superficies y evitara la obstruccion
del grout. El grout se debe verter de manera continua y
desde un solo lado para evitar la oclusion de aire. Intentar
mantener una presion hidrostatica constante, preferible-
mente de al menos 15cm.

(d) Aplicacién a maquina
. Acondicione todos los componentes del mortero a tem-
peratura aproximada de 20°C.

2. Serecomiendan bombas peristélticas y de piston para el
bombeo de MasterFlow 648.

3. El producto debera ser bombeado a la menor distancia
posible. La distancia maxima debe limitarse a 15m.

4. Para distancias de bombeo mayores de 3m, se debe
usar un tubo de PVC de 38mm de diametro (1-%2in) para
transportar el grout desde la salida de la bomba hasta la
base de la zona que se esté inyectando. Se debera fijar
una manguera de plastico transparente, flexible, al ex-
tremo del tubo de PVC, para manipular el grout en los
agujeros de inyeccion o en los encofrados.

5. Se deberé lubricar la bomba con la resina epoxi (sin
arido) o con aceite vegetal. Nunca lubricar la bomba y la
manguera con agua o con cualquier otro material que
pueda contaminar el grout epoxi. Limpie la bomba, el
tubo y la manguera de todo el material sobrante usado
para la lubricacién, antes de bombear el grout.

6. Las mezclas con la version fluida (tres sacos de agre-
gado por unidades completas de resina y endurecedor)
son mucho mas faciles de bombear que las mezclas
completamente cargadas (cuatro sacos de agregado).
Las condiciones ambientales y del lugar de trabajo pue-
den influir en la cantidad de carga de agregado que se
puede bombear con éxito. Nunca use menos de tres sa-
cos 0 mas de cuatro sacos de agregado por unidad com-
pleta de resina y endurecedor.

7. Independientemente de la proporcién de agregado re-
querida, empiece a bombear con una mezcla de tres sa-
cos para asegurar que la bomba y las lineas estén lubri-
cadas. Si se desea una mezcla de cuatro sacos, la pro-
porcion de agregado debe aumentarse en las mezclas
siguientes en incrementos de medio saco.
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8. Una vez que comiencen los trabajos de bombeo, no per-
mita que la bomba se quede sin material hasta que fina-
lice el relleno.

9. Fije la punta de la manguera en los inyectores, o col6-
guela dentro del encofrado. Trate de mantener la punta
de la manguera visible siempre que sea posible. Man-
tenga la punta de la manguera sumergida en el grout y
vaya retirandola lentamente a medida que el grout re-
llena el hueco deseado. Evite generar aire durante el
proceso.

10. Cuando se vea que el grout sale por el siguiente inyec-
tor, cierre por el que se esta inyectando, y lleve la punta
de la manguera al siguiente. En rellenos bajo placa,
cuando se vea que el grout sale por el otro lado de la
placa, pase arealizar el bombeo o vertido por dicho lado.

11.La bomba y la manguera deben limpiarse cada 90-240
minutos. En caso de limpiar en tiempos inferiores, podra
emplearse agua y jabon, y para los tiempos citados o
superiores, debera limpiarse empleando un desengra-
sante citrico y seguidamente hacer un lavado final con
aceite vegetal.

12. Cuando la instalacién esté completa, limpie inmediata-
mente la bomba y las mangueras.

* Pongase en contacto con el fabricante del equipo de
bomba para obtener informacién adicional sobre el uso y
funcionamiento de sus bombas.

CONSUMO

= 2.000 kg/m®: Relacién mezcla 1/6,75
(1 Kitresina + 4 sacos)

*=  1.750 kg/m?: Relacién mezcla 1/5,07
(1 Kitresina + 3 sacos)

CURADO
Completamente curado a los 7 dias después de la aplica-
cion a una temperatura de 23° C.

TIEMPO DE TRABAJABILIDAD
La siguiente tabla es una guia del tiempo de trabajabilidad
del MasterFlow 648 a varias temperaturas.

Temperatura | Tiempo de trabajabilidad
A 30°C 50 — 60 minutos
A 23°C 90 — 120 minutos
A 10°C 120 — 150 minutos
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FORMATOS
MasterFlow 648 es un producto de 3 componentes:

Parte A Parte B Parte C KIT Rendimiento
100 kg
11,35kg 3,55kg (4 sacos) 114,9kg 57,51

LIMPIEZA DE HERRAMIENTAS Y UTILES DE
TRABAJO

Las herramientas y el mezclador pueden limpiarse inmedia-
tamente después del uso con jabén o disolventes adecua-
dos, cuando el epoxi no haya endurecido. El material endu-
recido solo puede eliminarse por medios mecanicos.

ALMACENAJE

Almacenar a temperatura ambiente, sin contacto directo al
sol, en condiciones de almacenamiento seco y fresco y pro-
tegido de la lluvia.

CADUCIDAD
24 meses si se almacena en las condiciones previamente
descritas.

MANIPULACION Y TRANSPORTE

Para la manipulacion de este producto deberan observarse
las medidas preventivas habituales en el manejo de produc-
tos quimicos, por ejemplo, no comer, fumar ni beber durante
el trabajo y lavarse las manos antes de una pausa y al fina-
lizar el trabajo.

Puede consultarse la informacion especifica de seguridad
en el manejo y transporte de este producto en la Hoja de
Datos de Seguridad del mismo.

La eliminacion del producto y su envase debe realizarse de

acuerdo con la legislacion vigente y es responsabilidad del
poseedor final del producto.
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DEBE TENERSE EN CUENTA

o No aplicar a temperaturas inferiores a 10°C ni superiores
a 30°C.

¢ No afiadir ninguna sustancia que pueda afectar a las
propiedades el producto (disolvente, etc.).

o No alterar las relaciones de mezcla de la resina.

e El biselado del borde del hormigén ayuda a reducir el
agrietamiento dilataciones térmicas. Seguir los procedi-
mientos de instalacion especificados también ayuda a
reducir el potencial de agrietamiento.

e Determinados ataques quimicos pueden causar decolo-
racién sin que eso implique pérdida de propiedades me-
canicas del producto.

o MasterFlow 648 puede aplicarse en encofrados incluso
en zonas sumergidas, si bien puede haber una merma
de resistencias mecanicas y de adherencia.

e En caso de aplicaciones especiales, ponerse en con-
tacto con el Departamento Técnico de Master Builders
Solutions.
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Datos Técnicos

Propiedades Normativa Valores Unidad
Base Quimica - Epoxy -
Color - Gris -
Espesores minimo i 10 mm

maximo 150
Densidad mortero fresco Relacién arido: 1/ 6.75 i 2,00 Iom?

Relacién érido: 1/5.07 1,75 g

Tiempo trabajabilidad 10°C 120 - 150

23°C - 90 - 120 Minutos

30°C 50 — 60
Temperatura de aplicacion (ambiente y soporte) - +10 - +32 °C
Mddulo de Elasticidad (7 dias) Relacién éarido: 1/ 6.75 = 15.000 )

Relacién érido: 1/5.07 EN13412 > 12.000 N/mm

Coeficiente de expansién térmica 7 dias EN 1770 3,7 x 106 1/k
Superficie de contacto ASTM C1339 =85 %
Adhesion al hormigén 7 dias EN 1542 23.0 N/mm?
Adhesion al acero 1 dias EN 12188 >10.0 N/mm?
Adhere'nma al_hormlfgon_ _ 28 dias EN 13687-1 520 N/mm?
Después de ciclos térmicos (50 ciclos con sal)
Arrancamiento: desplazamiento para una carga de 75 kN EN 1881 <0.6 mm
Fluencia en traccion bajo carga de 50 kN durante 3 meses EN 1554 <0.6 mm
Retraccién / expansién 1 dia EN 12617-4 <0,2 mm/m
Impermeabilidad al agua con presion Método interno Sin pérdidas -
Coeficiente de expansion térmica 7 dias EN 1770 3.7 x 106 1/K
Temperatura durante el endurecimiento Método interno aprox. 43 °C
Temperatura de transicion vitrea EN 12614 +80 °C
Reaccion al fuego (1) EN 13501-1 clase Eq -
Reaccion al fuego (2) EN ISO 11925-2 Sin ignicion -
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Resistencias mecéanicas szgr- +10°C +23°C +30°C
Probetas 40x40x160mm Re'(";‘gié” 1/6.7 1/6.7 1/5.0 1/6.7
EN 12190 [N/mm?] mezcla (IxA+1xB+4xC) | (1xA+1xB+4xC) | (1xA+1xB+3xC) | (1xA+1xB+4xC)
8 horas - 240 =35 =50
16 horas - 275 =60 275
Resistencia a compresion 1 dias =230 278 265 =280
3 dias 80 285 > 68 =85
7 dias 290 =100 270 295
8 horas - 216 217 220
16 horas - =222 220 222
Resistencia a traccion 1 dias =215 225 222 225
3 dias =25 227 223 =27
7 dias >28 230 225 =28
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Resistencias quimicas (segun EN 13529)

Cambio en laresistencia

Grupo | Descripcion Liquido de prueba acompresion en %
A 72h A 500h
Tolueno (47,5%) + isooctano (30,4%) + n-
DF 1 Gasolina heptano (17,1%) + metanol (3%) + 2-metil- <5 <-20
propanol-(2) (2%)
Fueloil, combustible diésel, y n-parafina (C12 to C18) (80%) + metilnaf-
DF 3 otros aceites de motor de com- | taleno (20%) <-5 <-5
bustién no utilizados
Todos los h|| drocarburo;, asl Tolueno (60%) + xileno (30%) + metilnafta-
DE 4 como mezclas que contienen leno (10%) <1 <3
un vol. de benceno del 5%
COmMOo Max.
Alcoholes monovalentes y poli-
valentes (con un vol. de meta- 0 o o ) )
DF 5 nol max. del 48 %) y éteres de Metanol (48%) + IPA (48%) + agua (4%) <-10 <-15
glicol
Todos los ésteres y cetonas . . .
Py . Acetato de etilo (50%) + metil-isobutil-ce- } 3
DF 7 orgénicos (incl. 7a) tona (50%) <-5 <-5
Acidos minerales (no oxidan-
0, L
DF10 | [eS)dehastael 20%ysales | 4.4, suifarico (20%) <5 <-30
inorgénicas en solucion
acuosa (pH < 6), excepto HF
Lejia inorgénica (excepto la
DF 11 oxidante) y sales inorgénicas Solucidn de hidréxido de sodio (20%) <-5 <-10
en solucién acuosa (pH > 8)
Soluciones acuosas de sales
DF 12 inorgéanicas no oxidantes (pH Solucidén acuosa de cloruro de sodio (20%) <-5 <-5
6-8)
- Acidos concentrados Acido fosférico (85%) <-15 <-5
- Acidos concentrados Acido clorhidrico concentrado (37%) <-10 <-30
- Acidos concentrados Acido sulfarico (70%) <5 <5
- Acidos oxidantes Acido nitrico (10%) <-15 <-20
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NOTA:

La presente ficha técnica sirve, al igual que todas las demés recomendaciones e informacién técnica, Unicamente para la descripcion de
las caracteristicas del producto, forma de empleo y sus aplicaciones. Los datos e informaciones reproducidos, se basan en nuestros
conocimientos técnicos obtenidos en la bibliografia, en ensayos de laboratorio y en la préactica.

Los datos sobre consumo y dosificacion que figuran en esta ficha técnica, se basan en nuestra propia experiencia, por lo que estos son
susceptibles de variaciones debido a las diferentes condiciones de las obras. Los consumos y dosificaciones reales, deberan determi-
narse en la obra, mediante ensayos previos y son responsabilidad del cliente.

Para un asesoramiento adicional, nuestro Servicio Técnico, esta a su disposicion.

Master Builders Solutions Espafia, S.L.U. se reserva el derecho de modificar la composicién de los productos, siempre y cuando éstos
contintien cumpliendo las caracteristicas descritas en la ficha técnica.

Otras aplicaciones del producto que no se ajusten a las indicadas, no seran de nuestra responsabilidad.

Otorgamos garantia en caso de defectos en la calidad de fabricacién de nuestros productos, quedando excluidas las reclamaciones
adicionales, siendo de nuestra responsabilidad tan solo la de reingresar el valor de la mercancia suministrada.

Debe tenerse en cuenta las eventuales reservas correspondientes a patentes o derechos de terceros.

La presente ficha técnica pierde su validez con la aparicién de una nueva edicion.

CONTACTO

Master Builders Solutions Espafia, S.L.U.

Ctra. de 'Hospitalet, 147-149, Edificio Viena 1a Planta, 08940, Cornella de Llobregat (Barcelona)
Tel. 93 619 46 00

mbs-cc@mbcce-group.com

www.master-builders-solutions.com/es-es

17.3.2021 Péagina 8 de 8


mailto:mbs-cc@mbcc-group.com
http://www.master-builders-solutions.com/es-es

