MasterBrace ADH 3000
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Adhesivo epoxi de altas prestaciones para la union estructural de materiales de

construccion.

DESCRIPCION

MasterBrace ADH 3000 es un adhesivo epoxi bicompo-
nente, tixotrépico de altas prestaciones para la unién es-
tructural de diversos materiales de construccion.
MasterBrace ADH 3000 también puede utilizarse para el
pegado de la banda MasterSeal 930 sobre diferentes so-
portes.

CAMPO DE APLICACION

MasterBrace ADH 3000 es adecuado para:

« Aplicaciones verticales, horizontales y techos.

» Reparacion y sellado de fisuras (ancho de fisura supe-
rior a 5 mm) en elementos de hormigén.

» Adhesién entre varios tipos de materiales de construc-
cion como acero, hormigon, ladrillo, piedra natural, etc.

« Sellado y fijacién de inyectores en trabajos de inyeccion
de epoxi-poliuretano.

* Fijacion de-barras de proteccién y aislantes sismicos en
puentes y viaductos.

» Colocacién de bandas MasterSeal 930 en juntas de
dilatacion, en muros de depésitos, canales, tineles,
depositos de contencidn, sotanos, garajes, etc.

CARACTERISTICAS Y PROPIEDADES

» Adhesivo sin descuelgue para aplicaciones verticales y
techos.

La alta temperatura de transicion vitrea permite la unién
estructural bajo altas temperaturas de servicio.
Resistencia quimica gracias a su estructura polimérica
(base epoxi).

Resistente al impacto.

Impermeable cuando esta completamente curado.

Su consistencia pastosa facilita su uso.

No requiere imprimacion.

No contiene disolventes. Adecuado para aplicaciones in-
teriores y exteriores.

Excelente adherencia que garantiza una unién duradera
a varios soportes.

Material de alta resistencia para una reparacion duradera
Apto para el contacto con el agua potable segun el RD
140/2003 (RD el que se establecen los criterios sanitarios
de la calidad del agua de consumo humano).
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EN 1504-4:2004

Adhesion Estructural:

Con placas unidas

Producto de adhesion estructural
para la unién de mortero u hormigén

EN 1504-4 Principios 4.3/4.4

Reaccion al fuego

Adhesion
(placa sobre placa)

Adhesion (hormigén
endurecido sobre
hormigén endurecido)
Resistencia al
cizallamiento (placa
sobre placa)
Resistencia al
cizallamiento (hormigoén
endurecido sobre
hormigén endurecido)
Resistencia a la
compresion
Retraccion / dilatacion
Trabajabilidad

Sensibilidad al agua
Médulo de elasticidad

Coeficiente de
dilatacion térmica

Clase E

Adhesion a traccion
> 14 N/mm?2
Resistencia al
cizallamiento oblicuo
para bisel

50° 2 50 N/mm?

60° = 60 N/mm?

70° 2 70 N/mm?2

Pasado
=12 N/mm?2
26 N/mm?

> 30 N/mm?2

<01 %

90 mina8°C
24 mina23°C
12mina 30 °C

Pasado
>2000 N/mm?2
<100 x 10 6 /K

Temperatura de 240°C
transicion vitrea
Durabilidad Pasado
Sustancias peligrosas  De acuerdo con 5.4
(EN 1504-4)
Abrand of
MBCC GROUP
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SOLUTIONS

Adhesivo epoxi de altas prestaciones parala unién estructural de materiales de

construccion.

METODO DE APLICACION

(a) Preparacion del soporte.

Los soportes de base mineral (hormigén, piedra, ladrillo,
etc.) deben estar en buen estado, limpios y secos. El hor-
migén debe estar libre de heladas, membranas, trata-
mientos de impermeabilizacién, manchas de aceite, le-
chada y polvo. Restos de cemento y otras particulas suel-
tas deben ser eliminadas mediante chorro de arena, es-
merilado, granallado o hidrodemolicion hasta conseguir
un soporte sano.

El perfil ideal de la superficie del hormigén para un rendi-
miento 6ptimo de la aplicacién estaria entre CSP 3 y
CSP5 (CSPs referencia a la Guia Técnica del ICRI
No:310-2), fig. 1.

CSP 3 - Light sﬁng CSP 4 - Light scarification CSP 5 - Medium blasting

Figure 1. Perfiles de la superficie del hormigon.

La irregularidad maxima de la superficie debe ser inferior a
2 mm para que el consumo de adhesivo sea 6ptimo. Las
superficies rugosas de hasta 5 mm de desnivel pueden ni-
velarse con MasterBrace ADH 3000 y las superficies mas
rugosas (CSP 7 - CSP 10) deben nivelarse/reperfilarse uti-
lizando un mortero de reparacion estructural MasterEmaco
para optimizar los costes.

En el caso de hormigones de baja resistencia (< 1,5
N/mma2), deben eliminarse las partes sueltas de hormigon y
reparar las superficies con morteros de reparacion estruc-
tural MasterEmaco. Antes de la aplicacion del adhesivo, los
morteros de reparacion cementosos deben curar al menos
3 dias a 20°C y los morteros de base epoxi deben estar
suficientemente endurecidos (alcanzando al menos el 30%
de su resistencia a la compresion final).
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Las superficies de mamposteria deben estar sanas y lim-
pias como los soportes de hormigén. Los métodos mecani-
cos descritos para la preparacion de las superficies de hor-
migén pueden utilizarse también para la preparacion de las
superficies de mamposteria. A diferencia de las superficies
de hormigén, la presencia de un exceso de polvo es un se-
rio obstéculo para una adhesion suficiente. Por lo tanto, la
limpieza mediante aspiracion debe hacerse con cuidado en
las superficies de mamposteria.

En caso de soporte muy pobre (< 0,5 N/mm2), se pueden
utilizar morteros de reparacién MasterEmaco para nivelar y
reforzar las superficies.

Cuando hay una fuga de agua en la superficie de hormigén
0 mamposteria, debe drenarse o taparse correctamente,
por ejemplo, con mortero de sellado de fugas MasterSeal
590.

El soporte debe estar visiblemente seco y la humedad in-
terna de las superficies de base mineral debe ser inferior al
4%. El soporte debe tener una temperatura minima de
+8°C (max. +30°C) y debe estar al menos 3°C por encima
del punto de rocio. La humedad del soporte debe ser infe-
rior al 4 %.

Las superficies de acero deben limpiarse de revestimien-
tos, escoria o cualquier otro producto de corrosion (p. ej.,
oxido) mediante chorro de arena o cepillo de alambre. Las
pequefias irregularidades en la superficie de acero se pue-
den nivelar con MasterBrace P 3500, pero si las irregulari-
dades son mayores (> 1 mm), se deben nivelar con el pro-
pio MasterBrace ADH 3000. Se deben usar disolventes
adecuados para eliminar la posible grasa y otro tipo de con-
taminacion. Después de los procedimientos de limpieza, la
superficie debe estar seca y por encima de +8°C. La tem-
peratura maxima de la superficie no debe superar los
+30°C.

Al igual que las superficies de acero, las superficies de ma-
dera deben limpiarse de revestimientos y posibles trata-
mientos previos para lograr una mejor adhesion. Se pue-
den usar métodos de chorreado ligero, esmerilado y quimi-
cos para lograr un soporte limpio y en buen estado libre de
lechada. Las superficies deben estar secas y la tempera-
tura de la superficie debe ser superior a +8°C antes de la
aplicacion de la imprimacion.
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Adhesivo epoxi de altas prestaciones parala union estructural de materiales de

construccion.

(b) Mezclado

MasterBrace ADH 3000 se suministra en un kit de dos com-
ponentes en las cantidades de mezcla correctas. Agregue
la Parte B a la Parte A, asegurandose de vaciar completa-
mente el envase de la Parte B, y mezcle con un taladro de
baja velocidad y un barilla mezcladora (maximo 400 rpm)
durante 3 minutos hasta obtener una mezcla fluida y homo-
génea.

(c) Aplicacion

Pegado de diferentes materiales de construccion entre
Si.

Aplicar una capa de MasterBrace ADH 3000 de 1 a 3 mm
(dependiendo de la rugosidad del soporte y la necesidad
de nivelacion, el espesor del adhesivo se puede aumentar
hasta 20 mm) de espesor en ambos sustratos y presionar
los elementos. En aplicaciones verticales y en techos,
apoye los elementos adheridos min. 24 horas a 20 °C para
evitar posibles despegues.

En el caso de pegado de bandas MasterSeal 930, se debe
situar la banda de sellado en su localizacién definitiva (ver
FT del MasterSeal 930) de modo que el lateral de la lamina
guede embebido en el adhesivo. Afiadir mas material sobre
la lAmina y alisar.

Proteger la aplicacion de la lluvia y heladas durante las
primeras 48 horas como minimo.

CONSUMO
El consumo del producto es aproximadamente del.7 kg/m?
por 1 mm de espesor.

LIMPIEZA
Las herramientas y la batidora deben limpiarse inmediata-
mente después de su uso con los disolventes adecuados.
El material una vez curado solo se puede ser eliminado me-
canicamente.

TRABAJABILIDAD
Aprox. 30 minutos a 20 °C.

CURADO
El curado total se alcanza a los 7 dias de la aplicacion a
una temperatura constante de 20 °C.
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PRESENTACION
MasterBrace ADH 3000 esta disponible en kits de 6 kg,
constan de 3 kg de la Parte Ay 3 kg de la Parte B.

ALMACENAMIENTO

Almacenar a temperaturas entre +8 y +25 °C, evitando la
luz solar directa, en lugar seco y fresco. Proteger de las
heladas.

CADUCIDAD
24 meses si se almacena en las condiciones de almacena-
miento mencionadas anteriormente.

A TENER EN CUENTA

e El disefio y la aplicacion del refuerzo estructural deben
ser realizados Unicamente por personas debidamente ca-
lificadas y competentes en dicha materia.

¢ No aplicar a temperaturas inferiores de +8 °C ni superio-
res a +30 °C.

o Asegurese de las proporciones de mezcla al hacer mez-
clas parciales para una cantidad menor de uso.

¢ No afladir ninguna otra sustancia que pueda afectar a las
propiedades del producto.

e En caso de temperaturas elevadas, el producto debe al-
macenarse en lugares frios y protegido de la luz solar.

e La ropay el equipo de proteccién son obligatorios para
la aplicacion de este producto. Consulte la ficha de segu-
ridad del producto para més detalles.

MANIPULACION Y TRANSPORTE

Para la manipulacion de este producto deberan observarse
las medidas preventivas habituales en el manejo de pro-
ductos quimicos, por ejemplo no comer, fumar ni beber du-
rante el trabajo y lavarse las manos antes de una pausay
al finalizar el trabajo.

Puede consultarse la informacion especifica de seguridad
en el manejo y transporte de este producto en la Hoja de
Datos de Seguridad del mismo.

La eliminacién del producto y su envase debe realizarse de
acuerdo con la legislacion vigente y es responsabilidad del
poseedor final del producto.
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Adhesivo epoxi de altas prestaciones parala union estructural de materiales de
construccion.

Datos técnios

Propiedades Normativa Datos Unidades
Base Quimica - Epoxy -
Color (mezcla) - Gris claro -
. 1:1 Por peso
Ratio de mezcla (Part A: Part B) - P
3:2 Por volumen
Densidad de la mezcla (23 °C) DIN 52713 /1SO 2811-1 aprox. 1.7 glcm?®
Temperatura de aplicacién (ambiente y soporte) - +8 to +30 °C
Humedad méaxima relativa - 80 %
Trabajabilidad +8°C 90
+23°C EN 9514 24 Minutos
+30 °C 12
Resistencia a compresion (7d) EN 12190 aprox. 54 N/mm2
Resistencia a flexion (1d) EN 12190 aprox. 35 N/mm?2
Resistencia al cizallaminento (7d) EN 12188 >70 N/mm?2
Modulo E a compresion (7 dias) EN 13412 aprox. 4900 N/mm?2
Resistencia al cizallamiento oblicuo (7 dias) > 50
50 ©incli.
'|nc.| EN 12188 > 60 N/mm?2
60 °incli. ~70
70 °incli.
Temperatura transicion vitrea Tq (7 dias) EN 12614 49.9 °C
Coeficiente de expansion térmica EN 1770 62.5+10° Kt
> 3.5 (rot h i-
Adhesion a hormigén 1d EN 1542 (ro ;(r;:})en ormi N/mm?2
. . > 5.0 (rotura en hormi-
Adhesién a h 5 7
d eslon a hormigon d EN 12188 gon) N/mm?2
Adhesion a acero 7d
28
Durabilidad (ciclos térmicos)
Hormigdn endurecido — Hormigén endurecido EN 13733 aprox. 8.2 N/mm?2
Acero-acero sin fallos
Durabilidad (ciclos humedos)
Hormigén endurecido — Hormigon endurecido EN 13733 Aprox. 7.3 N/mm?2
Acero-acero Sin fallos
Reaccion al fuego EN 13501-1 Clase E -

Nota: Las muestras de ensayo se curaron durante 7 dias a 23 °C y 50 % de humedad relativa.
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Adhesivo epoxi de altas prestaciones para la unidn estructural de materiales de
construccién.

NOTA:

La presente ficha técnica sirve, al igual que todas las demas recomendaciones e informacion técnica, inicamente para la descripcion de las
caracteristicas del producto, forma de empleo y sus aplicaciones. Los datos e informaciones reproducidos, se basan en nuestros conoci-
mientos técnicos obtenidos en la bibliografia, en ensayos de laboratorio y en la practica.

Los datos sobre consumo y dosificacion que figuran en esta ficha técnica, se basan en nuestra propia experiencia, por lo que estos son
susceptibles de variaciones debido a las diferentes condiciones de las obras. Los consumos y dosificaciones reales, deberan determinarse
en la obra, mediante ensayos previos y son responsabilidad del cliente.

Para un asesoramiento adicional, nuestro Servicio Técnico, esta a su disposicion.

Master Builders Solutions Espafia, S.L.U. se reserva el derecho de modificar la composicion de los productos, siempre y cuando éstos
continien cumpliendo las caracteristicas descritas en la ficha técnica.

Otras aplicaciones del producto que no se ajusten a las indicadas, no seran de nuestra responsabilidad.

Otorgamos garantia en caso de defectos en la calidad de fabricacion de nuestros productos, quedando excluidas las reclamaciones adicio-
nales, siendo de nuestra responsabilidad tan solo la de reingresar el valor de la mercancia suministrada.

Debe tenerse en cuenta las eventuales reservas correspondientes a patentes o derechos de terceros.

La presente ficha técnica pierde su validez con la aparicion de una nueva edicion.

CONTACTO

Master Builders Solutions Espafia, S.L.U.

Ctra. de I'Hospitalet, 147-149, Edificio Viena la Planta, 08940, Cornella de Llobregat (Barcelona)
Tel. 93 619 46 00

mbs-cc@mbcc-group.com

www.master-builders-solutions.com/es-es
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