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Unsere Referenz in Spielberg (Osterreich): Obersteirische Molkerei

Der Hintergrund

Mit einem Investitionsvolumen von rund

20 Millionen Euro baute die Obersteirische
Molkerei ein neues Logistik- und Reifezent-
rum fir die Kaseerzeugung und erhdhte damit
die Kapazitat der Késeproduktion auf rund
3.500 Tonnen. Das neue Logistik- und Reife-
zentrum stellt die Grundlage einer vollautoma-
tischen, unter strengsten hygienischen Bedin-
gungen ablaufenden Késereifung sowohl fir
die eigene Produktion als auch als Dienstleis-
ter fur andere Molkereien dar.

Die Herausforderung

Im sensiblen lebensmittelverarbeitenden
Bereich missen strenge Hygieneanforderun-
gen erflllt werden. Der FuBboden erfordert
aufgrund des Kontakts mit Milch und Késeres-
ten eine besonders grundliche Reinigung und
Desinfektion. Dafir ist ein Boden erforderlich,
der dieser Beanspruchung standhélt und au-
Rerdem schnell trocknet und rutschfest ist.
Zudem muss der Boden hoch belastbar,
widerstandsféhig und ableitféhig sein —
ableitfahig aufgrund der mit empfindlicher
Elektronik automatisch gefiihrten Stapler

im Produktions- und Logistikbereich der
Molkerei.

Tel: +49 (0)441 3402 251 ™ construction-systems-de@mbcc-group.com ® www.master-builders-solutions.de

Osterreich:

Master Builders Solutions GmbH ® Roseggerstrale 101 ® 8670 Krieglach
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Schweiz:

PCI Bauprodukte AG ® Im Schachen ® 5113 Holderbank
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Obersteirische Molkerei
Ucrete

Unsere Losung

Um den Anforderungen einer modernen Kaseproduktion gerecht
zu werden, fiel die Entscheidung auf unsere Systeme Ucrete
MF40AS und Ucrete HF60RT. Beide basieren auf einer einzigar-
tigen, hochbelastbaren Polyurethanbeton-Technologie mit einer
aulRergewdhnlichen Resistenz gegen aggressive Chemikalien,
hohe Temperaturen und starke mechanische Belastung. Ucrete
MF40AS verfugt Uber eine glatte Oberflache mit der Rutsch-
hemmstufe R10 — damit entstand ein sicherer, antistatischer Bo-
den in den Gangbereichen und Reiferaumen der Molkerei, der
den Einsatz der automatisch gefiihrten Stapler erméglicht. In den
Bereichen der Kaserohanlage kam Ucrete HF60RT mit seiner
leicht strukturierten Oberflache und der Rutschhemmstufe R11
zum Einsatz — diese schafft sichere Arbeitsbedingungen in nas-
sen Umgebungen. Die geschlossene Oberflache trocknet beson-
ders schnell ab und bietet Keimen und potenziellen Krankheits-
erregern keine Angriffsflachen, Nischen oder Pflitzen, in denen
sich Keimherde bilden kdnnen. Da die Systeme generell flissig
appliziert werden, konnten auch in der Molkerei Unebenheiten im
Bodenaufbau problemlos ausgeglichen und Hohlkehlen realisiert
werden. In Kombination bieten beide Systeme eine optimale Ge-
samtlésung fir den Neubau und die damit verbundenen Anforde-
rungen der Obersteirischen Molkerei. Das hervorragende Ender-
gebnis war neben den passenden Produkten auch der schnellen
und umfassenden Betreuung des technischen Supports bei der
Konzeptuberarbeitung und Verlegung des ableitfahigen Systems
zu verdanken.

Der Mehrwert fiir den Kunden

= Hohe Lebensdauer und Belastbarkeit bei taglicher Frequen-
tierung durch Menschen und Maschinen

= Rutschsichere Arbeitsbedingungen in nassen Umgebungen
durch leicht strukturierte Oberflache

®m  Einfache Reinigung fur héchste Hygieneanforderungen, ins-
besondere in den sensiblen ReiferAumen und der Késeroh-
anlage

= Extreme Widerstandsfahigkeit, auch bei Fahrverkehr mit
schwerem Gerat und téaglicher Reinigung

= Antistatischer Boden, der den Einsatz von automatisch ge-
fihrten Fahrzeugen ermdoglicht

= Kurze Reaktionszeiten, schnelle Nutzung nach Verlegung
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Projektfakten auf einen Blick

= Neubau Logistik- und Reifezentrum fiir die Kaseerzeugung
= 11 Wochen Einbauzeit

= Ucrete HF60RT: ca. 2.050 m2 Kaserohanlage sowie Tankla-
ger

m  Ucrete MF40AS: ca. 450 m2 Gangbereich und Reiferaume

Master Builders Solutions

Die Marke Master Builders Solutions blindelt unser gesamtes
Know-how, um chemische L&sungen fiir den Neubau, die In-
standhaltung, die Instandsetzung und Sanierung von Bauwerken
zu entwickeln.

Master Builders Solutions steht fiir mehr als ein Jahrhundert Er-
fahrung in der Bauindustrie. Das Know-how und die Erfahrung
unserer Baufachleute in aller Welt bilden den Kern von Master
Builders Solutions. Wir kombinieren die richtigen Komponenten
aus unserem Portfolio, um lhre speziellen baulichen Herausfor-
derungen zu lésen.

Weitere Informationen finden Sie unter:
www.master-builders-solutions.de
www.master-builders-solutions.at
www.master-builders-solutions.ch
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