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	 Rundumschutz 
MasterSeal 7000 CR – unser einzigartiges System zum Abdichten und 
Schützen von Beton unter extremen Bedingungen – siehe Seite 22
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Lösungen für besonders  
exponierte Bauwerke

Wir blicken auf über 100 Jahre Erfahrung im Bereich Abdichtung, 
Instandsetzung und Schutz von Beton zurück. Aufgrund dieser Erfahrung 
können wir Ihnen heute die besten umfassenden Lösungen für die 
korrosive Umgebung in Abwasseranlagen anbieten. Die Technologien von 
Master Builders Solutions werden strengen Untersuchungen unterzogen, 
um starke Leistungen zu gewährleisten. 

Die Wasserreinigung ist ein komplexer Prozess mit hohen 
Anforderungen. Ganz unterschiedliche Bauwerke, Tanks und 
Anlagen müssen vielfältige Aufgaben erfüllen. Das perfekte 
Ergebnis – sauberes Trinkwasser – ist nur gewährleistet, 

wenn das gesamte Abwasserbehandlungssystem rundum 
geschützt ist. Wir liefern die optimale Lösung für jeden Schritt 
des Prozesses: Instandsetzung, Abdichtung und Schutz.
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Risikomanagement: Vom Produkt zum erfolgreichen Projekt 33
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Der beste Schutz für eine 
lebenswichtige Ressource
Ein gestiegenes Umweltbewusstsein, das Bemühen 
um Nachhaltigkeit und steigende Wasserkosten  
haben dazu geführt, dass kommunale Abwässer 
verstärkt gereinigt und Industrieabwässer zunehmend 
für die Wiederverwendung aufbereitet werden.  
Als zuverlässiger Partner helfen wir unseren Kunden, 
Anlagen und Betrieb dauerhaft zu schützen und 
unerwartete Ausfallzeiten zu vermeiden. Schließlich 
geht es um ein wichtiges Element im Leben: Wasser! 
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Kommunale Abwässer
Häusliches Abwasser muss gereinigt und wieder zu Trink
wasser aufbereitet werden. Dabei fallen feste Abfallstoffe an, 
die wieder verwertet werden können.

Extreme Bedingungen für Baustoffe

Zu den extremen Bedingungen, denen Baustoffe in 
Abwasseraufbereitungsanlagen ausgesetzt sind, gehören 
beispielsweise:

 �die übliche langfristige Schädigung von Stahlbeton durch 
Kohlendioxid, sauren Regen und Frost-Tauwechsel,
 �Turbulenzen und Schwebstoffe, die Erosion und Abrieb 

verursachen,
 �hohe Sulfatkonzentrationen und biogene Säurebildung, die 

zu einer aggressiven Umgebung führen.

Dies kann zu schnellem Verschleiß der Betonoberflächen 
und zur Korrosion der Betonbewehrungen und Stahl
konstruktionen führen. Ein geeigneter Schutz verlängert die 
Lebensdauer, reduziert die wartungsbedingten Ausfallzeiten 
und mindert die Sanierungskosten.

Sicherheits- und Gesundheitsstandards

Um moderne Qualitätsstandards zu erfüllen, muss die 
Chemikalienkonzentration im Ablaufwasser gesenkt werden.  
Wichtig ist auch der Schutz der Anwohner vor unangenehmen 
Gerüchen. Dies kann durch geschlossene Systeme verhindert 
werden, diese führen jedoch zu höheren Temperaturen 
sowie höheren Konzentrationen an anaeroben Bakterien 
und damit in der Folge zu einer Verstärkung der korrosiven 
Verhältnissen.

Ihr innovativer Partner für kommunale  
und industrielle Abwasseraufbereitung

Abwasseraufbereitungsanlagen sind extremen Belastungen ausgesetzt: 
Schwebstoffe, organische Stoffe, Bakterien und verunreinigtes Wasser 
stellen hohe Anforderungen an Klärbecken, Leitungsrohre und Pump
stationen. Master Builders Solutions bietet ein breites Spektrum an 
Systemen, die den effizienten, sicheren und fortlaufenden Betrieb Ihrer 
Aufbereitungsanlage sicherstellen.

Das Schwefelwasserstoff-Problem
Eine der am besten bekannten aber am wenigsten 
verstandenen Herausforderungen bei der Abwasser
aufbereitung ist die Entstehung von Schwefelwasserstoff 
(H2S). Dieser Stoff wird von im Abwasser vorhandenen 

Bakterien gebildet und kann zu einer Reihe von Problemen 
führen. Er verursacht Kopfschmerzen, reizt die Augen und 
korrodiert Stahlkonstruktionen und Betontragwerke.
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Industrieabwasser
Viele Industrien benötigen große Mengen an Wasser – als 
Rohstoff, zur Kühlung oder zum Reinigen. Industrieabwasser 
kann auch verunreinigtes Oberflächenwasser und Sicker­
wasser aus Entsorgungsanlagen für industrielle Feststoff
abfälle enthalten.

Wasser wiederverwenden – eine kostbare Ressource

Anlagen zur Behandlung von Industrieabwässern werden 
nach einem ganz anderen Ansatz entwickelt als Anlagen zur 
Behandlung von häuslichem Abwasser. Die optimale Planung 
einer Anlage erfordert eine genaue chemische Analyse des 
Abwassers.

Die Art der Behandlung hängt davon ab, für welchen  
Zweck das gereinigte Wasser bestimmt ist. Dies muss  
klar definiert sein:

 �Anforderungen an die Qualität des wiederverwendeten 
Betriebswassers hängt davon ab, an welcher Stelle des 
Prozesses es eingesetzt wird.
 �Aufbereitetes Wasser, das in eine andere Reinigungsanlage 

eingeleitet wird, muss die Aufbereitungsanforderungen 
dieser Anlage erfüllen.
 �Aufbereitetes Wasser, das in ein offenes Gewässer 

eingeleitet wird, muss die Anforderungen der geltenden 
nationalen oder örtlichen Vorschriften erfüllen.

Abwasserausgleich – spezifische Lösungen zum Schutz 
von Abwasserinfrastrukturen

Die Prozesse der Industrieabwasseraufbereitung sind 
effizienter, wenn der Schmutzwasserzufluss gleichmäßig 
verteilt wird. Die Abwasseraufbereitung ist generell auf 
bestimmte Grenzkonzentrationen der Zielschadstoffe 
optimal eingestellt und läuft bei Überschreitung dieser 
Konzentrationen nicht mehr einwandfrei.

Biogene Schwefelsäure
Sobald der Schwefelwasserstoff die Oberfläche erreicht, wird er von Thiobacillus 
thiooxidans, einer im Abwasser vorhandenen anaeroben Bakterienart, zu Schwefelsäure 
verstoffwechselt. Bisher wurde allgemein angenommen, dass der pH-Wert durch diesen 
Prozess bis auf 2 sinken kann. Unter bestimmten Bedingungen kann er lokal sogar bis 
auf einen Wert von 0,5 sinken. Betonbauwerke und Stahlkonstruktionen sind in diesem 
Fall schwerer Korrosion ausgesetzt. 
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Unsere Lösungen für den 
Abwasseraufbereitungsprozess

Jede Phase der Abwasseraufbereitung erfordert ein ganz eigenes  
Konzept. Bei der Auswahl der Produkte für Abdichtung, Instandsetzung oder 
Schutz und des geeigneten Lösungskonzepts muss die jeweilige chemische 
und mechanische Aggressivität des zulaufenden Wassers berücksichtigt 
werden. Auch der angestrebte Reinheitsgrad des aufbereiteten Wassers spielt 
bei der Auswahl der geeigneten Lösung eine Rolle.

Sicherheit erhöhenAusfallzeiten verkürzen Lebensdauer verlängern

Wasserturm

Auffangvorrichtung

Neutralisationsbecken

Ausgleichsbecken

Vorklärbecken

Faulbehälter

Vorklärung

Belebungsbecken

Dritte  
Reinigungsstufe

Nachklärbecken
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Vorbehandlung und Vorklärung
Die erste Reinigungsstufe umfasst die Rechenanlage (Rückhaltung von Grobstoffen), 
den Sandfang (Entfernung von Sandbestandteilen), den Fettfang (Beseitigung von 
Ölen und Fetten) und die Vorklärung. In diesem Schritt werden Grobstoffe entfernt.

10

Belebung und Nachklärung
Biologische und/oder chemische Aufbereitung

Die zweite Reinigungsstufe ist zumeist ein biologisches Verfahren, das jedoch  
durch ein mechanisch-chemisches Verfahren ergänzt oder ersetzt werden kann.  
Der mechanisch-chemische Prozess erlaubt eine bessere Schlammkoagulation  
und unterstützt insbesondere die Bindung der Phosphate aus der Landwirtschaft.  
Die zweite Reinigungsstufe umfasst die Belebung, bei der die restlichen Öle und 
Fette durch Belüften oxidativ abgebaut werden, und die Nachklärung, bei der noch 
einmal Schlamm durch Absetzen aus dem Wasser abgetrennt wird.

12

Dritte Reinigungsstufe
Ziel der optionalen dritten Reinigungsstufe ist die Beseitigung unerwünschter 
Bestandteile wie Phosphor, Nitrate und bestimmte Verbindungen (z.B. Pestizide, 
Metalle und Detergenzien). Sie dient der Verbesserung der Qualität des gereinigten 
Wassers vor der Einleitung in die Umwelt oder der Wiederverwendung.

14

Schlammbehandlung
Die Schlammbehandlung erfolgt parallel zur Wasserbehandlung. Die Rohschlämme 
werden aus den Klärbecken entnommen und zur Erzeugung von Biogas dem 
Faulbehälter zugeführt. Anschließend werden sie stabilisiert und entwässert.

15

Speicher- und Betriebsanlagen
Zusätzliche Speichereinheiten (z.B. Ausgleichsbecken) sowie Betriebs- und Technik
gebäude, in denen hohe Chemikalienkonzentrationen gehandhabt werden, müssen 
ebenfalls abgedichtet und geschützt werden.

16

Vor- und nachgeschaltete Anlagen
Das Wasser wird der Aufbereitungsanlage über zahlreiche Rohrleitungen und  
Pumpen zugeführt, die mechanischen und chemischen Angriffen ausgesetzt sind. 
Das gefilterte und aufbereitete Wasser wird wieder in die Umwelt eingeleitet oder  
in einem Trinkwassertank gespeichert. Auch diese vor- und nachgeschalteten 
Anlagen müssen in Stand gehalten und repariert werden.

18

Seite
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Entfernung von Grobstoffen

Bei der kommunalen Abwasseraufbereitung lassen sich 
Sand, Kies und Steine normalerweise einfach aus dem 
Rohabwasser entfernen und entsorgen. Leichtere Bestand
teile und organische Stoffe werden in der Vorklärung nicht 
abgetrennt.

Die Rechenrinne, in der Sandbestandteile und andere 
harte Stoffe zurückgehalten werden, ist verschiedenen 
Beanspruchungen ausgesetzt: 

 �Noch nicht abgetrennte feste Abfallstoffe, die mechanische 
Schäden, Abrieb und Erosion verursachen
 �Urbane Belastung und andere Chemikalien im Abwasser, 

die chemische Schäden verursachen

Die Kombination dieser Angriffe führt zu Betonverschleiß,  
zu Rissen und sogar zur Beschädigung der Fugen.

Vorbehandlung

Oberflächenschutz:
MasterProtect 330 EL

Fugenabdichtung (innen):
MasterSeal 912 / 910

Abdichtung (chemischer Schutz): 
MasterSeal M 790 / M 689

Fugenabdichtung (Oberfläche):
MasterSeal NP 474

Hohlkehlen:
MasterSeal 590 / MasterEmaco S 5400

Injektion:
MasterInject 1360 / 1380

Reparatur:
MasterEmaco S 5400 / S 480

Vergussmörtel:
MasterFlow 928
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Gröbere Stoffe setzen sich am Beckenboden ab, Öle und 
Fette hingegen schwimmen an der Oberfläche auf und 
können abgeschöpft werden. Dieser Absetzprozess kann 
durch Zugabe von Chemikalien oder Zuführung von Luft 
gefördert werden.

Mechanische Abscheidung

Die Feststoffe und Chemikalien, die sich am Beckenboden 
abgesetzt haben, werden in den Schlammsammelschacht 
abgeleitet. Das verbleibende Abwasser fließt weiter zur 
Belebtschlammbehandlung.

Vorklärbecken

Fugenabdichtung (innen):
MasterSeal 912 / 910

Abdichtung (chemischer Schutz):
MasterSeal M 790 / M 689

Schutz:
MasterProtect 330 EL

Fugenabdichtung (Oberfläche):
MasterSeal NP 474

Injektion:  
MasterInject 1360 / 1380

Reparatur:
MasterEmaco S 5400 / S 480

Hauptrisiken in dieser Klärstufe sind:

 �Chemische Beschädigung durch aggressives Abwasser 
oder Industriewasser, die zu Leckage (bei ungenügender 
Abdichtung) und Bewehrungskorrosion (bei ungenügendem 
Schutz) führen kann 
 �Mechanischer Abrieb durch den drehenden Räumer
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Aerobe biologische Aufbereitung

In der biologischen Aufbereitungsstufe werden bei aus
reichender Luftzufuhr die verbleibenden organischen Stoffe 
gelöst oder die kolloiden organischen Stoffe durch Mikro
organismen zu absetzbaren festen Stoffen abgebaut. 

Biologischer Abbau von organischen Stoffen

Am üblichsten ist hier ein Belebtschlammsystem, bestehend 
aus zwei Stufen: einem Belebungsbecken und einem 
Nachklärbecken.

Die hohe Fließgeschwindigkeit und Restchemikalien im 
Abwasser haben folgende Auswirkungen:

 �Erosion der Abdichtungsmembran oder des Betons
 �Chemische Angriffe

Erosion und chemische Angriffe nutzen die Abdichtung 
ab und führen zu Bewehrungskorrosion, wodurch Risse 
entstehen, die den Verschleißprozess noch weiter 
beschleunigen. 

Fugenabdichtung 
(Oberfläche):
MasterSeal NP 474

Hohlkehlen:
MasterSeal 590 /  
MasterEmaco S 5400

Fugenabdichtung 
(innen): 
MasterSeal 912 / 910

Abdichtung (chemischer Schutz):
MasterSeal M 790 / M 689

Oberflächenschutz:
MasterProtect 330 EL

Injektion:
MasterInject 1360 / 1380

Reparatur: 
MasterEmaco S 5400
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Die Nachklärung ist der letzte Schritt der zweiten Aufberei
tungsstufe. Schwerere Stoffe setzen sich auf dem Becken
boden ab und werden dadurch vom Abwasser abgetrennt. 

Abtrennung des Belebtschlamms vom gereinigten 
Abwasser

Der überwiegende Teil des Materials, das sich am Becken
boden abgesetzt hat, wird dem Schlammsammelschacht 
zugeführt. Der Rest wird zur Auffrischung mit biologisch 
wirksamen Mikroben als Belebtschlamm wieder in das 
Belebungsbecken zurückgeführt.

Die wichtigsten Aspekte bei den Nachklärbecken sind:

 �Abdichtung und Schutz 
 �Abnutzung der Beckenkrone aus Beton durch Kontakt  

mit dem Räumer (siehe Seite 32).

Nachklärbecken

Leckverschluss:
MasterSeal 590

Fugenabdichtung (innen):
MasterSeal 912  /  910

Fugenabdichtung (Oberfläche):
MasterSeal NP 474

Abdichtung (chemischer Schutz): 
MasterSeal M 790 / M 689

Schutz:
MasterProtect 330 EL

Reparatur: 
MasterEmaco S 5400

Reparatur:
MasterEmaco T 1400 FR
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Die dritte Reinigungsstufe ist eine weitergehende Abwasser
aufbereitung, bei der unerwünschte Stoffe wie Nitrate, 
Phosphor und sonstige Verbindungen (z.B. Krankheitserreger, 
Pestizide, Metalle und Detergenzien) beseitigt werden. Sie 
dient der Verbesserung der Qualität des gereinigten Wassers.

Das Abwasser durchläuft eine dritte Reinigungsstufe 
im Falle von sensiblen Umgebungen oder sonstigen 
Spezialanwendungen. Dieser Aufbereitungsschritt kommt 
sowohl bei der kommunalen als auch bei der industriellen 
Abwasseraufbereitung vor.

Die wichtigsten Aspekte bei der dritten Reinigungsstufe sind: 

 �Schäden aufgrund des starken Abriebs durch die 
Bewegung der Sandbestandteile in den Becken 
 �Risse in der Abdichtungs- und Schutzmembran durch 

Wärmeausdehnung des Betons, Schwindung oder 
Bewehrungskorrosion

Dritte Reinigungsstufe

Fugenabdichtung (innen):
MasterSeal 912 / 910

Hohlkehlen:
MasterSeal 590 /  
MasterEmaco S 5400

Fugenabdichtung (Oberfläche):
MasterSeal NP 474

Abdichtung (chemischer Schutz): 
MasterSeal M 391 / M 790 / M 689 / 6100 FX

Oberflächenschutz:
MasterProtect 330 EL

Reparatur: 
MasterEmaco S 5400
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Faulbehälter
Der Klärschlamm aus den Vor- und Nachklärbecken durch
läuft eine Reihe von Prozessen, bei denen die organischen 
Bestandteile durch Mikroorganismen zersetzt werden. 
Anschließend wird der Schlamm entsorgt.

Schlammbehandlung

Fugenabdichtung (außen):
MasterSeal NP 474

Abdichtung (chemischer Schutz):
MasterSeal M 790 / M 689

Fugenabdichtung (innen): 
MasterSeal 912 / 910

Schutz: 
MasterProtect 330 EL

Reparatur:
MasterEmaco S 5400

Hohlkehlen: 
MasterSeal 590 / MasterEmaco S 5400

Verankerung:
MasterFlow 960

Schlammbehandlung

Bei diesem Prozess entsteht ein Gasgemisch aus Methan 
und Kohlendioxid (teilweise mit Schwefelwasserstoff 
verunreinigt). Dieses Gas kann zum Erwärmen des Faul
behälters oder für andere Heizzwecke verwendet werden.
In den Faulbehältern herrscht eine aggressive, überwiegend 
schwefelige Atmosphäre, die den Beton in sehr kurzer 
Zeit schädigen kann, wenn die Abdichtungs- und Schutz
membran in irgendeiner Weise beschädigt ist.
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Speicheranlagen

Ausgleichsbecken
Der Wasserzufluss in kommunalen Abwasseraufbereitungs­
anlagen unterliegt tageszeit- und niederschlagsbedingten 
Schwankungen. Daher muss während des gesamten 
Prozesses für eine gleichmäßige Verteilung des Abwasser
zuflusses gesorgt werden.

Regulierung des Zuflusses

Vor oder hinter den Sandfängen sind generell in verschiedenen 
Abständen große Teiche eingerichtet, die den gleichmäßigen 
Zufluss sicherstellen und hohen chemischen Belastungen 
ausgesetzt sein können.

Um die geeignete Abdichtungsmembran auswählen und 
ihre Dauerhaftigkeit gewährleisten zu können, müssen 
Veränderungen in der chemischen Zusammensetzung des 
Abwassers analysiert und bestimmt werden. 

Hohlkehlen:
MasterSeal 590 / MasterEmaco S 5400

Fugenabdichtung (innen): 
MasterSeal 912  / 910

Fugenabdichtung (Oberfläche):
MasterSeal NP 474

Abdichtung (chemischer Schutz):
MasterSeal M 790 / M 689 
(abhängig von der Position innerhalb des Prozesses)

Reparatur:
MasterEmaco S 5400

Oberflächenschutz: 
MasterProtect 330 EL

Vergussmörtel:
MasterFlow 928
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Betriebsanlagen

Betriebs- und Technikgebäude 

Für die Betriebsanlagen, in denen die chemischen Produkte 
für die Klärbecken gelagert, zubereitet und gehandhabt 
werden, gelten besondere Anforderungen. Diese Gebäude 
werden nur mäßig geschützt, da ein dauerhafter Kontakt 
mit hochkonzentrierten Chemikalien nicht erwartet wird. 
Spillagen sind jedoch immer möglich. Die mechanische 
Beanspruchung ist recht gering, da diese Bereiche keinem 
regelmäßigen Fahrzeugverkehr ausgesetzt sind.

Fugenabdichtung 
(Oberfläche):
MasterSeal NP 474

Hohlkehlen: 
MasterSeal 590 / MasterEmaco S 5400

Fugenabdichtung (innen):
MasterSeal 912 / 910

Abdichtung (chemischer Schutz):
MasterSeal M 689 / M 336 / M 790

Reparatur:
MasterEmaco S 5400

Oberflächenschutz: 
MasterProtect 330 EL

Vergussmörtel: 
MasterFlow 928

Verankerung:
MasterFlow 960
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Vorgeschaltet

Leitungen, Kanäle und Rohrleitungen
Schmutzwasser und gereinigtes Abwasser werden  
über Kanäle, Rinnen und Rohrleitungen von der Kläranlage 
zur Einleitungsstelle geleitet. Die mechanische und 
chemische Schädigung hängt davon ab, welche Art von 
Wasser befördert wird und ob die Kanäle offen oder 
geschlossen sind.

Abdichtung  
(chemischer Schutz)

MasterSeal M 689 / M 790 /  
6100 FX

Fugenabdichtung (innen) MasterSeal 912 / 910

Fugenabdichtung  
(Oberfläche)

MasterSeal NP 474

Oberflächenschutz MasterProtect 330 EL

Reparatur MasterEmaco S 5400

Hohlkehlen
MasterSeal 590 /  
MasterEmaco S 5400

Aggressive Umgebungen
Abwasserkanalrohre und Pumpenschächte in 
anaeroben Umgebungen können einem komplexen 
Angriffsphänomen ausgesetzt sein:



 �Das in den Rohrleitungen beförderte Wasser enthält 
Schwefelverbindungen, die von Bakterien zu Schwefel
wasserstoff (H2S) verstoffwechselt werden, der aus dem 
Abwasser ausgast 1 . 

 �Dieses Gas kann von anderen Bakterien zu Schwefelsäure 
(H2SO4) oxidiert werden, die aufgrund ihres niedrigen 

 
pH-Werts den Beton angreift. Dieses Phänomen ist als 
biogene Schwefelsäurekorrosion (BSK) bekannt 2 .

 �Der Säureangriff erfolgt in der Kanalatmosphäre und kann 
die Dicke von ungeschütztem Beton um 6 mm bis 12 mm 
pro Jahr reduzieren.
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Master Builders Solutions 
kompatible Produkte

Abdichtungs- und Schutzmembranen 
MasterSeal – elastische Membranen auf Kunstharzbasis

Die MasterSeal-Membranen basieren auf Epoxid, Polyurethan, 
Polyurea oder auf unserer neuen hochmodernen Technologie 
Xolutec. Sie dichten hervorragend ab und sind hoch beständig 
gegen verschiedene Chemikalienarten – auch bei direktem Kontakt 
mit verunreinigtem Wasser.

MasterSeal – elastische zementäre Membranen

Unsere elastischen zementären Abdichtungsmembranen sind eine 
gute Alternative zu Lösungen auf Kunstharzbasis, wenn keine 
besondere chemische Beständigkeit verlangt wird. Sie eignen sich 
für wasserführende Bauwerke wie Tanks oder Becken.

Detailbearbeitung und Fugenabdichtung 
MasterSeal – Materialien zur Detailbearbeitung  
und Fugendichtstoffe

MasterSeal umfasst eine komplette Palette ergänzender Produkte 
für individuelle Konfigurationen und gewährleistet so die maximale 
Wirksamkeit der Abdichtungsmembran.

C02
CI-

Betonschutz 
MasterProtect – Oberflächenschutzbeschichtungen

MasterProtect ist unsere Lösung zum Schutz gegen Karbonati
sierung und Chloridangriff in Bereichen, die nicht dauerhaft unter 
Wasser stehen. 

Untergrundvorbehandlung und -verstärkung  
MasterEmaco, MasterInject und MasterFlow – 
Betoninstandsetzung

Unser Lösungsspektrum umfasst auch Betonreparaturmörtel, 
Injektionsharze sowie Verguss- und Ankermörtel für die fach
gerechte Untergrundvorbehandlung.
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Abdichtungs- und Schutzmembranen
Die richtige Balance zwischen rissüberbrückender  
und chemikalienbeständiger Membranen

MasterSeal Abdichtungsmembranen 

In Umgebungen mit Kontaminationsgefahr durch Chemikalien 
genügt es nicht, wenn das gewählte Abdichtungssystem 
den Wasseraustritt verhindert. Es muss mehr bieten. 
Wasser, das aggressive Chemikalien enthält, muss bis 

zur Reinigung nicht nur von der Umwelt sondern auch 
von Beton und Stahlkonstruktionen fern gehalten werden. 
Die entsprechenden Abdichtungssysteme müssen 
chemikalienbeständig und hoch elastisch sein, damit auch 
durch kleinste Risse keine Schadstoffe in den Untergrund 
eindringen und ihn so fortschreitend schädigen können.

Dicht vernetzte Polymere haben eine höhere chemische 
Beständigkeit und sind weniger elastisch. Es gibt jedoch 
Ausnahmen. 

Unsere Produkte MasterSeal M 790 und M 689 bilden 
hochdichte Polymernetzwerke und sind zugleich 

hoch elastisch, rissüberbrückend und außerordentlich 
chemikalienbeständig. 

MasterSeal – einzigartige Membranen für einzigartige 
Leistungen!

Die Widerstandsfähigkeit einer Membran gegen verunreinigtes  
Wasser ist abhängig von der Dichte und dem Zusammenhalt 
des Macropolymernetzwerkes, das sich während der Aus
härtung bildet.

Zugleich müssen rissüberbrückende, elastische Membranen 
ein Polymernetzwerk bilden, dass den Molekülen ein Maximum 
an Bewegungsfreiheit erlaubt. 
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MasterSeal 7000 CR System

Produkt Schichtdicke (ca.) Verbrauch (ca.)

 1  Grundierung
MasterSeal P 770 
Spezialgrundierung für MasterSeal M Membran auf  
(trockenen oder feuchten) mineralischen Untergründe

0.25 mm 0.3 kg/m2

 2  Membran

MasterSeal M 790 
Rissüberbrückende Abdichtungsmembran für  
aggressive chemische Umgebungen, basierend auf  
der neuen Xolutec-Technologie

0.7 – 0.8 mm
(in zwei Schichten)

0.8 – 1.0 kg/m2

(in zwei Schichten)

* Eignung der Membran für die chemische Zusammensetzung des Beckeninhalts prüfen 

Empfohlen für

Ausgleichsbecken  
*

Neutralisationsbecken  
*

Vorbehandlung 

Erste Reinigungsstufe  
(Absetzbecken)

Zweite Reinigungsstufe 
(Belebungsbecken)

Zweite Reinigungsstufe 
(Absetzbecken) 

Dritte Reinigungsstufe 
(Desinfektion)

 –

Faulbehälter  
(Schlammbehandlung)

Trinkwassertanks  –

Eigenschaften

Grundierung 
MasterSeal P 770

Membran 
MasterSeal M 790

Chemische Beständigkeit Rissüberbrückung

 1

 1

 2

 2
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MasterSeal 6689 System

Produkt Schichtdicke (ca.) Verbrauch (ca.)

 1  Grundierung
MasterSeal P 770 
Spezialgrundierung für MasterSeal M-Membranen auf 
(trockenen oder feuchten) mineralischen Untergründen

0.25 mm 0.3 kg/m2

Alternative  
Grundierung

MasterSeal P 385 
Grundierung auf Epoxidharz-Zement-Basis für MasterSeal 
M-Membranen auf nicht absorbierenden oder feuchten 
mineralischen Untergründen, die negativem und osmo-
tischen Druck ausgesetzt sind. 

0.3 – 1.0 mm 0.5 – 1.5 kg/m2

 2  Membran

MasterSeal M 689 
Elastomermembran aus 100 % Polyurea zum Abdichten  
von Betonflächen, die chemischer oder mechanischer  
Belastung ausgesetzt sind

2.0 mm 
(eine Schicht)

2.1 kg/m2

* Eignung der Membran für die chemische Zusammensetzung des Beckeninhalts prüfen 

Eigenschaften

Grundierung 
MasterSeal P 770

Membran 
MasterSeal M 689

Chemische Beständigkeit Rissüberbrückung

Empfohlen für

Ausgleichsbecken  
*

Neutralisationsbecken  
*

Vorbehandlung 

Erste Reinigungsstufe  
(Absetzbecken)

Zweite Reinigungsstufe 
(Belebungsbecken)

Optional

Zweite Reinigungsstufe 
(Absetzbecken) 

Dritte Reinigungsstufe 
(Desinfektion)

 –

Faulbehälter  
(Schlammbehandlung)

Optional

Trinkwassertanks  –

 1

 1

 2

 2
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MasterSeal 6336 System

Produkt Schichtdicke (ca.) Verbrauch (ca.)

 1  Grundierung
MasterSeal P 770 
Spezialgrundierung für MasterSeal M-Membranen auf 
(trockenen oder feuchten) mineralischen Untergründen

0.25 mm 0.3 kg/m2

Alternative  
Grundierung

MasterSeal P 385 
Grundierung auf Epoxidharz-Zement-Basis für MasterSeal 
M-Membranen auf nicht absorbierenden oder feuchten 
mineralischen Untergründen, die negativem und osmo-
tischem Druck ausgesetzt sind

0.3 – 1.0 mm 0.5 – 1.5 kg/m2

 2  Membran
MasterSeal M 336 
Zweikomponentige, elastische und mäßig chemikalien
beständige Abdichtungsmembran aus Epoxidpolyurethan

2 Schichten: 0.4 mm
3 Schichten: 0.6 mm

2 Schichten: 0.5 kg/m2

3 Schichten: 0.75 kg/m2

Grundierung 
MasterSeal P 770

Membran 
MasterSeal M 336

Empfohlen für

Ausgleichsbecken –

Neutralisationsbecken –

Vorbehandlung –

Erste Reinigungsstufe  
(Absetzbecken)

–

Zweite Reinigungsstufe 
(Belebungsbecken)

Optional

Zweite Reinigungsstufe 
(Absetzbecken) 

Optional

Dritte Reinigungsstufe 
(Desinfektion)

 –

Faulbehälter  
(Schlammbehandlung)

Optional

Trinkwassertanks  –

Chemische Beständigkeit Rissüberbrückung

Eigenschaften

 1

 1

 2

 2
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MasterSeal 6391 System

Grundierung 
MasterSeal P 770

Membran 
MasterSeal M 391

Produkt Schichtdicke (ca.) Verbrauch (ca.)

 1  Grundierung
MasterSeal P 770 
Spezialgrundierung für MasterSeal M-Membranen auf 
(trockenen oder feuchten) mineralischen Untergründen

0.25 mm 0.3 kg/m2

Alternative  
Grundierung

MasterSeal P 385 
Grundierung auf Epoxidharz-Zement-Basis für MasterSeal 
M-Membranen auf nicht absorbierenden oder feuchten 
mineralischen Untergründen, die negativem und osmo-
tischem Druck ausgesetzt sind

0.3 – 1.0 mm 0.5 – 1.5 kg/m2

 2  Membran MasterSeal M 391 
Abdichtungsmembran, geeignet für Lastkontakt

2 Schichten: 0.4 mm
3 Schichten: 0.6 mm

2 Schichten: 0.6 kg/m2

3 Schichten: 0.9 kg/m2

Empfohlen für

Ausgleichsbecken –

Neutralisationsbecken –

Vorbehandlung –

Erste Reinigungsstufe  
(Absetzbecken)

–

Zweite Reinigungsstufe 
(Belebungsbecken)

Optional

Zweite Reinigungsstufe 
(Absetzbecken) 

Optional

Dritte Reinigungsstufe 
(Desinfektion)

Optional

Faulbehälter  
(Schlammbehandlung)

–

Trinkwassertanks –

Chemische Beständigkeit Rissüberbrückung

Eigenschaften

 1

 1  2

 2



26 Abwasseraufbereitungsanlagen
Leitfaden für Abdichtungs-, Reparatur- und Schutzlösungen

Kompatible Produkte  
und Lösungen
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MasterSeal:  
Dichstoffe zur robusten Fugenabdichtung

Neben Oberflächen müssen insbesondere auch Spalten 
zwischen Bauteilen abdichtet werden, da die Gefahr des 
Wasseraustritts an diesen Stellen besonders groß ist.  
Wir haben unsere MasterSeal-Fugendichtstoffe speziell für 
den Schutz solcher Bereiche entwickelt. 

Die Dichtstoffe basieren auf Hochleistungselastomeren, die für  
starke Haftung an ganz verschiedenen Untergründen sorgen 
und so den Schutz auch unter den anspruchsvollsten Bedin
gungen gewährleisten. Der Verbund ist beständig gegen  
Wasser und chemische Angriffe und schützt das gesamte Bau
werk in bewegungsintensiven und sehr feuchten Umgebungen.

 1 	 Rundschnur: DIN-Polyband
 2 	 Fugendichtstoff: MasterSeal NP 474 
 3 	 Grundierung für Fugenabdichtung
 4 	 Grundierung für Membran: MasterSeal P 770 oder P 385
 5 	 MasterSeal Abdichtungsmembran

 1

 1 	 Dichtband: MasterSeal 930
 2 	 Kleber für Dichtband: MasterBrace ADH 3000
 3 	 Grundierung für Membran: MasterSeal P 770 oder P 385
 4 	 MasterSeal Abdichtungsmembran

Abdichtung mit Dichtband Abdichtung mit Fugendichtstoff

 3

 4 1
 2  3

 2

 5

 4
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MasterProtect:
Zuverlässiger Oberflächenschutz

Viele der Materialien, chemischen Produkte oder Produkt
systeme, die heute bei der Instandhaltung, dem Schutz und  
der konstruktiven Verstärkung von Beton zum Einsatz kommen, 
werden nach ihrer einzigartigen direkten oder indirekten 
Wirkung und nach spezifischen Merkmalen ausgewählt. 

Langzeitschutz gegen chemischen Angriff

Der Tensidcharakter von Chemikalien auf Silanbasis sorgt 
für einen hydrophobierenden Schutz der Betonoberfläche. 

Wandbeschichtungen auf Acrylbasis bilden dagegen einen 
dünnen Film, der den Beton vor eindringendem Wasser schützt. 

Oberflächenapplizierte Korrosionsinhibitoren sind wirksam, 
weil sie tief in den Beton eindringen und eine Schutzschicht 
um die Bewehrungsstäbe bilden. Sie sind geeignet für 
exponierte Bauwerke, die optisch unverändert bleiben 
müssen, oder deren Beschichtung für einen erneuten Auftrag 
zu teuer ist.

C02
CI-

Kompatible MasterProtect Produkte

MasterProtect 8000 Cl Oberflächenapplizierter Korrosionsinhibitor für chloridkontaminierte  
und karbonatisierte Betonbauwerke

MasterProtect H 303 Hydrophobierungen auf Alkyalkoxysilanbasis zum Schutz gegen  
Frost-Tauwechsel und Chloridangriff

MasterProtect 330 EL Wässrige Dispersion auf Acrylbasis zum Schutz von Außenwänden,  
in verschiedenen Farben erhältlich
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Die kosteneffizienteste Lösung

Betonschutz ist entscheidend für die Langlebigkeit von 
Zementbauwerken und bei der optischen und funktionalen 
Instandsetzung beschädigter Flächen. Das MasterProtect-
Portfolio umfasst eine ganze Reihe leistungsstarker Hydro
phobierungen, Korrosionsinhibitoren sowie karbonatisierungs
hemmende und chemikalienbeständige Beschichtungen, die 
vor den Einflüssen extremer Witterung, Umweltschadstoffen 
und korrosiven Elementen schützen. 

Expositionsklassen

Die nachstehende Tabelle hilft Ihnen bei der Auswahl des für 
Ihre Zwecke am besten geeigneten MasterProtect-Systems 
für den oberflächenapplizierten Schutz.

Dekorativer  
Anstrich

Dispersionen auf 
Acrylbasis

Korrosions
inhibitoren

Hydrophobierende 
Imprägnierung

Harzbasierte  
Beschichtungen

Umgebung
Keine Gefahr von 

Korrosion oder 
sonstigen Angriffen	

Karbonatisierungs-
bedingte Korrosion

Chloridinduzierte 
Korrosion

Frost-Tauwechsel
angriff

Aggressive  
chemische  
Umgebung

Expositions-
klasse

X0 XC1 – XC4
XS1 – XS3
XD1 – XD3

XF1 – XF4 XA1 – XA3

Lösung
MasterProtect

330 EL
MasterProtect

8000 CI
MasterProtect

H 303
z.B. MasterSeal 

MasterProtect Produktauswahl
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Die Hauptursachen für Schädigungen in Abwasserauf
bereitungsanlagen sind der chemische Angriff auf die 
zementäre Matrix des Betons und der Schwefelsäureangriff  
in Abwasserkanalrohren und anderen geschlossenen Anlagen. 
Der chemische Angriff ist das Ergebnis der niedrigen pH-
Werte des Abwassers. Der Schwefelsäureangriff wird durch 
die anaerobe Verstoffwechslung von Schwefelwasserstoff 
durch Mikroorganismen verursacht. Zudem wird der Beton 
durch im Abwasser gelöste Chemikalien angegriffen.

Hochwertige Betoninstandsetzung

Die Betoninstandsetzung ist in jeder Phase des Prozesses 
eine Aufgabe für ausgebildete und kompetente Fachleute. 

Für kurzfristige kosmetische Reparaturen wird häufig 
auf eine Strategie des Ausbesserns und Überstreichens 
zurückgegriffen, die aber der eigentlichen Ursache des 
Problems nicht auf den Grund geht.

Für jede Umgebung die geeignete Strategie – der 
Schlüssel zur erfolgreichen Installation

Beton kann auch durch im Abwasser mitgeführte Feststoffe 
erodiert werden, insbesondere in den ersten Stufen der 
Abwasseraufbereitung. Typisch für die Absetzbecken ist 
darüber hinaus der durch die Laufräder der Räumerbrücke 
verursachte Abrieb.

MasterEmaco:  
Untergrundvorbehandlung und -reparatur

Kompatible MasterEmaco Produkte

MasterEmaco S 5400 Hochfester, schwindkompensierter, faserverstärkter und thixotroper 
Betoninstandsetzungsmörtel

MasterEmaco S 480 Hochfester, schwindkompensierter, sulfatbeständiger und thixotroper 
Betoninstandsetzungsmörtel

MasterEmaco T 1100 TIX Schwindkompensierter, schnellhärtender, thixotroper Betoninstand
setzungsmörtel für stark beanspruchte Flächen

MasterEmaco T 1400 FR Fließfähiger, schnell abbindender und erhärtender Mörtel mit Stahl- und  
PAN-Faserverstärkung für sehr stark beanspruchte Betonflächen

Reparatur der Räumerschiene eines 
Absetzbeckens mit MasterEmaco T 1400 FR
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MasterFlow:
Präzisionsverguss- und Ankermörtel

In Abwasseraufbereitungsanlagen verlaufen viele Rohre 
und Leitungen durch Betonwände, die damit einer erhöhten 
Gefährdung durch undichte Stellen ausgesetzt sind. Zudem 
müssen Turbinen in Pumpstationen installiert und die dazu 
notwendigen Stahlstangen, Bewehrungsstäbe usw. sicher 
befestigt werden.

Schwindkompensierung

Präzisionsverguss- und Ankermörtel müssen die Entstehung 
von Rissen und Spalten und damit einhergehenden Leckagen 
verhindern.

Für jedes Szenario die passende Lösung 

Die Umgebung, erwartete Belastung, chemische Angriffe und 
der gewünschte Wiederinbetriebnahmetermin entscheiden 
darüber, welcher Verguss- oder Ankermörtel der richtige ist.

Kompatible MasterFlow Produkte

MasterFlow 928 Gebrauchsfertiger, hochfester und schwindkompensierter Vergussmörtel

MasterFlow 648 Hochfester und chemikalienbeständiger Präzisionsvergussmörtel auf 
Epoxidharzbasis

MasterFlow 920 AN Universeller styrolfreier Hochleistungsankermörtel auf Methacrylatharzbasis

MasterFlow 960 Sehr feiner, schnell abbindender, zementärer Einkomponenten-Flüssigmörtel 
zur Verankerung von Gewindestangen und Stäben (geeignet bis –5 °C)

Verankerung eines Bewehrungsstabs mit MasterFlow 960
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MasterInject:
Injektionsharze für Betonbauwerke

Abwasseraufbereitungsstrukturen wie Becken und Tanks 
sind extremen Belastungen ausgesetzt. Durch Bauwerks
bewegungen können Risse im Beton entstehen. Durch diese 
Risse kann verunreinigtes Wasser in den Beton eindringen, 
die Bewehrung schädigen und den Betonverschleiß 
beschleunigen. 

Diagnose

Vor jeder Reparatur und Behandlung müssen anhand einer 
Bauwerksdiagnose die Ursachen der Rissbildung ermittelt 
werden.

Vorbeugung

Eine rissüberbrückende Membran mindert die Gefahr undichter 
Stellen. Sie erhöht die Sicherheit, verlängert die Lebensdauer 
des Bauwerks und minimiert kostspielige Ausfallzeiten. 

Kompatible MasterInject Produkte

MasterInject 1325 Elastisches, niedrigviskoses und schnell aufschäumendes  
Injektionsharz auf PU-Basis

MasterInject 1330 Elastisches, niedrigviskoses und schnell abbindendes und 
wasserverträgliches Injektionsharz auf PU-Basis

MasterInject 1360 Niedrigviskoses Injektionsharz auf Epoxidharzbasis

MasterInject 1380 Schnell abbindendes, niedrigviskoses und wasserverträgliches  
Injektionsharz auf Epoxidharz

Rissinjektion in einer Betonwand mit 
MasterInject 1360
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Risikomanagement: vom Produkt  
zum erfolgreichen Projekt

1. Erfahrung
Unsere Master Builders Solutions Experten meistern zahlreiche 
Herausforderungen auf Baustellen in der ganzen Welt. Die 
lange Liste unserer Referenzen belegt dies eindrucksvoll. 

2. Planung und Spezifikation
Unsere Experten von Master Builders Solutions unterstützen 
Sie bei der Analyse und im Planungsprozess und stellen aus 
den passenden Einzelprodukten eine komplette System
lösung zusammen. 

3. Produktsysteme
Hochleistungsprodukte und andere Anwendungen müssen 
für ihren vorgesehenen Verwendungszweck entwickelt und 

zertifiziert sein. Das umfangreiche Portfolio an Abdichtungs­
systemen von Master Builders Solutions für unterschiedliche 
Baubereiche ist dokumentiert und für den Einsatz in 
verschiedenen europäischen Ländern zertifiziert.

4. Detailbearbeitung
Wir bieten einen umfassenden Service mit Produkten und 
Lösungen, der auch bauliche Details (wie Fugen, Übergangs
stellen oder Durchbrüche) berücksichtigt, die zwar oft 
vernachlässigt werden, jedoch die anfälligsten Bereiche eines 
Bauwerks betreffen.

Die Verwaltung von Abwasseraufbereitungsanlagen 
stellt eine große Verantwortung dar. Die Vermeidung 
außerplanmäßiger Instandhaltungsmaßnahmen spielt bei 
der Auswahl der richtigen Abdichtungs- und Reparatur
lösung eine entscheidende Rolle. Das richtige Produkt 
erfüllt alle Erfordernisse, Anforderungen und Vorschriften 

und verlängert zugleich die Lebensdauer des Bauwerks. 
Jede Phase der Abwasseraufbereitung erfordert ein 
spezifisches Konzept. Eine dauerhafte Lösung minimiert die 
Ausfallzeiten und Gesamtkosten deutlich. Master Builders 
Solutions unterstützt Sie bei der Auswahl des richtigen 
Produkts für die spezifischen Anforderungen Ihres Projekts.

RISIKOMANAGEMENT 
BAUWERKS-
ABDICHTUNG

      

2. P
lanung & 

     1
. Erfahrung 

3. Produktsysteme

4. Detailbearbeitung 

      

Spezifikation 
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Unter der Marke Master Builders Solutions bieten wir hoch 
entwickelte chemische Lösungen für Neubau, Instand-
haltung, Reparatur und Renovierung von Bauwerken an. 
Die Marke steht für mehr als ein Jahrhundert Erfahrung in 
der Bauindustrie. Das Know-how und die Erfahrung unserer 
Bauexpertinnen und -experten in aller Welt bilden den Kern 
von Master Builders Solutions.

Um die Herausforderungen unserer Kunden von der Planung 
bis zur Fertigstellung eines Bauprojekts zu lösen, bündeln 
wir unser Know-how und unsere Expertise über Fachgebiete 
und Regionen hinweg und bringen unsere Erfahrung aus 
zahllosen Bauprojekten weltweit ein. Wir nutzen globale 
Technologien wie auch unser fundiertes Wissen lokaler 
Baubedürfnisse, um Innovationen zu entwickeln, die unsere 
Kunden erfolgreicher machen und nachhaltiges Bauen 
vorantreiben. 

Unser umfassendes Leistungsangebot beinhaltet Beton-
zusatzmittel, Zementadditive, chemische Lösungen für 
den Untertagebau, Abdichtungen, Systeme für Schutz und 
Reparatur von Beton, Hochleistungsmörtel und Boden-
systeme sowie Lösungen für On- und Offshore Windenergie.

Unser umfassendes Portfolio

	Betonzusatzmittel 
	Zementadditive 
	�Chemische Lösungen für den Untertagebau
	Abdichtungslösungen
	Dichtstoffe 
	�Lösungen für Betonsanierung und Betonschutz
	Hochleistungsvergussmörtel
	Vergussmörtel für Windenergieanlagen
	Hochleistungsbodenlösungen

Master Builders
Solutions



Deutschland
Master Builders Solutions Deutschland GmbH
Construction Systems 
Donnerschweer Straße 372
26123 Oldenburg 
T +49 441 3402 251
F +49 441 3402 333 
construction-systems-de@mbcc-group.com
www.master-builders-solutions.de

Österreich
Master Builders Solutions GmbH
Construction Systems
Roseggerstraße 101
8670 Krieglach
T +43 3855 2371 280
F +43 3855 2371 283
office.austria@mbcc-group.com
www.master-builders-solutions.at

Schweiz
PCI Bauprodukte AG
Master Builders Solutions
Im Schachen
5113 Holderbank
T +41 58 958 22 44
F +41 58 958 32 55
info-as.ch@mbcc-group.com
www.master-builders-solutions.ch

Die in diesem Dokument enthaltenen Daten basieren auf dem aktuellen Stand unseres Wissens und unserer Erfahrungen. Sie stellen aufgrund der zahlreichen Faktoren, die die Bearbeitung 
und Anwendung unserer Produkte beeinflussen können, nicht die vertraglich zugesicherte Produktqualität dar und befreien den Bearbeiter nicht von eigenständig auszuführenden Recherchen 
und Prüfungen. Die vereinbarte Produktqualität zum Zeitpunkt des Gefahrenübergangs wird einzig im aufgestellten Spezifikationsdatenblatt aufgeführt. Alle Beschreibungen, Zeichnungen, 
Fotos, Daten, Verhältnisse und Gewichte o. ä. können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. Es obliegt der Verantwortung des Abnehmers unserer Produkte, sicherzustellen, dass alle 
Eigentumsrechte und gesetzlichen Bestimmungen befolgt werden (03 / 2021).
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QUANTIFIED SUSTAINABLE BENEFITS

		  ADVANCED CHEMISTRY BY MASTER BUILDERS SOLUTIONS
 

Wir lassen die Zahlen sprechen : Wir möchten Ihnen einige unserer energieeffizientesten  
Produktlösungen für die Bauindustrie vorstellen. Erfahren Sie, wie Sie Geld, Zeit und Energie  
sparen können.

sustainability.master-builders-solutions.com

MasterAir
Lösungen für kontrollierte 
Luftporenbildung in Beton

MasterBrace
Lösungen für Betonverstärkungen

MasterCast
Lösungen für die Fertigteil-  
und Betonwarenindustrie

MasterCem
Lösungen für die Zementherstellung

MasterEase
Lösungen für niedrigviskosen 
Höchstleistungsbeton

MasterEmaco
Lösungen für Betonreparaturen

MasterFinish
Lösungen für die Schalungs
behandlung und hochwertige 
Betonoberflächen

MasterFlow
Lösungen für Präzisions
vergussmörtel

MasterFiber
Umfassende Lösungen  
für faserverstärkten Beton

MasterGlenium
Lösungen für Hochleistungsbeton

MasterInject
Lösungen für Betoninjektionen

MasterKure
Lösungen für die 
Betonnachbehandlung

MasterLife
Lösungen für hervorragende  
Dauerhaftigkeit

MasterMatrix
Lösungen für die hochentwickelte 
Rheologiesteuerung von Beton

MasterPel
Lösungen zur Hydrophobierung, 
Reduzierung von Ausblühungen 
und für den Oberflächenschutz

MasterPolyheed
Lösungen für Standard-Beton

MasterPozzolith
Lösungen für wasserreduzierten 
Beton

MasterProtect
Lösungen für den Betonschutz

MasterRheobuild
Lösungen für hochfesten Beton

MasterRoc
Lösungen für den Untertagebau

MasterSeal
Lösungen für Abdichtungen

MasterSet 
Lösungen für die Abbinde
steuerung von Beton

MasterSphere 
Lösungen für garantierten  
Frost-Tausalz-Widerstand

MasterSuna
Lösungen für Sand und Gestein 
in Beton

MasterSure
Lösungen für außergewöhnlichen 
Erhalt der Verarbeitbarkeit von 
Beton

MasterTop 
Dekorative Bodenbeschichtungen 
und Lösungen für Industrieböden

Master X-Seed
Innovative Erhärtungs-
beschleuniger für Beton

Ucrete
Widerstandsfähige Industrieböden 
für extreme Belastungen

Master Builders Solutions 
 für die Baubranche


