MASTER®
>>BUILDERS

MasterTop TC 409WESD

2K PU-Versiegelung, wassrig, emissionsarm, UV- und farbtonbestandig, matt und
elektrostatisch ableitfahig gem. den Anforderungen nach DIN EN 61340-5-1

MATERIALBESCHREIBUNG

MasterTop TC 409WESD ist eine emissionsarme, pigmen-
tierte, elektrostatisch ableitfahige 2K Versiegelung mit
matter Oberflache auf Basis einer wéassrigen Polyurethan-
Dispersion.

ANWENDUNGSBEREICHE

MasterTop TC 409WESD wird eingesetzt als elektrosta-
tisch ableitfahige Versiegelung im Innenbereich fir leichte
bis mittlere mechanische Beanspruchung. Als ESD-
Versiegelung mit glatter Oberflache auf der leitfahigen
Beschichtung MasterTop BC 375NAS erflillt MasterTop
TC 409WESD im System MasterTop 1324 ESD die Anfor-
derungen gem. AgBB.

EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE
elektrostatisch ableitfahig nach DIN EN 61340-5-1

- abnebbestandlg

- wasserbasiert, umweltfreundlich

- sehr emissionsarm (gem. AgBB-Schema)

- gute Oberflachenkratz- und Verschlei3festigkeit

- pigmentierte, matte Oberflache

- gute Zwischenhaftung auf nicht saugenden Untergriin-
den

- leicht zu applizieren

- saure- und alkalibestandig

UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG

MasterTop TC 409WESD wird in der Regel auf beschich-
tete Flachen aufgetragen. Die zu beschichtenden Unter-
grunde missen dabei fest, trocken und frei von losen oder
murben Teilen sowie trennend wirkenden Substanzen wie
Ol, Fett, Gummiabrieb, Staub, Einpflegefiimen oder Ahnli-
chem sein.

Eine Untergrundvorbehandlung durch Schleifen mit feiner
Kornung oder einem Schleifpad (inkl. der jeweils notwen-
digen Nachbehandlung) ist nur dann erforderlich, wenn
erhebliche Verschmutzungen auf der Beschichtung vor-
handen sind, zu lberarbeitende Altbeschichtungen vorlie-
gen oder die Uberarbeitbarkeitszeiten tberschritten wur-
den. Dabei ist beim Schleifvorgang starke Kratzerbildung
in der zu behandelnden Oberflache zu vermeiden.

VERARBEITUNGSHINWEISE

MasterTop TC 409WESD wird im richtig abgestimmten
Verhaltnis von Komponente A (Dispersion) und Kompo-
nente B (Harter) geliefert. Die Temperaturen der beiden
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Komponenten sollten beim Mischvorgang zwischen 15
und 25 °C liegen. Beim Durchmischen der beiden Kompo-
nenten ist Folgendes zu beachten: Zunéchst die Kompo-
nente B (Harter) in das Gebinde der Komponente A (Dis-
persion) schitten. Dabei ist darauf zu achten, dass die
Komponente B restlos auslauft. Zum Erreichen einer ho-
mogenen Konsistenz und einer intensiven Durchmischung
sind die beiden Komponenten mit einem langsam laufen-
den Ruhrwerk bei ca. 300 U/min grindlich zu mischen.
NICHT VON HAND MISCHEN! Auch die Boden- und
Randbereiche des MischgefaBes muissen dabei erfasst
werden. Der Mischvorgang muss bis zum homogenen,
schlierenfreien Zustand, mindestens jedoch 3 Minuten,
durchgefuhrt werden.

DAS MATERIAL DARF NICHT AUS DEM LIEFERGE-
BINDE VERARBEITET WERDEN! Nach grindlichem
Mischen ist in einen zweiten, sauberen Behdlter umzu-
topfen und erneut ca. 1 Minute zu mischen. Nach dem
Mischen muss das Material mindestens 10 Minuten
reifen und ist vor dem Aufrollen nochmals kurz durch-
zumischen. Wie bei allen wassrigen Versiegelungen ist
beim Rollen des Materials darauf zu achten, dass ein
gleichmaRiges bahnenweises Verarbeiten erfolgt. Die An-
schlusszeiten missen dabei mdéglichst kurzgehalten wer-
den (1 — 4 Minuten max.), um Ansatze zu vermeiden. Der
Auftrag von MasterTop TC 409WESD erfolgt mittels Rolle
auf den vorbereiteten Untergrund. Dabei wird im Parallel-
verfahren wie folgt gearbeitet: Das Material mit einer mit-
telflorigen Walze in einer Richtung verteilen (2 Bahnen ca.
40 — 100 cm breit vorlegen), anschlieRend mit einer zwei-
ten Walze in gleicher Richtung nachverschlichten. Wéh-
rend der Verarbeitung ist eine starke Luftbewegung zu
vermeiden, deshalb Fenster, Tiren und Tore geschlossen
halten, um eine schnelle Antrocknung zu vermeiden.

Der Aushartungsvorgang beruht in erster Linie auf einer
Verdunstung von Wasser, gefolgt von einer chemischen
Vernetzungsreaktion mit der Harterkomponente. Deshalb
ist fur die Verarbeitung von MasterTop TC 409WESD
neben der Aushartungstemperatur die Luftfeuchtigkeit von
entscheidender Bedeutung. Hohe Luftfeuchtigkeit (insbe-
sondere in Verbindung mit tiefen Temperaturen) verzégert
den Aushértungsprozess, damit verlangert sich auch die
Zeit fur die Uberarbeitbarkeit und kann die Vernetzung
und Zwischenhaftung negativ beeinflussen. Innerhalb von
mind. 24 Stunden nach der Applikation muss das Material
vor direkter Wasserbeaufschlagung unbedingt geschitzt
werden. (23 °C/50%r. h.).
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VERBRAUCH
ca. 0,15 - 0,18 kg/m?

REINIGUNG DER WERKZEUGE
Wiederverwendbares Werkzeug sollte direkt nach dem
Gebrauch sorgféltig mit Wasser gereinigt werden. Nach
dem Ausharten sollte das Werkzeug mechanisch gereinigt
werden. Eingelegt in MasterTop CLN 40 z.B., erleichtert
diesen Vorgang.

VERPACKUNG

MasterTop TC 409WESD wird in 10 kg Arbeitspackungen
im richtigen Mischungsverhéltnis (Teil A und Teil B) gelie-
fert.

Hinweis: Der Verbrauch darf nicht unter- und nicht Gber-
schritten werden um die Leitwerte zu gewahrleisten.

FARBEN

MasterTop TC 409WESD ist in vielen Farbténen erhaltlich.
Fur weitere Auskilnfte fragen Sie unseren Auf3endienst-
mitarbeiter.

Hinweis: Bei dunkleren und hoch pigmentierten Farbténen
kann es, bei aller Sorgfalt wahrend der Verarbeitung, zu
Schattierungen oder leichten Strukturen in der Oberflache
kommen. Dieser Effekt ist systembedingt und beeintréch-
tigt die Produkteignung nicht. Hoher pigmentierte Farbtone
kénnen zudem einen verstarkten Farbabrieb aufweisen.
Im Zweifelsfall sollte vorab eine Musterflache zur Beurtei-
lung angelegt werden.

LAGERUNGSBEDINGUNGEN

Gut verschlossene Gebinde sind trocken, im Temperatur-
bereich von 15 — 25 °C zu lagern. Direkte Sonneneinstrah-
lung sowie Frost missen unbedingt vermieden werden.
Beachten Sie dazu den Haltbarkeitshinweis auf dem Ge-
binde.
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GISCODE
Deutschland: Gefahrstoff-Informationssystem Berufsge-
nossenschaften der Bauwirtschaft: GISCODE PU 40

EU-VERORDNUNG 2004/42
(DECO-PAINT-RICHTLINIE)

Das Produkt entspricht der EU-Richtlinie 2004/42/EG und
beinhaltet weniger als der maximale VOC-Grenzwert
(Stand 2, 2010). Gem. EU-Richtlinie 2004/42 liegt dieser
obere Grenzwert fur Produkte der Kategorie 1A/ bei 140
o/l (Grenze: Stand 2, 2010). Der VOC-Gehalt von Master-
Top TC 409WESD ist < 140 g/l (verarbeitbares Material).

PHYSIOLOGISCHES VERHALTEN /
SCHUTZMARBNAHMEN

Im ausgehérteten Zustand ist MasterTop TC 409WESD
physiologisch unbedenklich. Bei der Verarbeitung des
Materials sind folgende SchutzmaRnahmen erforderlich:
Schutzhandschuhe, Schutzbrille und leichte Schutzklei-
dung tragen. Einatmen der Dampfe und Haut- und Augen-
kontakt vermeiden. Wahrend der Verarbeitung nicht essen,
rauchen und nicht mit offener Flamme hantieren. Die
Hinweise auf besondere Gefahren und Sicherheitsrat-
schlage sind den Sicherheitsdatenblattern zu entnehmen,
ebenso Hinweise zum Transport und Entsorgung. Die Vor-
schriften der Berufsgenossenschaften fir den Umgang mit
Polyurethanen und Isocyanaten sind zu beachten.

HINWEISE ZUR REINIGUNG UND

PFLEGE DES BODENS

Fir die Grund- und turnusméaRige Reinigung sind geeigne-
te Reinigungsmittel einzusetzen. Der pH-Wert soll dabei
im Bereich von 8,5 - 11 liegen. Die eingesetzten Reiniger
dirfen nicht oxidativ, reduktiv und pflegend (filmbildend)
sein. Zur Verbesserung der Reinigungsfahigkeit kénnen
im Bedarfsfall leitfahige Ersteinpflegemittel eingesetzt
werden. Aufgrund der Vielfalt der erhaltlichen Produkte
wird die Anlage von Musterflachen zur Prifung der Leit-
werte im eingepflegten Zustand dringend empfohlen.

Abrand of

MBCC GROUP



MASTER®

>>BUILDERS

MasterTop TC 409WESD

2K PU-Versiegelung, wassrig, emissionsarm, UV- und farbtonbestandig, matt und
elektrostatisch ableitfahig gem. den Anforderungen nach DIN EN 61340-5-1

‘ Technische Daten

Mischungsverhaltnis (A : B) Gew.-T. 4:1
Festkorpervolumen % 45
Dichte, gemischt bei 20 °C g/cm? 1,24
Viskositat, gemischt, DIN 4 mm Becher bei 23 °C S 25
Verarbeitungszeit bei 20 °C h 3
. . °C min. 8
Objekt- und Verarbeitungstemperaturen oc max. 25
Max. zulassige rel. Luftfeuchtigkeit % max. 80
bei 23 °C/ 50% r.h. h 12
Begehbarkei
egenhbarkeit bei 10 °C / 50% r.h. h 25
Durchgehartet / chem. belastbar bei 23 °C/ 50% r.h. d 7
Nach Aushértung
Abrieb nach Taber CS10, 10 N, 1000 U mg 20
Im Systemaufbau MasterTop 1324 ESD werden die speziellen Anforderungen gemar DIN EN 61340-5-1 erfillt.
Erdableitwiderstand DIN EN 61340-4-1 Ohm <10°
Walking test DIN EN 61340-4-5 Y <100
Systemmessung Bodenbelag / Schuhe DIN EN 61340-4-5 Ohm <3.5107

Hinweis: Diese Angaben sind Richtwerte. Die Werte dienen nicht zur Erstellung von Spezifikationen.
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CE KENNZEICHNUNG GEMASS EN 13813

q

Master Builders Solutions Deutschland GmbH
Donnerschweer Str. 372, D-26123 Oldenburg

16

340903

EN 13813: 2002

EN 13813: SR-B1,5-AR1-IR4

Kunstharzestrichmértel zur Anwendung in Innenrdumen

Wesentliche Merkmale Leistung

Brandverhalten Bfl-s1

Freisetzung korrosiver Stoffe SR
Wasserdurchlassigkeit NPD
Verschleisswiderstand <AR1

Haftzugfestigkeit >B1,5

Schlagfestigkeit >R 4

Trittschallisolierung NPD Mitglied der
Schallabsorption NPD (
Warmedammung NPD (
Chemische Bestandigkeit NPD

NPD = No performance determined = Kennwert nicht festgelegt
Leistungen im System MasterTop 1324 ESD gemessen

Kontaktadressen fur Beratung

Master Builders Solutions Deutschland GmbH PCI Bauprodukte AG Master Builders Solutions GmbH
Geschaftsbereich Construction Systems Master Builders Solutions Geschaftsbereich Construction Systems
Donnerschweer Strafl3e 372 Im Schachen Roseggerstralle 101

D-26123 Oldenburg CH-5113 Holderbank A-8670 Krieglach

Tel. +49 (0)441 3402-251 Tel. +41 (0)58 958 22 44 Tel. +43 (0)3855 2371 280

Fax +49 (0)441 3402-333 Fax +41 (0)58 958 32 55 Fax +43 (0)3855 2371 283
construction-systems-de@ mbcc-group.com Info-as.ch@mbcc-group.com office.austria@mbcc-group.com
www.master-builders-solutions.de www.master-builders-solutions.ch www.master-builders-solutions.at

Rechtlicher Hinweis

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter we-
gen der Fulle méglicher Einflusse bei Verarbeitung und Anwendung unseres Produktes nicht von eigenen Prifungen und Versuchen.
Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Anga-
ben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Daten, Gewichte u. & koénnen sich ohne Vorankindigung &n-
dern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar. Abweichende Empfehlungen zu den Angaben in
den technischen Merkblattern sind nur dann verbindlich, wenn sie von uns schriftlich bestatigt werden. Etwaige Schutzrechte sowie
bestehende Gesetze und Bestimmungen gegenuber Dritter sind vom Empfénger unseres Produktes in eigener Verantwortung zu
beachten. Die Erwahnung von Handelsnamen anderer Unternehmen ist keine Empfehlung und schliet die Verwendung anderer
gleichartiger Produkte nicht aus. Es gilt das jeweils neueste Produktdatenblatt, das bei uns angefordert oder unter www.master-
builders-solutions.de heruntergeladen werden kann.

® = registered trademark of a MBCC Group member in many countries of the world.
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