MasterFlow 648
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Hochfester, chemikalienbestandiger 3K-Epoxidharzvergussmaortel

MasterFlow 648 ist ein 3K-Epoxidharzvergussmortel fiir
den Verguss von Maschinen oder Anlagenteilen mit hohen
statischen und dynamischen Belastungen. Das Produkt er-
reicht sehr hohe Friih- und Endfestigkeiten und erlaubt
Vergusshohen von 10 bis 150 mm. MasterFlow 648 ist wi-
derstandsfahig gegen Vibrationen und besitzt eine hohe
Chemikalien- und Temperaturbestandigkeit. Durch die
sorgfaltig abgestimmte Kornzusammensetzung des staub-
reduzierten, inerten Fillstoffgemisches resultiert, trotz ho-
her Verfullung, eine sehr gute FlieRféhigkeit.

MasterFlow 648 ist global verfiigbar und kann weltweit vor
Ort von erfahrenem BASF Bauchemiepersonal bei Aus-
schreibung und Einbau beraten werden.

ANWENDUNGSBEREICHE

Typische Einsatzbereiche von MasterFlow 648:

» Préazises VergiefRen und Einbetten von Maschinen, Kran-
schienen, Turbinen etc. in rauen Industrieumgebungen

» Verankerung von Maschinen in der Stahl-, Papier- und
petrochemischen Industrie

» Verankerung von Turbinen und Maschinen im Kraft-
werksbau

» UntergieRen von dynamisch stark belasteten Briickenla-
gern und Pfeilern

» Ausgief3en von Rinnen sowie Hohl- und Zwischenrdu-
men bei chemischer Belastung

* Kraftschliissiges Verbinden von Beton mit Beton und Be-
ton mit Metallen.

EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE

* Hohe Frih- und Endfestigkeiten minimieren die Ausfall-

zeiten und ermdglichen schnelle Wiederinbetriebnahme

Gutes FlieRvermdgen ergibt optimierten Kontakt zur Bo-

denplatte

Fillgrad variabel anpassbar

Staubreduzierte Fillstoffkomponente als Beitrag zur Ar-

beitssicherheit

» Lange Verarbeitungszeit.

Niedriges Kriechen fiir optimales Fixieren der vergosse-

nen Elemente

Sehr geringer Schwund firr beste Lastiibertragung

Exzellente Haftung auf Beton und Stahl.

Hohe Schlag- und Vibrationsfestigkeit.

Chemikalienbestandigkeit ermdglicht den Einsatz in ag-

gressiver Umgebung

* Frosttausalzbestandig und wasserundurchlassig

* Vergusshohen ab 10 bis 150 mm.

« Erfillt die Anforderungen von DIN EN 1504-6.

* Globale Verfiigbarkeit ermdglicht weltweite Projektbear-
beitung mit zuverlassig konsistenten Ergebnissen.
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VERARBEITUNG

(a) Untergrundvorbehandlung

Der Untergrund muss rau, sauber und tragfahig sein. Dazu
mussen Ol, Fett, lose Teile, alte Anstriche sowie Beschich-
tungen entfernt werden. Beim Mortelverguss darf der Un-
tergrund eine Feuchtigkeit von maximal 4 % (CM-Geréat)
aufweisen. Wichtige Voraussetzung ist eine genigend
groBe Einfulléffnung sowie eine entsprechende Entlif-
tungsmaoglichkeit auf der Gegenseite. Die Entliftungsoff-
nung soll dabei hdher liegen als die Einfllléffnung. Bei
Stahl und anderen Metallflachen wird eine optimale Haf-
tung erreicht, wenn diese durch Sandstrahlen (SA 2%%) vor-
behandelt werden. Stahl- und Eisenteile missen innerhalb
von 4 Stunden nach dem Entrosten mit MasterFlow 648
Vergussmortel bedeckt sein.

Einschalen

Die Schalung sollte in gleicher Weise wie fur das Vergie-
Ben mit zementgebundenen Vergussmorteln ausgefihrt
werden; es darf allerdings fir die Abschalungen kein Sty-
ropor verwendet werden (Auflésung).

Um eine Haftung des Vergussmaterials an der Schalung
zu verhindern, empfehlen wir, die Schalung mit einer PVC-
Folie zu Uberziehen oder mit Teflonspray 0.4. vorzubehan-
deln. Schalungen muissen aus widerstandsfahigem Mate-
rial hergestellt werden und dicht sein, um das Auslaufen
der Vergussmasse zu verhindern. Undichte Schalungen
kénnen mit Fugendichtstoffen abgedichtet werden. Fir
verbessertes Einfillen und Verlaufen des Materials sollte
eine Einfullhilfe an die Schalung angebracht werden.
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(b) Mischen

Part B wird Part A beigegeben und mit niedrigtourigem Mi-
scher mindestens 3 Minuten zu einer homogenen, schlie-
renfreien Masse gemischt. AnschlieRend wird Part C unter
dauerndem Mischen der Masse (Parts A + B) zugegeben,
bis die gewiinschte Konsistenz nach weiteren 3-5 Minuten
erreicht ist. Folgende Mengen an Part C pro Mischung von
je einem Part A und B werden je nach Anwendung und
Temperatur empfohlen:

Niedrige Vergusshohen Standard-

Temperatur
bzw. lange Vergusswege verguss

> 30°C 4 Sacke 4 Sacke
>21-30°C 3,5 — 4 Sacke 4 Sacke
> 10 - 20°C 3 — 3,5 Sacke 3,5 Sacke

Abrand of

MBCC GROUP



MasterFlow 648

MASTER®
> BUILDERS

Hochfester, chemikalienbestandiger 3K-Epoxidharzvergussmaortel

(c) Verarbeitung

Umgebungsbedingungen

Die Oberflachen- und Umgebungstemperatur muss min-
destens +10 °C betragen; zudem muss die Umgebungs-
temperatur mindestens 3 °C Uber der Taupunkttemperatur
liegen.

Vergiel3en

Vor dem Vergieen sicherstellen, dass das Fundament
oder die Bodenplatte keinen Vibrationen durch in der Nahe
aufgestellten Maschinen ausgesetzt ist. UbermaRige Vib-
rationen kénnen das Auslaufen des Vergussmaterials ver-
ursachen und den Erhartungsprozess beeintrdchtigen. Die
Vibrationen kénnen durch Platzierung eines Wassergefa-
Bes an der zu vergieRenden Stelle ermittelt werden.
Vergussmasse stetig gieBen. Um Lufteinschliisse zu ver-
meiden, sollte Ublicherweise nur von einer Seite gegossen
werden. Lufteinschliisse sollten durch Entliftungslécher
entweichen kdénnen. Sicherstellen, dass die Verguss-
masse den Raum zwischen Untergrund und Maschine voll-
kommen ausflllt. Zu diesem Zweck kann ein biegsames
Stahlband unter der Maschine hin und her bewegt werden.

VERBRAUCH

ca. 2000 kg / m3 (Standardmischung: 1A+ 1B + 4 C)
1 Kit (114,9 kg) ergibt dann ca. 57,5 | Vergussmasse.
ca. 1750 kg / m® (Alternativmischung: 1A+ 1B+ 3 C)
1 Kit (89,9 kg) ergibt dann ca. 51,4 | Vergussmasse.

REINIGUNG DER WERKZEUGE

Noch nicht erhartetes Material kann mit wassriger Seifen-
I6sung abgewaschen werden. Erhartetes Material kann
nur mehr mechanisch entfernt werden.

VERARBEITUNGSZEIT

Abhangig von Temperatur, Schichtdicke und Verfillgrad.
Dickere Schichten und geringere Verfiillung beschleunigen
das Erharten, wahrend diinnere Schichten die Erhartungs-
zeit verlangern.

Typische Zeiten sind der folgenden Tabelle zu entnehmen:

Temperatur Verarbeitungszeit

30°C 50 — 60 min

20°C 90 — 120 min

10°C 120 — 150 min
VERPACKUNG

MasterFlow 648 wird wie folgt geliefert:

11,35 kg 3,55 kg 25 kg

Blechgebinde Blechgebinde Papiersack
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LAGERUNGSBEDINGUNGEN

Gebinde sind trocken und im Temperaturbereich von 5 —
30 °C zu lagern. Part A und B vor Frost schiitzen! Direkte
Sonneneinstrahlung und Temperaturiiber- bzw. Unter-
schreitung sind zu vermeiden. Unter diesen Bedingungen
betragt die Lagerféhigkeit ungeéffneter Originalgebinde
24 Monate.

GISCODE
Deutschland: Gefahrstoff-Informationssystem Berufsge-
nossenschaften der Bauwirtschaft: GISCODE RE30.

BITTE BEACHTEN

» Bei der Verarbeitung geeignete Schutzhandschuhe und
Schutzbrille oder Gesichtsschutz tragen. Kontakt mit un-
geschutzter Haut fihrt zu Veratzungen und zur Sensibi-
lisierung. Geprufte Handschuhe sind z. B. Camatril 730 /
Nitrilhandschuh 0,4 mm von Ké&chele-Cama Latex
GmbH. Die maximale Tragedauer dieser Handschuhe
beim Umgang mit Epoxidharzen betragt acht Stunden.
Weitere Informationen unter www.gisbau.de/sevice
/epoxi/expotab.html

Nicht bei Temperaturen unter +10 °C und Uber +30 °C
verarbeiten!

FUr Abschalungen darf kein Styropor verwendet werden
(Auflésung).

* Dem Material kein Losemittel, Wasser oder Sonstiges
zufligen.

Bei Vergusshohen Uber 150 mm bitte Ricksprache mit
dem technischen Service halten.

Bei starkem chemischen Angriff kann es zur Verfarbun-
gen von MasterFlow 648 kommen — das bedeutet aber
nicht, dass das Material physikalisch geschwécht ist.

PHYSIOLOGISCHES VERHALTEN/

SCHUTZMARNAHMEN

Nur fir gewerbliche/industrielle Verwendung!
Im ausgeharteten Zustand ist MasterFlow 648 physiolo-
gisch unbedenklich. Beim Mischen der Komponenten und
der Verarbeitung missen Schutzhandschuhe und Schutz-
brille getragen werden. Wahrend der Verarbeitung nicht
essen, nicht rauchen und nicht mit offener Flamme hantie-
ren. Nur in gut gelUfteten Bereichen verwenden.

Folgendes Merkblatt der Berufsgenossenschaft der Bau-

wirtschaft, Bau-BG ist zu beachten:

* Praxisleitfaden fir den Umgang mit Epoxidharzen, her-
ausgegeben von der Berufsgenossenschaft der Bauwirt-
schaft www.bgbau.de bzw. www.gisbau.de.

* BGR 227, Téatigkeit mit Epoxidharzen, herausgegeben
vom Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossen-
schaften www.dguv.de.

Bitte beachten Sie auch die Hinweise auf besondere Ge-

fahren und die Sicherheitsratschlage auf der Verpackung.

Diese sind auch den Sicherheitsdatenblattern zu entneh-

men, ebenso Hinweise zum Transport.
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Produktdaten

Eigenschaft Norm Daten Einheit
Zusammensetzung - Epoxidharz -
Farbe (angemischt) - grau -
Schichtstarke - 10 - 150 mm
Frischmorteldichte 1A+1B+4C ca. 2,0 Jem?
1A+1B+3C ca. 1,75 g
Verarbeitungszeit 10°C 120 - 150
20°C - 90 - 120 Minuten
30°C 50 — 60
Untergrund- und Verarbeitungstemperatur - +10 - +30 °C
FlieRzeit bis zum Ende der Box <20 .
ASTM C1 M
bis zum vollflachigen Kontakt STM C1339 <30 Inuten
Kontaktflache ASTM C1339 =85 %
ikai (] >
Druckfestigkeit (50x50mm Wirfel) 1 Tag ASTM C579 =72 N/mm2
7 Tage =97
E-Modul (nach 7 Tagen) 1A+1B+4C = 15.000 ’
1A+1B+3C DIN EN13412 > 12.000 N/mm
Haftzugfestigkeit auf Beton nach 7 Tagen DIN EN 1542 23,0 N/mm?
Haftzugfestigkeit auf Stahl nach 1 Tag DIN EN 12188 >10,0 N/mm?
Haftzugfestigkeit nach Frost-Tau-Wechselbeanspruchung
. . DIN EN 13687-1 =20 N/mm?
mit Tausalzangriff (50 Zyklen) nach 28 Tagen mm
Ausziehwiderstand (bei 75 kN Last) DIN EN 1504-6 <0,6 mm
Kriechverhalten unter Zuglast (50 kN) nach 3 Monaten DIN EN 1504-6 <0,6 mm
Freier Schwund (nach 28 Tagen) DIN EN 12617-4 <-0,2 mm/m
Wasserdichtigkeit (mit Druck) Interne Methode dicht -
Thermischer Ausdehnungskoeffizient nach 7 Tagen DIN EN 1770 3,7 x 106 1/K
Reaktionswarme Interne Methode ca. 43 °C
Glasubergangstemperatur DIN EN 12614 +80 °C
Brandverhalten (1) DIN EN 13501-1 Klasse Eq -
Brandverhalten (2) DIN EN ISO 11925-2 keine -
Entflammung
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Hochfester, chemikalienbestandiger 3K-Epoxidharzvergussmaortel

Mech. Festigkeiten Temperatur 10°C 23°C 30°C
é%xig’iég?m/r;‘];?fme” Mischung 1A+1B+4C | 1A+1B+4C | 1A+1B+3C | 1A+1B+4C

8 Stunden - =40 235 =60

16 Stunden 275 270 =280

Druckfestigkeit 1 Tag =30 =78 270 =80

3 Tage =80 =85 270 > 82

7 Tage 290 =100 270 285

8 Stunden 216 =17 =22

16 Stunden =22 220 =25

Biegezugfestigkeit 1 Tag 215 225 =222 225

3 Tage 225 =27 223 =25

7 Tage =228 =230 225 227

Chemische Besténdigkeit in Anlehnung an DIN EN 12808-1

. . Anderung der
Prufmedien nach DIN EN 13529 Druckfestigkeit in %
Gruppe | Beschreibung Prufflissigkeit nach 72 h | nach 500 h

47,5 % Toluol, 30,4 % Isooktan,
DF 1 Benzin 17,1 % n-Heptan, 3,0 % Methanol, <5 <-20
2,0 % 2-Methylpropanol-(2)
DE 3 Heiz6l und Dieselkraftstoff und unge- 80,0 % n-Paraffin (C12 bis C18) <5 <5
brauchte Motoren- und Getriebedle 20,0 % Methylnaphthalin
DE 4 Alle Kohlenwasserstoffe sowie benzolhal- 60,0 % Toluol + 30,0 % Xylol + <1 <3
tige Gemische mit max. 5 Vol.-% Benzol 10,0 % Methylnaphthalin
DE 5 Mono- und Polyalkohole (bis 48 % Metha- 48,0 % Methanol + 48,0 % Isopro- <-10 <15
nol), Glykolether panol + 4,0 % Wasser
DE 7 Alle organischen Ester und Ketone (ein- 50,0 % Ethylacetat + <5 <5
schlieBlich 7a) 50,0 % Methylisobutylketon
Anorganische Sauren bis 20 % und séure-
haltige hydrolysierende Salze in wassriger
DF 10 Lésung (pH < 6) aul3er Fluorwasserstoff- Schwefelséure (20 %) <-5 <-30
saure und oxydierende Sauren und ihre
Salze
Anorganische Basen und ihre alkalischen
hydrolysierenden Salze in wassriger L6-
DF 11 sung (pH > 8) auRer Ammoniumlésungen Natriumhydroxid (20 %) <-5 <-10
und oxydierende Salzlésungen (z. B. Hy-
pochlorid)
DE 12 Lésungen anorganischer nichtoxidierender | Wassrige Natriumchloridlésung (20 <5 <5
Salze mit einem pH-Wert von 6 bis 8 %)
- Konzentrierte Séuren Phosphorséaure (85%) <-15 <-5
- Konzentrierte Séauren Konz. Salzsaure (37%) <-10 <-30
- Konzentrierte Sauren Schwefelséaure (70%) <5 <5
- Oxidierende Sauren Salpeterséure (10%) <-15 <-20
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Hochfester, chemikalienbestandiger 3K-Epoxidharzvergussmaortel

CE-KENNZEICHNUNG (EN 1504-6)

C¢€

0921,0767

Master Builders Solutions
Deutschland GmbH
Donnerschweer Str. 372
D-26123 Oldenburg
14
DE0241/04

MasterFlow 648 (DE0241/04)
EN 1504-6:2006

Anchoring product
EN 1504-6 Principle 4.2

Reaction to fire Class Efl
Pull- out strength <0,6 mm
Chloride ion content <0,05%
Glass transistion temperature 80 °C
Durability/Creep under < 0,6mm
tensile load

Dangerous substances Comply with

5.3 (EN 1504-6)

Kontaktadressen flr Beratung

Master Builders Solutions Deutschland GmbH PCI Bauprodukte AG Master Builders Solutions GmbH
Geschaéftsbereich Construction Systems Master Builders Solutions Geschaftsbereich Construction Systems
Donnerschweer Strafl3e 372 Im Schachen Roseggerstralle 101

D-26123 Oldenburg CH-5113 Holderbank A-8670 Krieglach

Tel. +49 (0)441 3402-251 Tel. +41 (0)58 958 22 44 Tel. +43 (0)3855 2371 280

Fax +49 (0)441 3402-333 Fax +41 (0)58 958 32 55 Fax +43 (0)3855 2371 283
construction-systems-de@ mbcc-group.com Info-as.ch@mbcc-group.com office.austria@mbcc-group.com
www.master-builders-solutions.de www.master-builders-solutions.ch www.master-builders-solutions.at

Rechtlicher Hinweis

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der
Fllle mdglicher Einflisse bei Verarbeitung und Anwendung unseres Produktes nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie
bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet
werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Daten, Gewichte u. &. kdnnen sich ohne Vorankiindigung éandern und stellen nicht die
vertraglich vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar. Abweichende Empfehlungen zu den Angaben in den technischen Merkbléttern sind
nur dann verbindlich, wenn sie von uns schriftlich bestétigt werden. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen
gegentber Dritter sind vom Empfanger unseres Produktes in eigener Verantwortung zu beachten. Die Erwahnung von Handelsnamen anderer
Unternehmen ist keine Empfehlung und schlie3t die Verwendung anderer gleichartiger Produkte nicht aus. Es gilt das jeweils neueste Pro-
duktdatenblatt, das bei uns angefordert oder unter www.master-builders-solutions.de heruntergeladen werden kann.

® = registered trademark of a MBCC Group member in many countries of the world.
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