MasterFlow 928

Zementéarer, schwindkompensierter Prazisionsvergussmortel fur
Maschinenfundamente, Schienen, Stitzen und Stahlzargen

MATERIALBESCHREIBUNG

MasterFlow 928 ist zementérer Prazisionsvergussmortel
mit sehr hohen Friih- und Endfestigkeiten fur Vergussho-
hen von 5 - 100 mm. MasterFlow 928 besteht aus
schwundkompensierten Zementen, einer abgestimmten
Quarzsand-Sieblinie sowie speziellen Additiven.

ANWENDUNGSBEREICHE

Typische Einsatzbereiche von MasterFlow 928:

Last abtragende, stiitzende, kraftschliissige Verbindung
zwischen Betonfundamenten und Maschinen, Stahlful3-
platten, Stahlschienen (Kranbahnschienen) und Hochre-
galstutzen.

Préazisionsverguss von Maschinen, Turbinen, Pumpen
und Generatoren.

Kraftschliissiges Vergieen von Beton-Fertigteilstitzen
in Kdcherfundamenten.

Hohlraumfreie Verbindung von Einbauteilen mit unbe-
wehrtem Beton oder Stahlbeton.

Innen und auf3en einsetzbar.

EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE

Entspricht der DAfStb - Richtlinie (VeBMR) ,Herstellung

und Verwendung von zementgebundenem Vergussbe-

ton und Vergussmortel.

- FlieBRmaRklasse 3

- Schwindklasse SKVM |

- Fruhfestigkeitsklasse A

- Druckfestigkeitsklasse  C 60/75

Ergibt eine nahtlose, risse- und hohlraumfreie Verbin-

dung, die einen ruhigen Maschinenlauf und dadurch pra-

ziseres Arbeiten und geringeren Maschinenverschleil
bewirkt.

Kraftschlissige, stlitzende Verbindung, bewirkt eine

gleichmaRige Lastabtragung zum Fundament.

HochflieRfahig, fullt horizontale Hohlrdume weitgehend

selbstverlaufend.

Pumpfahig (im offenen System mit separatem Mischer

sowie Férderpumpe).

Hohe Friih- und Endfestigkeiten

Schwundkompensiert, rissfreie, ma3genaue und volu-

menbestandige Aushartung des Mortels.

Frost und Tausalzbesténdig

Chloridfrei, verursacht keine Korrosion an Stahl.

« Sulfatwiderstandsfahig.

» Wasserundurchlassig.

« Anwendbar fur die Expositionsklassen XC 1-4, XD 1-3,
XS 1-3, XF 1-4 und XA 1-2 wie in DIN EN 206-1 beschrie-
ben.

« Zertifiziert nach DIN EN 1504 Teil 6.
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VERARBEITUNG

(a) Untergrundvorbehandlung

Schmutz, O, lose Teile und Zementschlamme entfernen.
Den Untergrund mattfeucht halten. Pfiitzen vermeiden! Die
Schalung muss zum Untergrund dicht, gut verankert und
beim VergieBen von Maschinen mindestens 2 cm hoher
sein als die Unterseite der zu untergieRenden Platte. Un-
dichte Schalungen kénnen mit Fugendichtstoff abgedichtet
werden.

Wichtige Voraussetzung ist eine genugend grofRe Einfull-
6ffnung sowie eine entsprechende Entliiftungsmdglichkeit
auf der Gegenseite. Die Entliftungsoffnung soll dabei ho-
her liegen als die Einfulléffnung. Bei Stahl und anderen
Metallflachen wird eine optimale Haftung erreicht, wenn
diese durch Sandstrahlen (SA 2%2) vorbehandelt werden.
Stahl- und Eisenteile mussen innerhalb von 12 Stunden
nach dem Entrosten mit MasterFlow 928 Vergussmortel
bedeckt sein.

(b) Mischen

MasterFlow 928 moglichst am Verarbeitungsort in einem
Zwangsmischer oder mit einem geeigneten Rihr- oder
Mischwerkzeug (z. B. von der Firma Collomix) als Aufsatz
auf eine leistungsstarke Bohrmaschine mischen.

Ca. 3,6 L kiihles Anmachwasser fiir 25 kg MasterFlow 928
in einem stabilen, sauberen, runden (& ca. 35 cm) und
ausreichend hohen Anruhreimer mit ca. 30 | Fassungsver-
mdogen vorlegen. MasterFlow 928 zugeben und ca. 3 Mi-
nuten kontinuierlich mischen.

(c) Verarbeitung

Umgebungsbedingungen

Die Oberflachen- und Umgebungstemperatur muss min-
destens +5 °C betragen.

Einschalen

Schalungen miissen aus widerstandsfahigem Material her-
gestellt werden und dicht sein, um das Auslaufen des Ver-
gussmortels zu verhindern. Undichte Schalungen kénnen
mit Fugendichtstoffen abgedichtet werden.

Vergiel3en

Vor dem Vergiel3en sicherstellen, dass das Fundament
oder die Bodenplatte keinen Vibrationen durch in der Nahe
aufgestellten Maschinen ausgesetzt ist. UbermaRige Vib-
rationen kdnnen das Auslaufen des Vergussmaterials ver-
ursachen und den Erhartungsprozess beeintrachtigen. Die
Vibrationen kénnen durch Platzierung eines Wassergefa-
Res an der zu vergielRenden Stelle ermittelt werden. Beim
UntergieRen grofRer FuBplatten muss ein Ruttler einge-
setzt werden. Bei kleinen, unzuganglichen Flachen kann
durch Bewegen von Ketten oder Drahtschlingen im fri-
schen Mortel das FlieRen des Mdrtels erleichtert werden.
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MasterFlow 928 nur von einer Seite einbringen, bei
groRflachiger Verarbeitung moéglichst von der Plattenmitte
aus mit Trichter oder Schlauch vergieRen. Ankerlécher zu-
erst vergieRRen, danach den Verguss in der Flache ausfiih-
ren. Die Entliiftung von Hohlrdaumen ist sicherzustellen.
MasterFlow 928 innerhalb von 90 Minuten verarbeiten.

VERBRAUCH
25 kg sind ausreichend fiir einen Hohlraum von ca. 12
Liter.

NACHBEHANDLUNG

Frei liegende Mortelflachen mit feuchten Tiichern oder
Polyethylenfolie vor Austrocknung schitzen.

Schalungen kénnen nach ca. 12 Stunden entfernt werden.

REINIGUNG DER WERKZEUGE

Werkzeuge unmittelbar nach Gebrauch mit Wasser reini-
gen, im angetrockneten Zustand ist nur mechanisches Ab-
schaben moglich.

VERARBEITUNGSZEIT

Ca. 90 Minuten (bei + 23 °C und 50 % relativer Luftfeuch-
tigkeit). Hohere Temperaturen verkurzt, niedrigere Tempe-
raturen verlangert die Verarbeitungszeit.

VERPACKUNG
MasterFlow 928 wird im 25kg Papiersack geliefert.

LAGERUNGSBEDINGUNGEN

Gebinde sind trocken nicht dauerhaft tber +30 °C zu la-
gern. Unter diesen Bedingungen betragt die Lagerfahigkeit
ungedffneter Originalgebinde 12 Monate.

GISCODE
Deutschland: Gefahrstoff-Informationssystem Berufsge-
nossenschaften der Bauwirtschaft: GISCODE ZP 1.

BITTE BEACHTEN

MasterFlow 928 nicht bei Temperaturen unter + 5 °C und
Uber + 30 °C verarbeiten.

Das VergieRen mit MasterFlow 928 ersetzt nicht die Ver-
ankerung durch Schrauben oder Bolzen.

Fur den Verguss von Léchern und Aussparungen bis
50 mm Querschnitt sowie bei Anwendungsbereichen, die
eine extrem friihe und hohe Belastung der Vergussarbei-
ten erfordern, ist MasterFlow 960 zu verwenden.
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Bei langerer Standzeit bzw. weiten Transportwegen ist
angemischtes MasterFlow 928 vor der Verwendung mit
einem Ruhrholz kurz durchzuriihren.

Mischen und VergieRen muss kontinuierlich durchgefiihrt
werden.

Bei langen Vergussstrecken ggf. Bereiche abstellen und
abschnittsweise verfillen.

Bei Kontakt zwischen zementgebundenen Baustoffen
und Nichteisenmetallen (z. B. Aluminium, Kupfer, Zink)
kénnen unter bestimmten Voraussetzungen uner-
wiinschte Wechselwirkungen auftreten. Bitte wenden Sie
sich an den technischen Service von Master Builders
Solutions.

PHYSIOLOGISCHES VERHALTEN/
SCHUTZMARNAHMEN

MasterFlow 928 enthélt Zement: Verursacht schwere Au-
genschaden. Verursacht Hautreizungen. Kann die Atem-
wege reizen.

Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen. Schutz-
handschuhe (z. B. nitrilgetrankte Baumwollhandschuhe)
und Augen-/Gesichtsschutz tragen. Einatmen von Staub
vermeiden. Bei Kontakt mit den Augen: Einige Minuten
lang behutsam mit Wasser spulen. Vorhandene Kontakt-
linsen nach Méglichkeit entfernen. Weiter spilen. Sofort
arztlichen Rat einholen/arztliche Hilfe hinzuziehen. Bei
Einatmen: An die frische Luft bringen und in einer Posi-
tion ruhigstellen, die das Atmen erleichtert. Bei Kontakt
mit der Haut: Mit viel Wasser und Seife waschen und an-
schlieBend mit pflegender Hautcreme (pH-Wert ca. 5,5)
eincremen. Bei Hautreizung: Arztlichen Rat einho-
len/arztliche Hilfe hinzuziehen. Kontaminierte Kleidung
ausziehen und vor erneutem Tragen waschen.

Das Produkt ist nicht brennbar. Deshalb sind keine be-
sonderen Brandschutzmalinahmen erforderlich.
Wassergefahrdungsklasse: 1 (Selbsteinstufung).

Dieses Produkt und sein Behélter sind als geféhrlicher
Abfall zu entsorgen.

Bitte beachten Sie auch die Hinweise auf besondere Ge-
fahren und die Sicherheitsratschlage auf der Verpa-
ckung. Diese sind auch den Sicherheitsdatenblattern zu
entnehmen, ebenso Hinweise zum Transport.
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Produktdaten

Eigenschaft

Norm

Daten

Einheit

Bindemittelbasis

Schwundkompensierte Zemente mit Additiven

Groftkorn ca. 1l mm
Anmachwassermenge pro 1 kg Pulver 145 ml
pro 25kg Sack 3,6 |
Untergrund- und Verarbeitungstemperatur - +5 bis +30 °C
Frischmorteldichte - ca. 2,3 kg/l
Schichtstarke (min. — max.) - 5-100 mm
Verarbeitungszeit* - ca. 90 min
Aushartezeit* - Entfernen der Schalung nach ca. 12 h
-Inbetriebnahme von Maschinen nach ca. 24
Servicetemperatur (nach Aushartung) -30 bis +80 °C
FlieBmafklasse DAfStb VeBMR RIiLi f3 (= 750 mm) -
Schwindklasse DAfStb VeBMR RIiLi SKVM | -
Frihfestigkeitsklasse DAfStb VeBMR RIiLi A (240 N/mm?n. 24h) -
Druckfestigkeitsklasse DAfStb VeBMR RILi C 60/75 -

Expositionsklassen DIN EN 206 XC 1-4, XD 1-3, XS 1-3, XF 1-4, XA 1-2
FlieBmaf*(Rinne) / Ausbreitmal* sofort + 5 Min. =800 /=250
i > >

28 m:: DAfStb VeBMR RiLi ; ?gg ; ; 228 mm

90 Min. =780 /2240
QuellmaR* nach 24h DAfStb VeBMR RiLi 20,1 Vol.%
E-Modul (dynamisch) DIN EN13412 = 40.000 N/mm?
Biegezug- / Druckfestigkeit* 24 h >27/250
4x4x16cm Prismen 7 Tage 210/=80
( ) e nge DIN EN 196-1 - 10/590 N/mm?

90 Tage 210/295

Ausziehwiderstand (bei 75 kN Last) DIN EN 1504-6 <0,6 mm
Brandverhalten DIN EN 13501-1 Klasse Alx -

* Bei + 23 °C und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit. Hohere Temperaturen verkiirzen, niedrigere Temperaturen verlangern diese Zeiten.

Alle angegebenen Prifdaten sind Anhaltswerte.
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CE-KENNZEICHNUNG (EN 1504-6) U-ZEICHEN:

Kontaktadressen fir Beratung

Master Builders Solutions Deutschland GmbH PCI Bauprodukte AG Master Builders Solutions GmbH
Geschéftsbereich Construction Systems Master Builders Solutions Geschéftsbereich Construction Systems
Donnerschweer StraBe 372 Im Schachen Roseggerstralle 101

D-26123 Oldenburg CH-5113 Holderbank A-8670 Krieglach

Tel. +49 (0)441 3402-251 Tel. +41 (0)58 958 22 44 Tel. +43 (0)3855 2371 280

Fax +49 (0)441 3402-333 Fax +41 (0)58 958 32 55 Fax +43 (0)3855 2371 283
construction-systems-de@mbcc-group.com Info-as.ch@mbcc-group.com office.austria@mbcc-group.com
www.master-builders-solutions.de www.master-builders-solutions.ch www.master-builders-solutions.at

Rechtlicher Hinweis

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der
Fulle moglicher Einflisse bei Verarbeitung und Anwendung unseres Produktes nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie
bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet
werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Daten, Gewichte u. &. kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die
vertraglich vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar. Abweichende Empfehlungen zu den Angaben in den technischen Merkblattern sind
nur dann verbindlich, wenn sie von uns schriftlich bestatigt werden. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen
gegeniber Dritter sind vom Empfanger unseres Produktes in eigener Verantwortung zu beachten. Die Erwéhnung von Handelsnamen anderer
Unternehmen ist keine Empfehlung und schlie3t die Verwendung anderer gleichartiger Produkte nicht aus. Es gilt das jeweils neueste Pro-
duktdatenblatt, das bei uns angefordert oder unter www.master-builders-solutions.de heruntergeladen werden kann.

® = registered trademark of a MBCC Group member in many countries of the world.
Stand April 2021

Abrand of

April 2021 Seite 4 von 4 MBCC GROUP


http://www.master-builders-solutions.ch/
http://www.master-builders-solutions.at/

