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Vysokopevnostni epoxidova pryskyfrice pro lepeni uhlikovych tkanin MasterBrace
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POPIS
MasterBrace SAT 4500 je dvouslozkové, nizkoviskézni,
vysokopevnostni epoxidova laminacni pryskyfice pro

lepeni uhlikovych tkanin MasterBrace FIB. Umoziiuje
lepeni a laminaci tkanin suchym i mokrym zplisobem na
razné podklady (beton, zdivo, ocel, dfevo atd.).

ROZSAH POUZITI

MasterBrace SAT 4500 je specialné vyvinuty material pro:
¢ Lepeni a laminaci uhlikovych tkanin MasterBrace FIB.

+ VertikaIni a horizontéaIni aplikace v¢. podhledt.

VLASTNOSTI A VYHODY

Nizkoviskdzni laminaéni pryskyfice pro impregnaci

a laminaci uhlikovych vlaken MasterBrace LAM pro
vytvofeni optimalni kompozitni struktury.

Optimalni soudrznost pro lepeni tkanin nad hlavou a na
svislé plochy.

Nizka viskozita umozniuje lepSi impregnaci i na hladkych
podkladech a poskytuje vynikajici pfidrznost, coz
zajistuje dlouhodobou funkénost kompozitnich materiald.
Diky epoxidovému pojivu poskytuje jistou chemickou
odolnost.

Vodonepropustny.

Neobsahuje rozpoustédla. Vhodné pro aplikace

v interiéru i exteriéru.

Dlouha doba zpracovatelnosti umozriuje bezpe¢nou
aplikaci i na slozité detaily.

« Snadna aplikace.
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ZPUSOB APLIKACE

(a) Priprava podkladu

Mineralni podklad (napf. beton, zdivo) musi byt pevny, Cisty
a suchy. Beton musi byt bez ledu, ochrannych natéra (ve.
curingu), vodonepropustnych stérek, zbytkl oleje,
cementového mléka, nesoudrznych &asti a prachu. Tyto
hmoty a nesoudrzné &astice je nutno odstranit za pouziti
tryskani piskem, odbrousenim nebo vysokotlakym vodnim
paprskem, aby se ziskal pfipraveny beton s povrchovou
drsnosti max. 1 mm, jak je znazornéno na obr. 1.
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EN 1504-4:2004
Epoxidova pryskyfice pro laminaci uhlikovych tkanin

Reakce na oheri (po aplikaci)

ttida En

Soudrznost/zkouska pfidrznosti

2 14 N/mm?2

Soudrznost pfi smyku ve sklonu

pfi 50° 2 50 N/mm?
pfi 60° 2 60 N/mm?
pfi 70° = 70 N/mm?

Pevnost ve smyku

> 12 N/mm?2

Smrsténi/expanze

<01%

Zpracovatelnost

70 min pfi 22 °C
37 min pfi 30 °C

Otevfena doba

60 min pfi 22 °C
60 min pfi 30 °C

Modul pruznosti v ohybu

> 2000 N/mm?

Modul pruznosti v tlaku

> 2000 N/mm?

Soucinitel teplotni roztaznosti <100.10%/K
Teplota skelného pfechodu 240 °C
Trvanlivost vyhovuje
Vhodnost pouziti na vertikalni vyhovuje

povrchy a na podhledy

Nebezpelné latky (EN 1504-4)

v souladu s 5.4
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Obr. 1. Pfed aplikaci laminaéni pryskyfice je nutné beton
pfipravit na povrchovou drsnost max. 1 mm.
Hrubé podklady se vyrovnaji pomoci opravné malty fady
MasterEmaco S, pfipadné pomoci lepidla MasterBrace
ADH 3000/4000. Hrany museji byt zaobleny s minimalnim
polomérem 20 mm. Odchylka od rovinnosti musi byt max.
5 mm na 2 m délce, resp. 1 mm na 30 cm délce.
V pfipadé betonu s nizkou pevnosti v tahu (< 1,5 N/mm?)
museji byt nesoudrzné a uvolnéné casti odstranény
a konstrukci je tfeba opravit maltou fady MasterEmaco S,
pfipadné pomoci lepidla MasterBrace ADH 3000/4000.
Pred aplikaci lepidla na opraveny povrch je tfeba vyckat v
pfipadé cementovych malt nejméné& 3 dny pfi 20 °C a v
pfipadé epoxidovych malt do dosazeni minimalné 30 %
konec€nych pevnosti v tlaku.
Zdivo musi byt soudrzné a Cisté, stejné jako v pripadé
betonu. Metody pfipravy zdiva jsou shodné jako v pfipadé
betonu. Je tfeba zajistit bezprasny povrch, jinak nelze
zarucit dostate€¢nou pfidrznost uhlikovych tkanin. Z tohoto
dlvodu je nutné povrch zdiva dudkladné vysat. V pripadé
nizké pevnosti v tahu (< 0,5 N/mm2) je mozné povrch zdiva
vyrovnat a zesilit maltou fady MasterEmaco.
V pfipadé prusakua vody betonem nebo zdivem musi byt
voda odvedena nebo fadné utésnéna v betonu, napf.
maltou PCIl Polyfix plus. Mineralni podklad musi byt
povrchové suchy a jeho vihkost max. 4 % hm. Teplota
podkladu musi byt min. +10 a max. +30 °C a musi byt
nejméné 3 °C nad rosnym bodem.
Ocelovy povrch je tfeba tésné pred lepenim tkanin fadné
oCistit od natéri, okuji a rzi otryskanim piskem nebo
draténymi kartaci na Cistotu tfidy SA 2,5. Malé nerovnosti
Ize vyplnit pomoci natéru MasterBrace P 3500, vétsi
nerovnosti (> 1 mm) musi byt vyrovnany pomoci lepidla
MasterBrace ADH 3000/4000. Povrch oceli je nutné zbavit
mastnoty a jinych necistot vhodnym rozpoustédlem. Po
ocisténi musi byt povrch suchy a mit teplotu min. + 10 °C a
max. + 30 °C.
Drevéné podklady je nutné zbavit natérd a dalSich
pripravkli, aby se dosahlo lep$i adheze. IdedInimi
metodami pfedupravy jsou lehké tryskani, brouseni a

chemické odstranovani, pomoci kterych se ziska Cisty a
soudrzny podklad. Povrch dfeva musi byt pfed aplikaci
suchy a mit povrchovou teplotu min. +10 °C

(b) Penetracni natér

Stary a porézni beton, zdivo a dfevéné podklady musi byt
pred aplikaci laminaéni pryskyfice oSetfeny penetracnim
natérem MasterBrace P 3500, ktery zvySuje pevnost
podkladu a zlepSuje adhezi mezi uhlikovymi tkaninami a
podkladem. MasterBrace P 3500 je dvouslozkova
nizkoviskézni epoxidova pryskyfice, specialné uzpisobena
pro systém uhlikovych tkanin MasterBrace FIB. Detaily
ohledné aplikace MasterBrace P 3500 najdete
v pfislusném technickém listu. Laminaéni pryskyfici
MasterBrace SAT 4500 Ize nanaset nejdfive po 30
minutach a nejpozdéji do 48 hodin. V pfipadé uplynuti 48
hodin je tfeba povrch pFebrousit a nanést dalSi vrstvu
MasterBrace P 3500.

(c) Michani

MasterBrace SAT 4500 je dodavan jako dvousloZkovy set
v pfesném pomeéru slozek. Pfidejte slozku B do slozky A
(nadobu se slozkou B je tfeba dokonale vyprazdnit)
a michejte nizkoobratkovou vrtackou s michadlem (max.
400 otécek/min.) 3 minuty, az je dosazeno homogenni a
krémové smési.

d) Aplikace

Suchy zpusob lepeni

Nejprve se na podklad nanese pomoci valecku nebo Stétce
laminacni pryskyfice MasterBrace SAT 4500 v mnozZstvi
min. 600 g/m?. Vytvofena vrstva pryskyfice musi bat
rovnhomérna a prahledné modra. Do Cerstvé vrstvy
pryskyfice se vtlati pfedem nastfihana tkanina
MasterBrace FIB (s vlakny v daném sméru zesilovani). Po
zatlaeni se ve sméru vlaken dikladné vytlaci vzduch z
prostoru mezi tkaninou a podkladem pomoci laminaéniho
valec¢ku. Toto je kriticky krok pro vytvofeni kompozitniho
materialu. Po cca 30 minutach se povrch tkaniny se
nasledné prevrstvi dalSi tenkou vrstvou pryskyfice
MasterBrace SAT 4500.

V pfipadé lepeni dalSich vrstev tkaniny MasterBrace FIB se
tkaniny vkladaji do Cerstvé vrstvy pryskyfice a postup se
opakuje. PFi napojovani tkaniny ve sméru vlaken musi byt
prekryv min. 250 mm, resp. podle navrhu statika. V pfipadé
napojovani tkaniny kolmo kvlaknim (tj. vedle sebe)
obvykle neni tfeba pfekryvat.
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Typ tkaniny Spotieba MasterBrace SAT 4500
200 CFS cca 0,75-0,95 kg/m?

300 CFS cca 0,85-1,15 kg/m?

400 CFS cca 1,05-1,4kg/m?

* Spotieba zavisi na hrubosti a rovinnosti podkladu.

Mokry zptsob lepeni

Nejprve se na povrch pfedem nastiihané tkaniny
MasterBrace FIB nanese pomoci valeCku nebo Stétce
laminaéni pryskyfice MasterBrace SAT 4500. Ujistéte se,
ze pryskyfice impregnovala celou vrstvu tkaniny tak, Ze je
povrch tkaniny rovhomérné nasyceny a prahledné modry.
Impregnovana tkanina se nanese na podklad a ve sméru
vlaken se dukladné vytlaci vzduch z prostoru mezi tkaninou
a podkladem pomoci laminaéniho vale¢ku.

Pokud se ma tkanina MasterBrace FIB aplikovat ve vice
vrstvach, pak se postup kladeni vrstev opakuje, pficemz se
vrstvi vzdy do nevytvrdlé laminacni pryskyfice. Toto je
kriticky krok pro vytvofeni jednolittho kompozitniho
materialu z vice vrstev tkaniny.

V nékterych pfipadech je vhodné uhlikovou tkaninu
mechanicky ochranit pomoci cementové malty. Pro tyto
Ucely se pouzivaji opravné malty MasterEmaco, jejichz
pridrznost je zajiSténa vytvofenim hrubého povrchu na
posledni vrstvé tkaniny. V téchto pfipadech se povrch
tkaniny posype vysusenym kfemennym piskem (frakce 1-3
mm), dokud je lamina&ni pryskyfice jeSté nevytvrdla.

PFi napojovani tkaniny ve sméru vldken musi byt pfekryv
min. 250 mm, resp. podle navrhu statika. V pfipadé
napojovani tkaniny kolmo kvlaknim (tj. vedle sebe)
obvykle neni tfeba prekryvat.

Typ tkaniny Spotieba MasterBrace SAT 4500
200 CFS cca 0,6-0,8 kg/m?
300 CFS cca 0,7-1,0 kg/m?
400 CFS cca 0,9-1,3 kg/m?
600 CFS cca 1,0-1,4 kg/m?
900 CFS cca 1,3-1,5 kg/m?

* Spotfeba zavisi na hrubosti a rovinnosti podkladu.

ZPRACOVATELNOST
Cca. 70 minut pfi 22 °C, cca 37 minut pfi 30 °C.

CISTENI
Naradi a michadlo musi byt ocistény okamzité po ukonceni
praci za pouziti vhodného rozpoustédla na epoxidy.

Zatvrdly material Ize odstranit pouze mechanicky.
VYTVRZOVANI

PIného vytvrzeni je dosazeno po 7 dnech pfi teploté 21 °C.

BALENI

MasterBrace SAT 4500 se dodava v 5 kg soupravé
sestavajici z 3,81 kg slozky A a 1,19 kg slozky B.

SKLADOVANI

Skladujte za béznych teplot, chrarite pfed slunecnim
svitem, v chladném a suchém skladu, na paletach
izolovanych od vlhkosti a chranénych pifed destém.

SKLADOVATELNOST

18 mésicu pfi skladovani za vySe uvedenych podminek
v originalnim neotevieném baleni.

UPOZORNENI

e Navrh a aplikace musi byt provadény kvalifikovanymi,
fadné proskolenymi a kompetentnimi osobami.

¢ Neaplikovat pfi teplotach pod +10 °C ani nad +30 °C. P¥i
praci v horkém prostfedi musi byt hmota skladovana tak,
aby byla chranéna pred pfimym slune¢nim osvitem.

o V pfipadé, Zze pouzivate mensi mnozstvi hmot, je tfeba
zajistit smichani slozek v pfedepsaném poméru.

e Pfi aplikaci materidlu je nezbytné pouzivat ochranné
pomucky. Detaily najdete v bezpeénostnim list vyrobku.

o Nepfidavejte do hmoty Zadné dalsi latky, které by mohly
ovlivnit vlastnosti vyrobku.

BEZPECNOSTNi OPATRENI

Plati bézné podminky pro nakladani s chemickymi vyrobky,
napr. pfi praci nejist, nepit a nekoufit, pfi pauzach a po
aplikaci dodrzovat zakladni hygienu (umyti rukou apod.).
Bezpecnostni podminky pro manipulaci s materidlem a pfi
dopraveé jsou uvedeny v bezpecnostnim listu.

V8echny informace o likvidaci prazdnych obal(l, produkta
a jejich zbytkd jsou uvedeny v bezpecnostnim listu.
Zpusob a odstranéni zbylych hmot a obald se fidi
lokalnimi predpisy. Odpovédnost za likvidaci pfislusi
poslednimu majiteli produktu.

TECHNICKA PODPORA

Prislusny odborné-technicky poradce firmy Master Builders
Solutions CZ s.r.o. je Vam k dispozici s dal§imi informacemi
a technickou podporou.
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Produktova data

I

Vlastnost ZkuSebni norma Hodnota Jednotka
Chemicka baze - epoxid -
Barva (smés) - modra -
Michaci pomér (sl. A : sl. B) - 76 :24 hmotnostné
Hustota smési (23 °C) DIN 52713 /1S0O 2811-1 cca 1,04 g/lcm3
Aplikaéni teplota (podkladu a okoli) - +10 az +30 °C
Provozni teplota - -20 az +45 °C
Oteviena doba EN 12189 cca 60 minut
Doba zpracovatelnosti +22 °C EN 9514 70 minut
+30 °C 37
Modul pruznosti (7 dni) v tlaku EN 13412 cca 2700 N/mm?
v ohybu EN ISO 178 cca 2200
Smykova pevnost ve sklonu (7 dni) 50° sklon > 50
60° sklon EN 12188 > 60 N/mm?
70° sklon >70
Teplota skelného pfechodu Tg (7 dni) EN 12614 49,9 °C
Soucinitel teplotni roztaznosti EN 1770 6,8-10° K1
PFidrznost (7 dni) k betonu EN 1542 cca 4 (porucha
v betonu)
beton-ocel EN 12188 cca 5,6 (porucha N/mm?2
v betonu)
ocel-ocel EN 12188 cca 17
Trvanlivost spoje (teplotni cyklovani)
Cerstvy beton na vytvrdly beton 4,86 (porucha
EN 13733 v betonu) N/mm?2
Vytvrdly beton na vytvrdly beton 4,96 (porucha
v betonu)
Trvanlivost spoje (vysoka vihkost a teplota)
Cerstvy beton na vytvrdly beton 4,66 (porucha
EN 13733 v betonu) N/mm?2
Vytvrdly beton na vytvrdly beton 5,13 (porucha
v betonu)
Reakce na ohen EN 13501-1 TFida En -

Poznamka: Pokud neni uvedeno jinak, vzorky byly oSetfovany 7 dni pfi 23 °C a 50 % relativni vihkosti.
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Master Builders Solutions CZ s.r.o. Sanace a izolace pozemnich, dopravnich a vodohospodarskych staveb
K Méajovu 1244, 537 01 Chrudim
tel.: +420 469 607 111 Technicko-poradensky servis:
fax: +420 469 607 112
e-mail: info.cz@mbcc-group.com 1. 602 641 925
www.master-builders-solutions.cz 2.602 641 925
3.724 029 869
Zakaznicky servis (pfijem objednavek) 4. 724 358 390
tel.: +420 469 607 160 5. 602 583 789
fax: +420 469 607 161, +420 469 607 118 6. 725 753 706

e-mail: objednavky.cz@mbcc-group.com

Pracovni podminky a rozsah pouZziti produkttl jsou rozdilné. V technickém listu jsou uvedeny véeobecné pokyny ke zpracovani materialu. Zpracovatel je povinen pfezkouset
vhodnost a moznost pouziti produktu pro zamysleny ucel. V pripadé pozadavki nad ramec vSeobecnych pokynu je tieba si vyzadat poradenstvi odbornych a technickych
poradcU prodavajiciho, které je poskytovano na zakladé zadosti kupujiciho v ramci servisu zékaznikim a Fidi se platnymi vSeobecnymi podminkami prodavajiciho. Prodavajici
neodpovida za $kodu, odchyli-li se kupuijici pfi aplikaci a zabudovani vyrobk do stavby od technickych podminek, skladovacich podminek, pokyn( vyrobce a dob jejich
pouzitelnosti. Aktualni informace o produktech firmy, stejné jako vSeobecné obchodni podminky, jsou dostupné na adrese www.master-builders-solutions.cz.

Datum vydani: Gnor 2021


http://www.master-builders-solutions.cz/



