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MasterBrace ADH 3000

Vysokopevnostni epoxidové lepidlo pro konstrukéni spojovani stavebnich materialt
a pro lepeni uhlikovych lamel MasterBrace LAM

POPIS

MasterBrace ADH 3000 je dvoukomponentni, tixotropni
(pastovité), vysokopevnostni epoxidové lepidlo pro
konstrukéni  (statické) lepeni rlznych stavebnich
materiall. PfedevsSim je vhodné pro lepeni uhlikovych
lamel a ty¢i MasterBrace k betonovému a ocelovému
podkladu.

ROZSAH POUZITI

MasterBrace ADH 3000 je vhodné pro:

« Vertikalni a horizontalni aplikace v¢. podhledu.

» Oprava a vyplnéni Sirokych trhlin (nad 5 mm)
v betonovych stavebnich prvcich.

* Lepeni uhlikovych lamel a ty¢i MasterBrace na
podklad z betonu a oceli.

* Lepeni / spojovani rznych druhl stavebnich materiall
jako je napf. ocel, beton, cihly, pfirodni kamen apod.

« Utésnéni trhlin, spar a prostupl pred injektazi
epoxidovych a polyuretanovych pryskyfic pomoci
pakrd.

VLASTNOSTI A VYHODY

« Nestékavé lepidlo pro prace nad hlavou a na svislé
plochy.

« Zajistuje vysokou pevnost spojeni a spolehlivy pfenos
zatizeni mezi uhlikovymi lamelami a betonovym nebo
ocelovym podkladem.

» Chemicka odolnost na zakladé epoxidové baze.

 Odolny vugi uderu.

« VVodonepropustny.

 Pastovita konsistence zjednodusuje aplikaci.

* Nevyzaduje penetraéni natér.

* Neobsahuje rozpoustédla. Vhodné pro aplikace
v interiéru i exteriéru.

» Vysoka pridrznost zajistuje trvanlivé spojeni
s riznymi podklady.

« VVysokopevnostni material s vybornymi mechanickymi
vlastnostmi pro trvanlivé opravy.

0921, 0370

Master Builders Solutions
Deutschland GmbH,
Donnerschweer Str. 372,
D-26123 Oldenburg

16
DE0271/03

MasterBrace ADH 3000
(DE0271/03)
EN 1504-4:2004

Konstrukéni pojivé materialy pro lepeni vyztuz. pfilozek
Konstrukéni pojivé materialy pro pojeni malty a betonu
dle EN 1504-4, Metoda 4.3

Reakce na ohen (po aplikaci) tfida E

Soudrznostizkouska pridrznosti | = 14 N/mm?

pfi 50° = 50 N/mm?
Soudrznost pfi smyku ve sklonu| pfi 60° 2 60 N/mm?
pfi 70° 2 70 N/mm?

Pojivad/adhezni pevnost (ztvrdly

beton na ztvrdly beton) Vyhovuje
Pevnost ve smyku (pfilozka na 5
pfilozku) = 12 N/mm
Pevnost ve smyku (ztvrdly 2
beton na ztvrdly beton) 2 6 N/mm
Pevnost v tlaku 2 30 N/mm?
Smrsténi/expanze <01 %

90 min pfi 8 °C

Zpracovatelnost

24 min pfi 23 °C
12 min pfi 30 °C

Citlivost na vodu Vyhovuje
Modul pruznosti 22000 N/mm?
Soucinitel teplotni roztaznosti <100.10%/K
Teplota skelného pfechodu 240 °C
Trvanlivost vyhovuje

Nebezpecné latky (EN 1504-4)

v souladu s 5.4
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Produktova data ‘

Vlastnost Zkusebni norma Hodnota Jednotka
Chemicka baze - epoxid -
Barva (smés) - svétle Seda -
1:1 hmotnostné
Michaci pomér (sl. A:sl. B -
P ( ) 3:2 objemové
DIN 52713/
A 0, 3
Hustota smési (23 °C) 1SO 2811-1 ccal,70 g/cm
Aplikacni teplota (podkladu a okoli) - +8 az +30 °C
Maximalni relativni vihkost vzduchu - 80 %
Provozni teplota - -20 az +45 °C
Doba zpracovatelnosti +8 °C 90
+23°C EN 9514 24 minut
+30 °C 12
Pevnost v tlaku 7 dni EN 12190 ccab4 N/mm?
Pevnost v tahu za ohybu 7 dni EN 12190 cca 35 N/mm?
Pevnost ve smyku 7 dni EN 12188 >70 N/mm?
Modul pruznosti v tlaku 7 dni EN 13412 cca 4900 N/mm?
Smykova pevnost ve sklonu (7 dni) 50° sklon > 50
60° sklon EN 12188 > 60 N/mm?2
70° sklon >70
Teplota skelného pfechodu Tg (7 dni) EN 12614 49,9 °C
Soucinitel teplotni roztaznosti EN 1770 6,3:10° K1
PFidrznost k betonu (1 den) EN 1542 >3,5
k betonu (7 dni) EN 12188 >5,0 N/mm?
k oceli (7 dni) EN 12188 > 28
Trvanlivost spoje (teplotni cyklovani)
Vytvrdly beton na vytvrdly beton EN 13733 cca 8,2 N/mm?2
Ocel na ocel bez poskozeni
Trvanlivost spoje (vysoka vihkost a teplota)
Vytvrdly beton na vytvrdly beton EN 13733 cca7,3 N/mm?2
Ocel na ocel bez poskozeni
Reakce na ohen EN 13501-1 Tfida E -

Poznamka: Pokud neni uvedeno jinak, vzorky byly oSetfovany 7 dni pfi 23 °C a 50 % relativni vihkosti




MASTER®
» BUILDERS

MasterBrace ADH 3000

Vysokopevnostni epoxidové lepidlo pro konstrukéni spojovani stavebnich materialt
a pro lepeni uhlikovych lamel MasterBrace LAM

ZPUSOB APLIKACE

(a) Priprava podkladu

Mineralni podklad (napf. beton, kamen, cihla) musi byt
pevny, Cisty a suchy. Beton musi byt bez ledu,
ochrannych natérd (v€. curingu), vodonepropustnych
stérek, zbytkl oleje, cementového mléka, nesoudrznych
¢asti a prachu. Tyto hmoty a nesoudrzné &astice je nutno
odstranit za pouziti tryskani piskem, odbrousenim nebo
vysokotlakym vodnim paprskem, aby se ziskal pfipraveny
beton s povrchovou drsnosti 0,5 az 2 mm, jak je
znazornéno na obr. 1.

Obr. 1. Pfed aplikaci lepidla je nutné beton zdrsnit
v rozsahu min. 0,5 a max. 2 mm.

Hrubé podklady s drsnosti do 5 mm se vyrovnaji pomoci
lepidla MasterBrace ADH 3000 a nad 5 mm opravnou
maltou fady MasterEmaco S. V pfipadé lepeni uhlikovych
lamel musi byt odchylka od rovinnosti max. 5 mmna 2 m
délce, resp. 1 mm na 30 cm délce.

V pfipadé betonu s nizkou pevnosti v tahu (< 1,5 N/mm?)
museji byt nesoudrzné a uvolnéné Céastice odstranény
a konstrukci je tfeba opravit maltou fady MasterEmaco S.
Pred aplikaci lepidla na opraveny povrch je tfeba vyckat
v pfipadé cementovych malt nejméné 3 dny pfi 20 °C a
v pfipadé epoxidovych malt do dosazeni minimalné 30 %
kone&nych pevnosti v tlaku.

V ptipadé lepeni lamel do drazek je tfeba vyhloubit drazky
o Sifce cca 3-5 mm a hloubce cca 12-15 mm (pro lamely
Sitky 10 mm) resp. cca 22-25 mm (pro lamely Sifky 20
mm). Drazka musi byt pevna, Cista, sucha, bez ledu,
ochrannych natérd (v€. curingu), vodonepropustnych
stérek, zbytkl oleje, cementového mléka, nesoudrznych
¢asti a prachu.

Zdivo musi byt soudrzné a Cisté, stejné jako v pfipadé
betonu. Metody pfipravy zdiva jsou shodné jako v pfipadé
betonu. Je tfeba zajistit bezpradny povrch, jinak nelze
zarucit dostate¢nou ptidrznost uhlikovych lamel. Z tohoto
dlvodu je nutné povrch zdiva diikladné vysat. V pfipadé

nizké pevnosti v tahu (< 0,5 N/mm?2) je mozné povrch
zdiva vyrovnat a zesilit maltou MasterEmaco.

V pfipadé prusaku vody betonem nebo zdivem musi byt
voda odvedena nebo fadné utésnéna v betonu, napf.
maltou PCI Polyfix plus.

Mineralni podklad musi byt povrchové suchy a vihkost
max. 4 % hm. Teplota podkladu musi byt min. +8 a max.
+30 °C a musi byt nejméné 3 °C nad rosnym bodem.
Ocelovy povrch je tfeba fadné odistit od natéra, okuji, rzi
otryskanim piskem nebo draténymi kartadi. Malé
nerovnosti Ize vyplnit pomoci natéru MasterBrace P 3500,
vétsi nerovnosti (> 1 mm) musi byt vyrovnany pomoci
lepidla MasterBrace ADH 3000. Povrch oceli je nutné
zbavit mastnoty a jinych necistot vhodnym
rozpoustédlem. Po ocisténi musi byt povrch suchy a mit
teplotu min. +8 °C a max. + 30 °C.

Drevéné podklady je nutné zbavit natérd a dalSich
pfipravk,, aby se dosahlo lepsi adheze. Idealnimi
metodami pfedupravy jsou lehké tryskani, brouSeni a
chemické odstrafiovani, pomoci kterych se ziska Cisty a
soudrzny podklad. Povrch dfeva musi byt pfed aplikaci
suchy a mit povrchovou teplotu min. +9 °C.

(b) Michani

MasterBrace ADH 3000 je dodavan jako dvouslozkovy
set v pfesném poméru slozek. Prfidejte slozku B do
slozky A (nadobu se slozkou B je tfeba dokonale
vyprazdnit) a michejte nizkoobratkovou vrtackou s
michadlem (maximum 400 ota€ek/min.) 3 minuty, az je
dosazeno homogenni a krémové smési.

(c) Aplikace

Lepeni riznych stavebnich materialt
Aplikujte jednu vrstvu MasterBrace ADH 3000 v tloustce
cca 1 az 3 mm (v zavislosti na drsnosti a potfebé
vyrovnani podkladu, vrstva lepidla mize byt navySena az
na 20 mm) na oba podklady a pfitlate k sobé. Pro prace
na svislém povrchu a nad hlavou je vhodné zajistit
podporu lepeného prvku min. 24 hod pfi 20 °C, aby se
eliminovala moznost sniZeni soudrznosti (odlepent).

Lepeni lamel MasterBrace LAM na povrch
Tésné pred lepenim lamel je nutné odmastit jejich povrch
pomoci Cisté suché tkaniny a xylenu. Aplikujte jednu
vrstvu MasterBrace ADH 3000 v tloustce 1 az 3 mm na
podklad (obr. 2) a nepotisténou ¢ast lamely.



MASTER®
> BUILDERS

MasterBrace ADH 3000

Vysokopevnostni epoxidové lepidlo pro konstrukéni spojovani stavebnich materialt
a pro lepeni uhlikovych lamel MasterBrace LAM

Obr. 2. MasterBrace ADH 3000 se aplikuje na
betonovy podklad za pomoci ocelové Spachtle.

Nasledné opatrné ru¢né pfitlaéte lamelu k podkladu.
Tixotropni konzistence lepidla udrzi lamelu na potfebném
misté. Pak pfitlacte lamelu gumovym valeckem do loze
lepidla. Je potfebné zajistit, aby pfi valeCkovani lamely byl
udrzovan konstantni tlak v obou smérech pohybu podél
lamely.

Aby se zajistilo uvolnéni vmeéstnaného vzduchu v lepidle,
je tfeba zajistit vytlaceni lepidla z okraju lamely. Odstrante
prebytecné vytlacené lepidlo pomoci Spachtle. Vrstva
lepidla by méla byt v priméru 2 mm. Vzdy zajistéte
minimalné mezeru 5 mm mezi jednotlivymi lamelami.

Lepeni lamel MasterBrace LAM do drazky
Pfipravenou drazku vyplite pomoci Spachtle lepidlem
MasterBrace ADH 3000, tak aby nevznikla Zadna dutina.
Do drazky nasledné vlozte jednu nebo max. 2 lamely a
odstrarite pfebyte¢né vytlacené lepidlo.

ZPRACOVATELNOST
Cca. 30 minut pfi 20 °C.

CISTENI
Narfadi a michadlo musi byt ocistény okamzit¢ po
ukon&eni praci za pouziti vhodného rozpoustédla na
epoxidy. Zatvrdly materidl lze odstranit pouze
mechanicky.

SPOTREBA

1,7 kg/m? na 1 mm tloustky lepidla. Spotfeba lepidla
zavisi na drsnosti a rovinnosti podkladu.

Lepeni lamel na povrch
Sitka lamely | Spotieba lepidla

50 mm cca 0,4 kg/bm
60 mm cca 0,5 kg/bm
80 mm cca 0,6 kg/bm
90 mm cca 0,7 kg/bm
100 mm cca 0,75 kg/bm
120 mm cca 0,9 kg/bm
150 mm cca 1,15 kg/bm

Lepeni lamel do drazky
Sitka lamely | Spotieba lepidla

10 mm cca 0,08-0,12 kg/bm
20 mm cca 0,13-0,2 kg/bm
VYTVRZOVANI

PIného vytvrzeni je dosazeno po 7 dnech od aplikace pfi
konstantni teploté¢ 20 °C. Béhem této doby je tfeba
zabranit vétSim vibracim konstrukce.

BALENI

MasterBrace ADH 3000 se dodava v 25 kg soupravé
sestavajici z 12,5 kg slozky A a 12,5 kg slozky B.

SKLADOVANI

Skladujte za béznych teplot, chrafite pfed slunecnim
svitem, v chladném a suchém skladu, na paletach
izolovanych od vlhkosti a chranénych pred destém.

SKLADOVATELNOST

24 mésicu pfi skladovani za vySe uvedenych podminek
v originalnim neotevieném baleni.

TECHNICKA PODPORA

Pfislusny odborné-technicky poradce firmy Master
Builders Solutions CZ s.r.o. je Vam k dispozici s dal$imi
informacemi a technickou podporou.
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UPOZORNENI

e Navrh a aplikace musi byt provadény kvalifikovanymi,
fadné proskolenymi a kompetentnimi osobami.

¢ Neaplikovat pfi teplotach pod +8 °C ani nad +30 °C. Pfi
praci v horkém prostfedi musi byt hmota skladovana
tak, aby byla chranéna pfed pfimym slune¢nim osvitem.

¢ V pfipadé, Zze pouzivate mensi mnozstvi hmot, je tfeba
zajistit smichani slozek v pfedepsaném poméru.

e Pfi aplikaci materialu je nezbytné pouzivat vhodné
ochranné pomlcky. Detaily najdete v bezpe¢nostnim
list vyrobku.

* Nepfidavejte do hmoty Zadné dalSi latky, které by mohly
ovlivnit vlastnosti vyrobku.

BEZPECNOSTNi OPATRENI

Plati bé&zné podminky pro nakladani s chemickymi
vyrobky, napf. pfi praci nejist, nepit a nekoufit, pfi
pauzach a po aplikaci dodrzovat zakladni hygienu (umyti
rukou apod.).

Bezpecnostni podminky pro manipulaci s materialem a
pfi dopraveé jsou uvedeny v bezpe€nostnim listu.
VS8echny informace o likvidaci prazdnych obald,
produktl a jejich zbytk( jsou uvedeny v bezpecnostnim
listu. Zpusob a odstranéni zbylych hmot a obalu se Fidi
lokalnimi predpisy. Odpovédnost za likvidaci pfislusi
poslednimu majiteli produktu.

Master Builders Solutions CZ s.r.o.
K Majovu 1244, 537 01 Chrudim

tel.: +420 469 607 111

fax: +420 469 607 112

e-mail: info.cz@mbcc-group.com
www.master-builders-solutions.cz

Zakaznicky servis (pfijem objednavek)
tel.: +420 469 607 160

fax: +420 469 607 161, +420 469 607 118
e-mail: objednavky.cz@mbcc-group.com

1. 602 641 925
2.602 641 925
3. 724 029 869
4.724 358 390
5. 602 583 789
6. 725 753 706

Sanace aizolace pozemnich, dopravnich a vodohospodarskych staveb

Technicko-poradensky servis:

Pracovni podminky a rozsah pouziti produktll jsou rozdilné. V technickém listu jsou uvedeny v§eobecné pokyny ke zpracovani materialu. Zpracovatel je povinen piezkouSet
vhodnost a moznost pouziti produktu pro zamysleny ucel. V pfipadé pozadavkt nad ramec vSeobecnych pokynu je tfeba si vyzadat poradenstvi odbornych a technickych
poradct prodavajiciho, které je poskytovano na zakladé zadosti kupujiciho v ramci servisu zakazniktim a Fidi se platnymi vSeobecnymi podminkami prodavajiciho. Prodavajici
neodpovida za $kodu, odchyli-li se kupuijici pfi aplikaci a zabudovani vyrobkli do stavby od technickych podminek, skladovacich podminek, pokynl vyrobce a dob jejich
pouzitelnosti. Aktualni informace o produktech firmy, stejné jako vSeobecné obchodni podminky, jsou dostupné na adrese www.master-builders-solutions.cz.
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