Masterinject® 1302 (eskiAdi Concresive® 1302)

Epoksi Esasli Enjeksiyon Malzemesi

TANIMI

Masterinject® 1302, epoksi esasli, iki bilesenli, disik
viskoziteli, 5 mm’ye kadar olan ¢atlaklara basingla enjekte
edilmek Uzere gelistirilmis enjeksiyon malzemesidir.

EN 1504-5

KULLANIM YERLERI

e 5 mm’ye kadar gatlaklarin onarilmasinda,

e Betonarme, tag vb. yapilarin enjeksiyonla onariminda,

e Glgclendirme amaciyla gelik sarginin (kusak, lama),
betonarme veya tas ile arasinda kalan bosluklarin
doldurulmasinda enjeksiyon reginesi olarak kullanilir.

AVANTAJLARI

e Kilcal gatlaklara derinlemesine penetre olur.

e Ylksek mekanik dayanimlara sahiptir.

e Betona yiksek aderans saglar.

e Dilsuk viskoziteye sahiptir, dusuk basinglarla bile
rahatlkla enjekte edilir.

e Solvent icermez.

UYGULAMA YONTEMI

Yiizey Hazirhg:

Yuzeydeki siva, tum gatlak diizlemi bellenebilecek sekilde
alinmalidir. Uygulama yapilacak beton ylzey toz, yag ve
ingaat atigindan arindinlip, ylizeydeki hasarli ve gevsek
beton pargalar temizlenmelidir. Yuzeyde su akintisi
varsa, drene edilmeli veya uygun bir tikag ile
kapatiimalidir.

TEKNiK OZELLIKLERI

Catlagin genisligine, derinligine ve ortam kosullarina gore
karar verilerek, catlak diizleminin her iki tarafindan
sasirtmall olarak uygun araliklar (20-25 cm) ile delikler
aciimalidir. Bu delikler gatlak diizlemini delip diger tarafa
gececek derinlikte olmali ve gatlak dizlemi ile yaklasik
450’lik agl yapacak sekilde aciimahldir. Agilan delikler
icerisine hava tutularak toz ve serbest pargaciklar
uzaklastinimal ve igerisine pakerler g¢akilip, sikilarak
sabitlenmelidir. TUm pakerler yerlestirildikten sonra, paker
cevreleri ve catlak tzeri MasterBrace® ADH 1406 (Daha
hizli uygulama igin MasterFlow® 920 AN kullaniimalidir.)
ile kaplanarak sizdirmazligi ve rijitligi saglanmahdir.
Ortam ve hava kosullarina gore en erken 12 saat sonra
uygun enjeksiyon aparati kullanilarak enjeksiyon iglemine
baslanmalidir.

Karigtirma

MasterInject® 1302 karigim oranina gore kullanima hazir
setler halinde temin edilmektedir. Karisima baglamadan
6nce malzeme sicakliklarinin +15 - +25°C arasinda
oldugundan emin olunmalidir. B bileseni, tamami ile A
bileseninin igerisine bosaltiimali ve B bileseninin
icerisinde malzeme kalmadigindan emin olunmaldir.
Karigim, yaklasik 300 dev/dak.’lik bir karistirici ve uygun
karistirma ucu ile, ambalaj kenarlarinda ve tabaninda
karismamis malzeme kalmamasina dikkat edilerek, en az
3 dakika sure ile homojen bir karisim elde edilinceye kadar
karistirimalidir.

Malzeme_nin \((@ap|3| . Epoksi Regine
Masterln!ect® 1302 B!Ie§en A Epoksi Sertlestirici
Masterinject® 1302 Bilegen B

Renk Seffaf

Kati Madde Orani (Hacimsel) %100

Karigim Yogdunlugu 1,06 £ 0,05 kg/litre LK
Viskozite 300-450 mPa.s

*Basing Dayanimi (7 gun) (TS EN 196) >65 N/mm?

*Egilme Dayanimi (7 gun) (TS EN 196) >25 N/mm?

Yapisma Dayanimi (Betona) (7 glin) >2,0 N/mm?

Uygulama Kalinhgi Min. 0,1 mm Maks. 5,0 mm
Parlama Noktasi >+620C

Uygulacak Zeminin Sicaklidi +10°C +35°C

Kullanma Stiresi (+20°C) 25 dak.

Yeniden Kaplanabilir Suresi (+20°C) 18-24 saat

Tam Kurlenme Siresi (+20°C) 7 gun

* Tipik degerler: +23°C’de, %50 bagil nem kosullarinda 4x4x16 cm harg prizmasinda yapilan deneyler sonucu elde edilmistir. Yiiksek

sicakliklar sdreleri kisaltir, diisiik sicakliklar uzatir.
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Masterinject® 1302 (eskiAdi Concresive® 1302)

Epoksi Esasli Enjeksiyon Malzemesi

Karigsim Oranlari

Masterinject® 1302 Bilegen A Bilesen B
Karisim Miktari 4,40 kg 0,68 kg
Karisim Yogunlugu 1,06 kgl/litre

Uygulama

Hazirlanan Masterinject® 1302 karisimi, tek bilesenli
enjeksiyon pompasi haznesine dokilerek, 0 ile 40 bar
arasindaki uygun bir basingla, en dusuk seviyedeki
pakerden enjeksiyona baglanmalidir. MasterInject® 1302
bir Ust pakerden tagmaya basladiginda, gatlak igerisindeki
havanin bosaldigi ve yerine enjeksiyon malzemesinin
doldugu anlagiimalidir. Enjeksiyon hortumu, bulundugu
pakerden cikartilip bir st pakere takildiktan sonra, isleme
en Ust pakere kadar ayni sekilde devam edilmelidir. En Ust
pakerden malzeme tastiginda, c¢atlak dizleminin
enjeksiyon malzemesi ile doldugu kabul edilerek
Masterinject® 1302 uygulamasi bitirilmelidir.
Masterinject® 1302 uygulamasindan en az 24 saat sonra,
yuzeye yapilacak diger uygulamalar icin paker uglari
kesilebilir. 5 mm’den genis catlaklara yapilacak
enjeksiyonlar ile enjeksiyon digi uygulamalar igin Master
Builders Solutions Yapi Kimyasallari Sanayi ve
Ticaret Ltd. $ti. Teknik Servisi'ne bagvurunuz.

SARFIYAT
1 litre bosluk icin 1,06 kg'dir.

DIKKAT EDILMESI GEREKEN HUSUSLAR

e Uygulama vyapilirken ortam ve ylzey sicakhgi
+10°C’nin altinda ve +35°C’nin lGzerinde olmamalidir.

e Epoksi enjeksiyon islemleri, teknik yeterlilige sahip
uygulamacilar tarafindan yapiimahdir.

e Recine esasl sistemlerin c¢alisma ve reaksiyon
sureleri, ortam ve zemin sicakligi ve havadaki bagil
nemden etkilenir. Dusuk sicakliklarda kimyasal
reaksiyon yavaglar, bu da kullanma siresini ve
galisma sduresini uzatir. Yuksek sicakliklar, kimyasal
reaksiyonu hizlandirir ve yukarida belirtilen zamanlar
buna bagl olarak kisalir. Malzemenin kirinu
tamamlamasi igin, ortam ve ylzey sicakldi, izin
verilen minimum sicakhgin altina dismemelidir.

e Masterlnject® 1302, kullanima hazir setler halinde
temin edilmektedir. Uygulama esnasinda karisim
icerisine solvent vb. ¢cdzucller ilave edilmemelidir.

e Karistirma mutlaka uygun mekanik karistiricilar
yardimi ile yapimalidir. El ile kanstirma
yapilmamalidir.

e Enjeksiyon basing degeri, catlagin genisligine ve
derinligine baglidir. Bu nedenle enjeksiyon basing
degerleri her proje igin ayrica belirlenmelidir.

e Masterinject® 1302 ile yapilacak enjeksiyonlarda,
catlak genigligi 5 mm’den az olmalidir. Daha genis
catlaklar icin. Master Builders Solutions Yapi
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Kimyasallar Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti. Teknik
Servisi’ne bagvurunuz.

ALETLERIN TEMIZLENMESI

Uygulamadan sonra kullanilan alet ve ekipmanlar solvent
ile temizlenmelidir. Masterinject® 1302 sertlestikten
sonra mekanik olarak ytizeyden temizlenebilir.

AMBALAJ

5,08 kg set

Bilesen A: 4,40 kg teneke kutu
Bilesen B: 0,68 kg teneke kutu

DEPOLAMA

Acllmamis orijinal ambalajinda, kuru ve kapali ortamda
+10°C - +25°C arasinda depolanmalidir. Kisa sireli
depolamalarda, en fazla 3 palet Ust tste konulmali ve ilk
giren ilk cikar sistemiyle sevkiyat yapiimahdir. Uzun sureli
depolamalarda ise, paletler Ust Uste konulmamaldir.

RAF OMRU

Uygun depolama kosullarinda uretim tarihinden itibaren
18 aydir. Agilmig ambalajlar uygun depolama kosullarinda
saklanarak bir hafta iginde kullaniimalidir.

GUVENLIK TAVSIYELERI

Alisilmis kimyasal Urlnlerin kullaniimasi igin 6nleyici
tedbirler bu trln kullanilirken de gézlenmelidir. Calismaya
ara verildigi zaman veya ig tamamlandigi zaman eller bol
suyla yikanmali, yiyecek ve icecek tuketiimemeli, sigara
icilmemelidir. Bu Uriinin kullaniimasi ve nakliyesi ile ilgili
ozel guvenlik bilgisi Malzeme Gilvenlik Bilgi Sayfasinda
bulunabilir. Bu urine iliskin Saglik ve Guvenlik meseleleri
hakkinda tam bilgi icin ilgili Saglik ve Guvenlik Bilgi
Dokidmanina basgvurulmalidir. Bu Grinin ve onun
kutusunun yok edilmesi yurirlikteki mahalli kanunlara
gore yapiimahdir. Bunun sorumlulugu, urdnin son
kullanicisindadir.

YASAL UYARI

Bu teknik dokimanda yer alan veriler, bilimsel ve pratik
bilgilerimize dayanmaktadir. Master Builders Solutions
Yapi Kimyasallar Sanayi ve Ticaret Ltd. $ti. sadece
riiniin kalitesinden sorumludur. Urliniin nerede ve nasil
kullanilacagi ile ilgili yazili 6neriler disindaki ve/veya hatal
kullanimlardan dolay! olusabilecek sonuglardan Master
Builders Solutions Yapi Kimyasallari Sanayi ve
Ticaret Ltd. S$ti. sorumlu tutulamaz. Bu teknik dokiiman,
yenisi basilincaya kadar gegerli olup eski basimlar
hdkimsuz kilar.
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ILETISIM BILGILERI

Master Builders Solutions Yapi Kimyasallar
Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

Adres: Barbaros Mah. Begonya Sok.

Nidakule Kuzey Atasehir, C Kapisi

No:3 E/5, 34746 Atasehir istanbul / Tiirkiye
Tel: 0216 217 88 00

Mail: mbs.tr@mbcc-group.com

Web: www.master-builders-solutions.com/tr-tr

® = Dunyanin birgok Ulkesinde MBCC-Grubu uyesinin
tescilli markasidir.
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EN 1504-5:2013
MasterInject 1302

Beton yapilarin korunmasi ve tamiri igcin mamuller ve sistemler -
B6lum 5: Beton Enjeksiyonu

(Products and systems for the protection and repair of
concrete structures - Part 5: Concrete injection)
Betondaki gatlak, bogluk ve yariklan yiik aktaracak 6zellikte dolduran
enjeksiyon mamulleri (F)

(Injection products that fill cracks, voids and crevices in concrete
with a characteristic to transfer load. (F))

Alt tabakadan olusan kopma
(Cohesive failure in the
substrate)

Cekme bag dayanimi yoluyla adezyon
(Adhesion by tensile bond strength)

Hacimsel biziilme

0
(Volumetric Shrinkage) <%3

Camsilya gegis sicakligi > 40°C
(Glass transition temperature)

Kuru ortama enjekte edilebilirlik
(Injectability into dry medium)

Catlak genisliklerinin 0,5 mm-0,8 mm
oldugu veya EN1771’in uygun
olmadigi durumlarda:Cekme yoluyla
bag dayanimi

(Crack widths:0,5 mm-0,8 mm or
where EN 1771 is not suitable:
Covered by adhesion by tensile bond

Catlagin doldurulma
ytizdesi>90 (Percentage of the
crack filled>90)

strength)
Viskozite 300 +20 cp
(Viscosity) (Sp.2, 100 rpm, 26°C)

10°C:40+20 dakika (minutes)
21°C:35+20 dakika (minutes)
35°C:27+20 dakika (minutes) .

islenebilirlik siiresi
(Workable time)

Asgari kullanim sicakliginda 72

Polimerler igin gekme dayanimi saat sonundaki gekme

geligimi dayanimi >3 N/mm? (Tensile

(Tensile strength development for strength >3 N/mm2  within 72

polymers) h at the minimum use
temperature)

Islatma-kurutma ve 1sil gevrimlerden

sonra gekmede bag dayanimi yoluyla Kopma alt tabakadan meydana

gelmeli
adezyon . . .
(Adhesion by tensile bond strength (Cohesive failure in the
substrate)

after thermal and wet-drying cycles)

Kopma alt tabakadan meydana

Betonla uyumlulugu gelmeli

(Compatibility with concrete) (Cohesive failure in the
substrate)

Yangina tepki E

(Reaction to fire)

Tehlikeli maddeler Madde 5.4'e uygun

(Dangerous substances) (In accordance with clause 5.4)




